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Profile

Neuer Profilgenerator

Mit dem Profilgenerator kann jetzt auch die Lange von Profilen
Flache editiert werden. Die freien Bearbeitungsmdoglichkeiten bleiben
dabei erhalten. Ebenso die Mdoglichkeit die Lange fir die
‘ Stlckliste zu aktualisieren.
R: Abbrechen Diese Profile werden dem Benutzer in MegaCAD 2020 Metall
3D und MegaCAD Maschinenbau auch bei Prismen und
Sweep-Profilen als Option in der Statuszeile angeboten.

| standard-Profil

B Profil wihlen *
40.0 Detas. ...
40.0

140

D Vierkantrohr (1404) Bezeichnung Hahe Breite Dicke AuBenrad... Innenradius =

[ T —— RHS 40%40x4.0 40.00 40.00 4.00 5.00 4.00
RHS 50%50%3.2 50.00 50,00 3,20 4.00 3,20

B Flachstab (476) RHS 50x50%5.0 50.00 50,00 5.00 6.25 5.00
[ u-erofl (40) RHS 60x60%3.2 60.00 60.00 3,20 4.00 3,20
RHS 60%60%5.0 60.00 60.00 5.00 6.25 5.00

C cerofi @ RHS 70x70x3.6 70.00 70.00 3.60 4.50 3.60

() Rundrohr (1251) RHS 70%70%5.0 70.00 70,00 5.00 6.25 5.00
RHS B0X30x3.5 80.00 80.00 3.60 4.50 3.60

@ rundstab (43) RHS B038055.0 80.00 80.00 5.00 6.25 5.00
T -rofi (s6) RHS B0X80x6.3 80.00 80.00 £.30 7.88 £.30
RHS 90%30% 3.6 50.00 80,00 3,60 4.50 3,60

L zrofi (9) RHS 90x20x5.0 80.00 20.00 5.00 6.25 5.00
L Lrofi 31) RHS 90530%6. 3 50.00 80.00 6.30 7.38 6.30

T 150l (243 RHS 100%100%4.0 100.00 100.00 4.00 5.00 4.00

RHS 100 100%5.0 100.00 100.00 5.00 6.25 5.00

T o1/ (17) RHS 1005 100%5.3 100.00 100.00 6.30 7.38 6.30

I centho 63 RHS 1005 100%8.0 100.00 100.00 8.00 10.00 8.00
RHS 100%100%10 100.00 100.00 10.00 12.50 10.00

L sae RHS 120x120x5 120.00 120,00 5.00 6.25 5.00
B RHS 1205 120%5, 3 120.00 120.00 6.30 7.38 6.30
RHS 120%120%8 120.00 120.00 8.00 10.00 8.00

RHS 120%120x10 120.00 120,00 10.00 12.50 10.00

W

TR e T e 4 e 4mn “nrn ar n an o

Apbrechen
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Profile

&L Profile

Mit diesen Funktionen werden die Stahl- und Aluminium Profile sowie Kanthdlzer erzeugt.
E UNP /UAP - Profile T == Sy L, winkel [ Al vk-profil (@) AluRundrohre | (@
E wandriegel ¢ o, [ O E Alu U - Profile [J] Alu Vierkantkrohre iyS
IC Breitflanschprofil L[] @@ == Alu Rechteck () Rund-Profil Alu .

Profile
B Profile einfigen >
Profil Einfligepunkt Optionen
IPE 330 o O O [ richtung umkehren
o @ O
C O O

Direhwinkel EI Versatz ¥ IZI
Profil Auswahl Versatz ¥ IZI

Eigenschaften
wWerkstoff 5185 Priifzeugnis 2.1 Werksbescheinigung
S | RAL 1000 v Name (Bezeichnung2)
Cberfliche | Glatt matt - |
w Profil iiber 2 Punkte Profile (ber Polyline Abbrechen

Wen man z.B. ein Breitflansch Profil auswahlt kann man tber Profil Auswahl die oben bereits vorgestellte
Liste mit allen Profiltypen 6ffnen.

Werkstoff

Wahlen Sie hier den Werkstoff aus, der spéter in der Stiickliste stehen soll und fur die Gewichtsberechnung
verwendet wird.

Farbe

Wenn das Bauteil spater lackiert werden soll, kann hier gleich die Farbe als RAL-Farbton angegeben werden.
Die Farbttne sind der Text-Datei Farben.txt im Ordner megamasch von der MegaCAD - Installation
hinterlegt. Diese Datei kann beliebig erweitert werden. Die Angabe der Farbbezeichnung hat keinerlei
Auswirkung auf die Darstellung des Profils in MegaCAD. Es ist nur eine Angabe fir die Stiickliste.

2 MegaCAD Metall 3D
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Prifzeugnis

In diesem Eingabefeld legen Sie fest, ob fiir das Profil im Materialeinkauf eine Werkstoffpriifbescheinigung
nach der europaischen Norm EN 10204 angefordert werden muss. Diese Angabe finden Sie spater in der
Stickliste wieder.

Bestatigung der Bescheinigung

Nr.| Art der Prafbescheinigung | Inhalt der Bescheinigung durch

Bestatigung der
2.1 Werksbescheinigung Ubereinstimmung mit dessen den Hersteller
Bestellung
Bestatigung der
Ubereinstimmung mit dessen
2.2 Werkszeugnis Bestellung unter Angabe von |den Hersteller
Ergebnissen nichtspezifischer
Prifung
Bestatigung der

Ubereinstimmung mit der den von der Fertigungsabteilung

unabhangigen

3.1 Abnahmeprifzeugnis 3.1 Bestellqng unter Angabe von Abnahmebeauftragten des
Ergebnissen spezifischer
> Herstellers
Prifung

den von der Fertigungsabteilung
unabhangigen
Abnahmebeauftragten des
Herstellers und den vom Besteller

Bestatigung der
Ubereinstimmung mit der

3.2 Abnahmeprifzeugnis 3.2 Bestellung unter Angabe von
. Iy beauftragten
Ergebnissen spezifischer bnahmebeauf der den i
Prifung Abna mebeau tragten_o er denin
den amtlichen Vorschriften
genannten Abnahmebeauftragten
Oberflache

Hier kann eine Angabe zum Feuerverzinken oder zur Struktur der lackierten Flachen hinterlegt werden. Die
Angaben zur Oberflache sind in der Text-Datei Oberflaechenstruktur.txt im Ordner megamasch von der
MegaCAD - Installation hinterlegt.

Name (Bezeichnung 2)

Neben der Angabe des Profilnamens in der Stickliste kann hier ein Name des Bauteiles vergeben werden.
Hier sind Namen, die eine Funktion des Bauteiles widerspiegeln sehr sinnvoll, z.B. Treppenwange,
Pendelstutze, Aussteifung. Diese Information wird in das DB-Info-Feld ,Bezeichnung2:“ geschrieben.

Profildrehwinkel

Das gewahlte Profil kann um die Profillangsachse um den angegebenen Winkel gedreht werden. Positive
Zahlenwerte verdrehen das Profil gegen den Uhrzeigersinn. Dieses wird auch im Vorschaufenster dargestelit.
Wenn Sie ein Profil einfach weiterdrehen wollen, kdnnen Sie zu dem schon eingetragenen Wert einen
weiteren Wert subtrahieren oder addieren.

MegaCAD Metall 3D 3
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Einfugepunkt

Es kann zwischen 9 verschiedenen Einfligepunkten gewahlt werden, die man nachtréglich durch
Anklicken mit der Maus oder Uber den Featuretree editieren kann.

Richtung umkehren

Diese Angabe ist insbesondere fiir Profile wichtig, die Gber die Funktion ,Profil Gber Polylinie* erzeugt werden.
Wird diese Funktion genutzt, werden die angegeben Punkte in umgekehrter Reihenfolge abgearbeitet.

Richtung umkehren nicht aktiv Richtung umkehren aktiv

Profil iUber 2 Punkte

Um ein Profil zu erzeugen wird bei dieser Schaltflache die komplette Auswahl aus dem Dialog ibernommen
und dieser weggeblendet. Im Anschluss werden im 3D-Modellbereich von MegaCAD nun 2 Punkte
abgegriffen. Profil erhalt dadurch eine Lange und eine Orientierung im Raum. Das so bestimmte Profil hangt
nun an der Maus und kann entsprechend mehrfach platziert werden.

Profil Gber Polylinie

Hier werden ggf. gleich mehrere Profile Uber die Angabe der Punkte definiert. An einem Knickpunkt werden
die beteiligten Einzelprofile automatisch auf Gehrung geschnitten. Der Schnittwinkel ist immer die
Winkelhalbierende. Beim spateren Editieren des Profils ist immer das komplette Profil-Polygon betroffen und
wird komplett ausgetauscht. Will man das nicht, sollte man die Funktion Profil Gber 2 Punkte wéahlen.

Profillange editieren

Man kann die Lange von Einzelprofilen und rechteckigen Rahmen editieren, indem man das Profil anklickt
und mit der Maus an einem der Mal3pfeile zieht oder die MalRzahl editiert.

MegaCAD Metall 3D
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Lz Freie Profile
dC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Menii Stahlbau: T

Freies Profil

Profil

Einfuegepunkt 0 Bezeichnung |

EnﬁJeEeEnkt 1

Hersteller |

Herstellerartikelnr |

9) Einzelprafil Pohygon

Artikelnr |
Eigenschaften
Werkstoff ; AlMg3F24 1 Priifzeugnis - w
Farbe | il | Mame (Bezeichnung2)
Oberflache | o |
Dateipfad
Profi | C:\Megatech\MegaCAD 2021 (84) Metall 30\Stahlbau-CH\| | Datei auswahlen Edit

Mit dieser Funktion kann ein Profil, dessen Querschnitt selber abgespeichert wurde, erzeugt werden. Das

Abspeichern erfolgt Uber die Funktion ,freies Profil erzeugen®) siehe unten.

MegaCAD Metall 3D
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Freies Profil speichern
aC

Stahlbau

-

Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau:
Mit dieser Funktion werden die Profilquerschnitte fir die freien Profile gespeichert.

Zeichnen Sie sich zunachst den gewunschten Profilquerschnitt in der absoluten XY- Ebene von MegaCAD
oder laden Sie sich den gewiinschten Querschnitt als DXF oder DWG ein.

Starten Sie danach diese Funktion. Am besten nutzt man den Selektionsmodus Flache von MegaCAD.

Der Dialog zum Erstellen von Freien Profilen wurde Uberarbeitet. So ist es nun moglich, mehrere
Einflgepunkte zu definieren. Im Vorschaufenster werden aullerdem automatisch dufSere Einfligepunkte und
der Mittelpunkt ermittelt, der in der Vorschau angeklickt und tber ,Hinzufligen” in die Einfligepunkt-Liste
eingefligt werden kann. AulRerdem lassen sich eigene Einfligepunkte nachtraglich definieren.

Freies Profil editieren >
Profil Daten
Punkt 0 Bezeichnung | |
Punkt 1
Werkstoff Material auswahlen
Hersteller | |
Herstellerartikelnr | |
Artikelnr | |
Auto Zoom Punkt zeigen
¥-Punkt | -80 | E Hinzuﬁ_]gen i
¥YPunkt | 150 Endern
o | |
Speichern Speichern als Abbrechen

Ist dieses erfolgt, erscheint der Dialog zum Erfassen der Artikeldaten fiir die Stickliste.

Beenden Sie die Maske mit OK. Anschliel3end wird der Dateiname abgefragt.

Danach kann das Profil in der Funktion ,freies Profil“ verwendet werden.

6 MegaCAD Metall 3D
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= Parallelflanschprofil

IC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau: T

Diese Funktion erzeugt ein Breitflanschprofil.

Es wird zunachst auf der Karteikarte ,Profildaten® der Profiltyp ausgewahlt. Aus folgenden Profiltypen kénnen
Sie auswahlen:

HEA DIN 1025-Teil 3
HEAA nicht genormt
HEB DIN 1025-Teil 2

HEM DIN 1025-Teil 4

IPE DIN 1025-Teil 5

IPEa nicht genormt

IPEo nicht genormt

IPEV nicht genormt

AnschlieRend wahlt man die Profilgro3e aus, z. B. IPE 120. Die Geometriedaten werden daraufhin
angezeigt, kénnten aber auch noch manuell angepasst werden. Natirlich wéare in diesem Fall das Profil nicht
mehr normgerecht.

MegaCAD Metall 3D 7
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-

Breitflanschtrager ' - \ L' ﬂ

Profidaten | [H-Platten | Klinkungen I winkelverbinder Tw

Profiltyp IPE] hd

Versatz x 0.000000
Profilgrife IFE120

Versatz y 0.000000

Geometrie
Héhe 120,000
Ereite 64,000

Flanschbreite 6.300

Stegbreite 4.400
Radius 7.000
Wurzelmah 0.000

[ OK ] [ Abbrechen ]

Mit Versatz x (horizontal) und Versatz y (vertikal) haben Sie die Mdglichkeit den Bezugspunkt, an dem das
Profil erzeugt wird zu versetzen.

Klickt man auf die Schaltflache OK, wird der Trager tibernommen und es muf3 im Modellbereich von
MegaCAD die Tragerlage Uber 2 Punkte bestimmt werden.

Punkt 1
. Punkt 2

\

\

Nach der Bestimmung der 2 Punkte hangt der Trager an der Maus und kann mehrfach platziert werden. Der
Trager hangt auf der Seite vom Punkt 1 an der Maus.

8 MegaCAD Metall 3D
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Punkt 1
Punkt 2

Wahrend des Positionieren kann der Bezugspunkt und auch die Ausrichtung mit den in MegaCAD Ublichen
Methoden erfolgen. Hierzu stehen unten in der Statuszeile verschieden Funktionen zur Verfligung.

Beim Positionieren kann der Trager direkt gespiegelt werden. Das Spiegeln erfolgt mit den Tasten "{Pos 1}"
(Taste 7 im numerischen Tastaturfeld) um die senkrechte Achse, mit "{Bild} " (Taste 9 im numerischen
Tastaturfeld) um die waagerechte Achse. Die Spiegelachsen gehen durch den Bezugspunkt (Mauscursor).
Die Tasten sind aktiv, wenn die Zeichenelemente an der Maus héangen. Werden die Zeichenelemente mit den
Cusortasten gedreht, erfolgt das Spiegeln ebenfalls um die senkrechte oder waagrechte Achse durch den
Bezugspunkt.

Ly

¢ i

Spiegeln an nicht waagerechten/senkrechten Geraden kann durch Kombinieren mit Rotation erreicht werden.
(Hinrotieren - Spiegeln - Zurlckrotieren).

Immer wenn ein Trager verschoben oder kopiert oder eingefligt wird, erscheinen in der Statuszeile, die
mdglichen Optionsicons zu der Funktion:

BExde @]~ vt e o o 08

Immer wenn die Optionen anwéhlbar sind, erscheinen die Icons in der Statuszeile und geben einen Hinweis
auf die zusétzlichen Moglichkeiten. Die Optionen werden mit der Maus angefahren und durch das Driicken
der linken Maustaste aufgerufen oder als aktive Option markiert.

Aktive Option

Alternativ zum Anwahlen der Option mit der linken Maustaste kann man auch einfach auf ein Optionsikon
fahren und einen Moment warten. Das lkon wird dann mit einem roten Viereck markiert und ist damit aktiviert.
Nun liegt die Option auf der Space-Taste (Leerzeichentaste). Jedes Drlicken der Space-Taste fihrt jetzt die
Option aus.

Achtung!

Die Optionsicons kénnen auch mit der TAB-Taste gewechselt werden. Bei jedem Driicken der TAB-Taste
wird die nachste Option aktiv.

Tipp:

Wenn ein identischer Trager mehrfach in der Konstruktion verbaut wird, so sollte dieser bei der

Erzeugung mehrfach abgesetzt werden, oder mit Bearbeiten — Verschieben/Kopieren

- vervielfaltigt werden. Auf diese Weise bleiben die Datenmengen klein, da der Tréger nur als
Referenz eingefiigt wird.

MegaCAD Metall 3D 9
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Der Breitflanschtrager kann zusétzlich gleich mit Klinkungen und mit Platten versehen werden. Hierfur stehen
vor dem Einfligen verschiedene Karteikarten zur Verfiigung.

IH-Platten

IH-Platten sind die momentragfahige Trager-Stitzenanschlisse mit Stirnplatten
nach DAST. Sie sind vom Deutschen Stahlbauverband definiert worden. In der
MegaCAD Metall 3D — Version sind nur die Geometriedaten hinterlegt. Die
Ubertragbaren Momente und Krafte entnehmen Sie bitten den einschlagigen
Tabellen des Stahlbauverbandes.

- ~
Breitflanschtrager . - \ [ ﬁ
Profidaten | IH-Platten | Klinkungen I Winkelverbinder v
Seite 1 Seite 2
Flattenmalie Plattenmalie
Plattenbreite bp a Plattenbreite bp i
Plattenhihe hp a Flattenhihe hp a
Plattendicke dp i} Plattendicke dp a
Uberstand i 0 Uberstand 0
Bohrungsdurchmesser 0 Bohrungsdurchmesser 0
Lochbid Lachbild
' i}
el i} wl o1 0 wi i)
ez 0 w2 0 a2 0 w2 0
e3 0 w3 0 e3 ] w3 ]
et o Anz D ) 0 anz 0
[ Ok l [ Abbrechen l

Da der Trager zwei Stirnseiten besitzt, ist die Eingabemaske entsprechend aufgeteilt worden. Seite 1 ist die
Seite, wo spater der erste Punkt beim Tragerverlauf bestimmt wird. Seite 2 liegt entsprechend gegentiber.
Um zur Plattenauswahl zu gelangen, klickt man auf Suchen.

10 MegaCAD Metall 3D



PlattenH

Plattentyp

@ 4 Bohrungen

Name IHL1A 2424

Plattenmalie

Plattenbreite bp 240,00
Plattenhéhe hp 270.00
Plattendicke dp 30.00
Uberstand i 20.00

(71 6 Bohrungen

Bohrungsdurchmesser

Lochbild
el

el

e3

e4

85.00 wl

100,00 w2

85.00 w3

0.00

(7 8 Bohrungen

24.00

120.00

60,00

() 12 Bohrungen

Trager HEA 240 -

Bezeichnung bp hp dp el e2 e3 e4 wl w2 w *
MHiia 2., 2. 2. 2. 7. 1. 7. 0. 1. &. 0.|E|
1Az o l2. s s ]1 ls. o1 6. Lo
MHilA 2. 2. 2. 4. 9. B. %. 0. L. 5. 0O

MH21A 2., 2. 2. 3. 7. 1. 7. 0. 9. 5. 3 -

< 1. | 3

Profile

Es o6ffnet die der Plattendialog. Bei der Auswahlbox Trager wird der zuvor gewahlte Trager angezeigt. In der
darunter befindlichen Auswabhllistee werden alle fir den Trager zur Verfigung stehenden Platten angezeigt.

Klickt man eine Platte mit der linken Maustaste an, so werden alle weiteren Datenfelder ausgeftillt und

kénnen ggf. manuell verandert werden.

Tipp:

Soll ein relativ schmaler Trager an einem deutlich breiteren Trager angeschlossen werden, so

__ kann es sinnvoll sein, in der Auswahlbox Tréager den breiteren Trager zu wahlen. lhnen steht
e

dann die Auswahl der Platten fiir den breiteren Trager zur Verfiilgung und somit passt das Maf3

w1 und die Schraubenkdpfe kollidieren nicht mit dem Radius des Breitflanschtragers.

Die Plattenauswahl wird mit der Schaltflache OK bestétigt und man kehrt auf die Karteikarte der IH-Platten

zuriick.

MegaCAD Metall 3D
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-
Breitflanschtrager ' . \ g ﬂ
Profidaten | H-Platten | Klinkungen I Winkelverbinder W
Seite 1 Seite 2
Name IHL1A 2424 Name
Flattenmalie Flattenmalie
Plattenbreite bp 240 Plattenbreite bp 0
Plattenhihe hp 270 Plattenhéhe hp 0
Flattendicke dp 30 Flattendicke dp 0
Uberstand i 20 Uberstand & 0
Bohrungsdurchmesser 24 Bohrungsdurchmesser o
Lochbild Lochbild
) 120
el 85 wil el 0 wil 4]
e2 100 w2 60 e2 0 w2 0
e3 85 w3 0 o3 0 Wi 0
e4 o anz 4 e4 i} anz U
[ oK ] [ Abbrechen ]

Die Daten sind nun ausgefillt. Fir die zweite Seite kann man entsprechend vorgehen.

Durch das Klicken auf die Schaltflache OK wird nun der Trager mit den
gewahlten Kopfplatten eingefugt.

Die IH- Platten lassen sich auch mit Klingungen kombinieren, was aber
technisch keinen Sinn macht, da in einem solchen Fall die
Momententragfahigkeit deutlich reduziert wird.

Da aber die Platten manuell verandert werden konnen, kann diese
Kombination doch durchaus Sinn ergeben.

12 MegaCAD Metall 3D
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Klinkungen

Soll der Trager mit Klinkungen ausgestattet werden, wéhlt man die Kartei Karte Klinkungen aus.

[ Breitflanschtrager ' — \. -~ @1

Profildaten | IH-Platten | Kinkungen | winkelverbinder I

Lange 150 -
Tiefe 40.0 -
Radius 3.5 -
Seite 1 Seite 2 Klinkungen
keine Klinkung = -
Klinkung 1 Klinkung 2
1K1 @i Lange 150 Linge a
Tefe 400 Tefe 0

I IK2 (@] (@] 8.5 o

i i Klinkung 3 Klinkung 4
IK3 ® ® ) P . 0
I Lange L&nge
Tiefe 0 Tiefe 0

IK4

(Emea) o (e

[ oK ] [ Abbrechen ]

b

Zunachst einmal bestimmt man die Lange, Tiefe und den Radius fur die Ausrundung oder Freibohrung.
Ubliche Werte, wie Sie u.a. vom Deutschen Stahlbauverband vorgeschlagen werden, finden Sie in den
Auswahlboxen.

AnschlieRend bestimmt man durch das Klicken auf die Optionskntpfe von der Seite 1 und / oder der Seite 2,
wo welcher Klinkungstyp angebracht werden soll. Durch das Klicken werden die Werte in dem Bereich
Klinkung eingetragen. Hier kdnnen die Werte auch manuell verandert werden.

Soll der Trager zu den Klinkungen gleich mit Winkelverbindern ausgestattet werden, wechselt man auf die
Karteikarte Winkelverbinder IW.

Nach Betéatigung der Schaltflache OK wird der Trager Uber 2 Punkte bestimmt. Es entsteht ein Trager mit
entsprechend angebrachten Klinkungen.

-~

_ |
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Winkelverbinder IW

Auf dieser Karteikarte werden optional die Winkelverbinder IW. IW-Winkelverbinder sind gelenkige
Winkelanschlisse nach DAST. Die MegaCAD Metall 3D — Version hat nur die Geometriedaten hinterlegt. Die

mogliche Grenzanschluf3kraft entnehmen Sie bitte den einschlagigen Tabellen des Deutschen
Stahlbauverbandes.

-

Breitflanschirager B L. - @1
Profildaten | IH-Platten IKIinkungen| Winkelverbinder IV
Trager HEA 240 -
Seite 1 Seite 2
Verbinder Iw 20 12 - verbinder W 20 12 -
Schraube M20 Schraube M20
b 150.00 b 150,00
ax0 60,00 ax0 60,00
axl 0.00 axl 0.00
eu 60.00 cu 60.00
azll 40,00 azll 40,00
azl 70,00 azl 70.00
dl 10.00 dl 10.00
Winkelprofil L 100x12 Winkelprofil L 100x12
Schenkel a 100,00 Schenkel a 100.00
Schenkel b 100,00 Schenkel b 100,00
Schenkelstéirke 12,00 Schenkelstarke 12,00
Radius 1 12,00 Radius 1 12.00
Radius 2 £.00 Radius 2 6.00
i 23.00 i 23.00 N
[ oK ] [ Abbrechen l
h

Auch auf dieser Seite kdnnen wieder die Winkelverbinder fiir beide Seiten bestimmt werden oder auch
manuell Uberarbeitet werden.

Wird auf der Seite Klinkungen auf der gleichen Seite, wie der hier ausgewahlte Winkelverbinder eine Klinkung
auf der oberen Seite bestimmt, so wird der Winkelverbinder um das Maf3 U nach unten versetzt. Somit wird

der Mindestabstand des Winkels von der Ausklinkungskante bei voller Ausnutzung der GrenzanschluRkraft
sichergestellt.

Wird der Trager nicht geklinkt, wird der Winkelverbinder automatisch mittig an das Profil montiert. Die
notwendigen Bohrungen werden an den Trager schon angebracht. Um den Flansch oder Steg des

anzuschlieBenden Profiles zu bohren, liefert das Programm gleich die notwendigen ,,Abzugskdrper” mit (im
nachfolgenden Bild blau gefarbt).

14 MegaCAD Metall 3D
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Diese Abzugskdrper kdnnen spéater mit der Funktion a2 .Differenz zweier Korper“ von dem Trager, mit dem
der Anschluf3 hergestellt werden soll, abgezogen werden.

MegaCAD Metall 3D 15
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E ProfilConnect

Mit der neuen Funktion ProfilConnect konnen alle Breitflansch Profile halbautomatisch verbunden werden, die
auch bei der Funktion ,Parallelflanschprofil“ (siehe oben) angeboten werden, vorrangig IPE Profile.

Es stehen dabei Klinkungen, Winkel und Kopfplatten zur Auswahl. Die Bohrungen in den Winkeln und den
Kopfplatten werden automatisch auf die Profile Gbertragen.

Man bestimmt zun&chst den zu bearbeitenden Trager (links) und wéhlt dann das Anschlussprofil aus. Das zu
bearbeitende Profil wird automatisch verlangert.

Beim Verschieben eines Stahlprofils Uber den Featuretree wird die dazugehorige ProfilConnect-Verbindung
aktualisiert
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Klinkungen

ProfilConnect (Profile 1: IPE 330 | Profile 2: IPE 330)

e tESd8SPO

Klinkung Info Tréger

Profil 1 IPE 330 Profil 2 IPE 330
Winkel e e
Platte Klinkung

Okeineklinkung Ox1 @Kz Omx:  (Oke

Ausklinkungslange 75.25 Reset
Ausklinkungshéhe 28.5
Durchmesser

Der Nutzer kann auswahlen, ob eine von vier Klinkung-Typen hinzugefiigt werden soll oder nicht. Mit dem
Button ,Reset” werden die Mindestwerte fiir eine Klinkung ermittelt, damit der Anschlusstrager bis zum
Anschlag an den anderen Trager herangefiihrt werden kann. Diese Werte kénnen auch manuell eingegeben

werden.
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Winkel
ProfilConnect (Profile 1: IPE 330 | Profile 2: IPE 330) *
- e EELELEX L
- Profil | IPE330 Profiz | IPE330
Platte Winkelverbinder
Wy 24 23 V| | L 200x100x12 |
[+ Winke! einfiigen
o e I
eu Schraube | M24
Eigenschaften
oty [ ]
Oberfaeche| ]

Uber eine Dropdown-Liste kénnen die fiir den aktuellen Trager verfligbaren Normwerte ausgewahlt werden.
Wird eine Norm ausgewabhlt, passen sich die darunter stehenden Werte automatisch an. Alternativ kann der
Nutzer selber Werte eintragen und L-Profile auswahlen. In einem Vorschaufenster wird eine Vorschau zu den
aktuellen Einstellungen angeboten
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Profile

ProfilConnect (Profile 1: IPE 330 | Profile 2: IPE 330)

Klinkung

Winkel

Platte
Deriten Clzerae
E Flatte einfusgen Plattendicke
Plattenbreite EI Uberstand IZI
Plattenhoehe E
B "t
e [P ] w [ ]
o [
2 |05 | w o]
&3 EI Bohrungsdurchmesser EI
a4 I:I Anzahl Bohrungen
Eigenschaften
Werkstoff Material auswahlen Priifzeugnis
A
Oberfiache

e tESd8SPO

Die Funktion ermittelt automatisch die normgerechten Stirnplatten fir den entsprechenden Trager. Der
Benutzer hat die Moglichkeit, auch nicht normgerechte Platten anzuzeigen oder die Maf3e der Platten zu
editieren. Auch diese Funktion beinhaltet eine Vorschau zu den aktuellen Einstellungen.

MegaCAD Metall 3D
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t Neue Stirnplatten

Dialog x
Platte
WiiE D6 | [akroten I P2exBSIPIQ
Plattenbreite EI Plattendicke
Plattenhoehe El Uberstand El
Bohrung
e I CI
« [0 | o
Bohrungsdurchmesser Iil
Eigenschaften
Werkstoff Priifzeugnis
[ zeige Mafe
[ ok |  Abbrechen |

Die alte Funktion ,Stirnplatte” wird durch eine neue Funktion ergénzt. Durch die Angabe von einem Trager
werden die passenden Stirnplatten in einer Dropdown-Leiste zusammengefasst. Alternativ kénnen alle Platten
angezeigt oder durch manuelle Eingabe benutzerdefinierte Stirnplatten erzeugt werden. In der Vorschau
kénnen MalRe und Tréager betrachtet werden. Die erstellten Stirnplatten sind editierbar.

20 MegaCAD Metall 3D



3D Rahmen

3D Rahmen

[ Vouten Rahmen aus Blech

JC

Stahlbau

-

Sie finden diese Funktion im Meni Stahlbau:

Nachdem die Funktion aufgerufen
wurde, mussen 3 Punkte eingegeben
werden. Zunachst wird der Fusspunkt
(Punkt 1) eingegeben, danach erfolgt
die Eingabe des Traufpunktes (Punkt
Iy 2) und des Firstpunktes.

Pumﬂ 3

|

Punjg 4
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Nachdem die 3 Punkte erfasst wurden, 6ffnet sich der folgende Eingabedialog:

Voutenrahmen

Hohe H1 996.07975
Hohe H2 2000.0000

Hihe H3 2700.0000

Breite B1 350.000

1%}
=
=]

Breite B2

Breite B3 1277.2695

Breite B4 202.000

Blechstirke t |30

Flanschbreite 300.000

Flanschstarke 30

[ ]Abschiuf senkrecht

HEA 360 -~

IPEo 200 -~

Werkstoff | 52351R

Abbrechen

Die MalRe H1,H3 und B3 haben sich aus den 3 Punkten ergeben. B2 und H2 kénnen nun
frei bestimmt werden. B1 und B4 kdnnen ebenfalls frei eingegeben werden, oder durch die
Auswahl eines Breitflanschtragers die Mal3e tlbernehmen. Diese Methode ist dann sinnvoll,
wenn man den Voutenrahmen nicht als halben Hallenrahmen erzeugt, sondern nur als
biegesteife Ecke erzeugt. Die Checkbox ,Abschlufd senkrecht sorgt fur einen senkrechten
Schnitt, so dass der Rahmen, z. B. an einen senkrechten Trager angeschlossen werden
kann, ansonsten erfolgt der Schnitt lotrecht zur gedachten Linie von Punkt 2 und Punkt 3.

Mit der Schaltflache OK bestatigen Sie die Werte und der Rahmen kann mehrfach in das
3D-Model eingefligt werden.

Die Abmessungen eines Vouten Rahmens kdnnen durch Anklicken mit der Maus oder tber
den Featuretree editiert werden.

22
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Voutenrahmen als Ecke

% EckstoR — Typ 1

Sie finden diese Funktion im Men( Stahlbau:

JC

Stahlbau

-

MegaCAD Metall 3D
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Puniq 3 Nachdem die Funktion aufgerufen
wurde, mussen 3 Punkte eingegeben
werden. Zunachst wird der
Fusspunkt (Punkt 1) eingegeben,

s danach erfolgt die Eingabe des
Traufpunktes (Punkt 2) und des
Firstpunktes.

Punk 5

Punky ¢

—

X

Nachdem die 3 Punkte erfasst wurden, 6ffnet sich der folgende Eingabedialog:

H2 20.000000 L 700.00000
R 50.000000

S1 20.000000 53 12.000000
B 300.000 55 12.000000

Werkstaff [ s23sR |

H3

Eckstoss 1 X
Profile
L |
senkrecht HEA 360 - Dachlage IPE240 ] s b
T =
Profilhghe 1 | 350.000 Profilhhe 2 | 240.000 =
Profillange | 1475.0000 Profillange 1362.6334 i
c i > o,
A 0.000000 i
i
i $5 Q\«@
o T P
Kopfplatte Voute T L
i
H1 900.00000 [~]voute erzeugen i
80.000000

Abbrechen

Mit der Schaltflache OK bestatigen Sie die Werte und der Rahmen kann mehrfach in das
3D-Modell eingefligt werden.

In dem Dialog werden die Mal3e entsprechend der Skizze erfasst. Die Stahlprofile fir den
senkrechten Tréger, als auch fur die Dachlage werden in den Auswabhllisten gewabhilt.

Die Abmessungen kdnnen durch Anklicken mit der Maus oder tUber den Featuretree editiert
werden.
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Metallbautelle 3D

™ Flachenbauteile

IC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Men( Stahlbau: -

Mit dieser Funktion belegt man seine Stahlkonstruktion mit Flachenelementen. Unter
Flachenelementen werden hier Dachelemente, wie Isolierdach, Trapezbleche oder
Wandelemente verstanden. Derzeit haben wir vom Hersteller Hosch diverse Elemente

hinterlegt.
g ~
Flachenelement / \ [i—hJ
Typ Trapezblech -
Element [Trapezblech T040 4| -
L
Morm
Breite 950,980
Teilung 915
Hersteller Hasch
Artikelnr.
Lieferlange 0.000
Baugruppe JmacstahlbauTrapezprofile \TO40_1.MAC
[ Ok ] | Abbrechen |

Wahlt man die Funktion aus, 6ffnet sich
das Auswabhlfenster. Bestimmen Sie hier
zunachst, ob Sie ein Dachelement,
Wandelement oder Trapezblech verlegen
wollen.

Anschlieend wéahlen Sie das exakte
Element aus. Aus der Datenbank werden
dann die Elementbreite und die Teilung
sowie alle weiteren Felder des
Auswabhlfensters automatisch gefullt.

MegaCAD Metall 3D
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Mit der Schaltflache OK verlassen Sie nun das Auswabhlfenster und bestimmen im
Modellbereich nun die Lage der Flachenelemente. Dieses geschieht durch die Eingabe von
3 Punkten.

Bei der Eingabe der Punkte ist darauf
zu achten, dass man von auf3en auf die
Konstruktion schaut.

Punkt 1 stellt den Zentralpunkt dar.
Punkt 2 gibt die Lange des
Dachelementes an. Punkt 3 die
Dachbreite. Punkt 3 sollte immer so
gewahlt werden, dass es rechts neben

Punkt 1 liegt.

Es werden immer nur komplette
Flachenelemente verlegt. Zulange Elemente
mussen eingekirzt werden.

Tipp:

Sollte das Trapezblech, wie im gezeigten Beispiel, zu lang sein, so muss
dieses gekurzt werden. Hierzu eignet sich die Funktion Schnitt an Ebene.

2
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4l Zugstange
IC

Stahlbau

-

Sie finden diese Funktion im Men( Stahlbau:

Nachdem Sie die Funktion aufgerufen haben, werden Sie nach dem Durchmesser der
Spannmutter und somit nach dem Durchmesser der Zugstange gefragt.

F A |
Durchmesser Zugstange &J

Durchmesser M1& -

[ook [ Abbrechen ]

b

Wahlen Sie den Durchmesser aus und bestatigen Sie diesen mit der Schaltflache OK.

Anschlie3end geben Sie den Start und den Endpunkt der Abspannung an. Es entstehen
nun automatisch 2 Zugstangen und eine Spannmutter nahe DIN 1480. Die Spannmutter
wird mittig platziert.
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Gitterroststufe

IC

Stahlbau

Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau: v

Zahlreiche Stahlbautreppen werden mit industriell gefertigten Gitterroststufen nach DIN
24531-1 gefertigt.

Die Funktion Gitterroststufe erzeugt lhnen eine Stufe und es kann aus der Auswahlliste die
gewlnschte Normstufe gewahlt werden.

Stufentyp

Breite
Stufentiefe
Lochabastand
Tragstabhihe

Tragstabdicke

:
T s

=5

tufe DIN 24531-1-1-5P-40 -38,1-1000x270

1000.0

Mochte man von dem Normstandard abweichen, so kann die Werte auch frei editieren.

Mit der Schaltflache OK beenden Sie die Auswahl und die Gitterroststufe wird in das 3D
Modell eingefigt.

30
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Damit leichter die Bohrungen in eine Treppenwange eingeflgt werden kénnen, sind
Zylinder an den Bohrungen mittic_~'=tziert. Diese kdnnen Sie einfach von einer

Treppenwange mit der Funktion ,Differenz zweier Kdrper* abziehen.

1l

' pfettenschuh
JC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau: v

Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, kénnen Sie alle erforderlichen Mal3e frei
eingeben.

- -
Pfettenschuh PS F ==

Geometrie

Breite b 100

Blechdicke t 5

Bohrungsabstand w

Bohrungsabstand e 25
Bohrungsabstand w1 40
Bohrungsabstand el 20
Bohrungsabstand e2 12
Bohrungsdurchmesser dL 13
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Nach Betatigung der Schaltflache OK wird der Pfettenschuh in der Zeichnung platziert.

Bei geneigten Dachern sind die Pfettenschuhe dachabwarts
anzuordnen und dienen der Ubertragung von Langskréaften.

p”

= Rahmen
dC

Stahlbau

Sie finden diese Funktion im Men( Stahlbau:

Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, wird der Rohrrahmengenerator gestartet und die
Abmessungen werden abgefragt.

i B |
Rahmen lﬁ

Breite 3000

Héhe 00

DeltaH 800

Profil RGL 43,3x2,0 -

I
D 45.300 5 2.000
Innenbiegeradius 100 .
i
5 |
Ok { [ Abbrechen ]

Nachdem die Schaltflache OK bestatigt wurde, kann der Rahmen im 3D — Modell platziert
werden.
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5 Pfostenmenu

IC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Men( Stahlbau: v

Das Pfostenmenl enthalt verschieden Standardpfosten. Wahlen Sie dieses Ikon, um in das
Untermeni zu gelangen.

Bitte beachten Sie selber die entsprechenden Landesbauordnungen und Normvorschriften
fur die Errichtung von Gelandern.
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3 Pfosten 1

Stahlbau |:> Ll
Sie finden diese Funktion im Meni Stahlbau: T

Nachdem die Funktion gestartet wurde, 6ffnet sich der Eingabedialog.

r v - - W
Pfosten 1 -— M

E

A 300
B 400

C 445

D 500

Profil
D 42,400 E 2,000

Innenbiegeradius &0

AB rinne 100

dh 50

[ OK. J [ Abbrechen ]

A

In dieser Maske kdnnen Sie die gewiinschten Abmessungen eingeben und das Rohr
auswahlen. Der Pfosten wird als Dornbiege-Arbeit ausgefuhrt. Nachdem Sie die
Schaltflache OK betétigt haben, kdnnen Sie den Pfosten an den konstruierten Balkon
platzieren und weiter bearbeiten.
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L Pfosten 2
Stahlbau 51
Sie finden diese Funktion im Menu Stahlbau: ~ ~ |:>

Nachdem die Funktion gestartet wurde, offnet sich der Eingabedialog. Der Pfosten 2 unterscheidet sich vom
Pfosten 1 nur durch eine zuséatzliche Kropfung, um den erforderlichen Uberkletterschutz zu gewéhrleisten.

.
Pfosten 2 "
A 100
wi 135
B 800
c 300
D 416
E 500
Profi Rohr A
D 4 5 3
Innenbiegeradius 60
AB rinne 100

dh 0

[ OK ] [ Abbrechen ]

In dieser Maske kdnnen Sie die gewiinschten Abmessungen eingeben und das Rohr
auswahlen. Der Pfosten wird als Dornbiege-Arbeit ausgefuhrt. Nachdem Sie die
Schaltflache OK betétigt haben, kdnnen Sie den Pfosten an den konstruierten Balkon
platzieren und weiter bearbeiten.

MegaCAD Metall 3D
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3 Pfosten 3

Stahlbau :> 51
Sie finden diese Funktion im Menu Stahlbau: T

IC

Nachdem die Funktion gestartet wurde, offnet sich der Eingabedialog. Der Pfosten 2 unterscheidet sich vom
Pfosten 1 nur durch eine zusétzliche Kropfung, um den erforderlichen Uberkletterschutz zu gewahrleisten.

Dialog

D

Profil

42,400

AB rinne

dh

800

300

300

450

Innenbiegeradius 50

100

50

2,000

wil

w2

M

135

In dieser Maske kdnnen Sie die gewiinschten Abmessungen eingeben und das Rohr
auswahlen. Der Pfosten wird als Dornbiege-Arbeit ausgefihrt. Nachdem Sie die
Schaltflache OK betétigt haben, kdnnen Sie den Pfosten an den konstruierten Balkon

platzieren und weiter bearbeiten.

36
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Stahlbauplatten

IC

Stahlbau

-

Sie finden diese Funktion im Men( Stahlbau:

Mit diesen Funktionen erstellen Sie schnell und effektiv diverse Stahlpatten. Nachfolgend
sind die einzelnen Funktionen ausfuhrlich beschrieben.

¥ freies Blech

IC

Stahlbau

-

Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau:

Nachdem Sie die Funktion aufgerufen haben, wird die Plattenstarke abgefragt.

freie Plattenform I,&J

Plattenstarke 20

| ok | &bbrechen |

L

Anschliel3end kénnen Sie mit der Polylinienfunktion von MegaCAD die Plattenkontur auf
der aktuellen Arbeitsebene bestimmen.
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[x: 35.000000|
T 0000000
gz 0.000000

| Endpunkt |

In der unteren Statuszeile kdnnen Sie auf verschiedene Konstruktionsmethoden zugreifen.

‘/x__.f_.-*_:f,.f.i’.?wﬂ_ﬁf--&@“

Die aktive Funktion wird entweder durch Anklicken mit der linken Maustaste aktiviert, oder
man kann duch Betatigung der T-Taste die folgende Funktion rechtsdaneben aktivieren.

HT aktiviert die Funktion links daneben.

Line
Zeichnen von Linien unter Verwendung der MegaCAD-Fang-Modusfunktionen.

—
Linie tangential

Die Kontur wird ab der letzten Position mit einer tangentialen Linie fortgesetzt

-
Bgn tang.

Tangentialer Bogen am letzten Element. Zeichnet einen Bogen, der tangential an dem
letzten Polygonelement anschlie3t. Der Bogen wird aufgezogen und der Endpunkt gesetzt.

&

Bgn 2.Pkt

Bogen aus drei Punkten. Diese Option entspricht der Funktion Bogen aus drei Punkten.
Der erste Punkt ist immer der Endpunkt des letzten Elementes. Setzen Sie den zweiten
und dritten Punkt des Bogens.

Bgn Mpkt

Bogen Mittelpunkt 2-Punkte. Bei dieser Option bestimmen Sie zunachst den Mittelpunkt
des Bogens. Der erste Punkt des Bogens wird vom Endpunkt des letzten Elementes
bestimmt. Nun ist der zweite Punkt zu bestimmen.

~ Bgn Richtg
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Bogen mit Startwinkel. Angegeben wird der Startwinkel des Bogens. Der Winkel ergibt sich
aus einer gedachten, durch den Endpunkt des letzten Elementes gezogenen Linie unter
dem angegebenen Winkel. An dieser gedachten Linie tangiert der Bogen, der Endpunkt
des Bogens wird dann gesetzt.

Bgn Winkel

Bogen mit Gesamtwinkel. Mit dieser Option wird der eingeschlossene Winkel des Bogens
angegeben, 90-Grad ergabe z. B. einen Viertelkreis. Der Bogen beginnt am Ende des
letzten Elementes, der Endpunkt des Bogens ist zu setzen.

BL
Bgn RadiusL
Bogen mit Radius, linker Bogen. Angegeben wird Radius des Bogens. Die Option
entspricht der Bogenfunktion "zwei Punkte und Radius". Die beiden Punkte ergeben sich
aus dem Endpunkt des letzten Elementes und dem zu setzenden Endpunkt des Bogens.
Bei diesen Angaben sind zwei Bogen moglich, es wird der linksdrehende der beiden Bbgen
erzeugt.

R
Bgn RadiusR

Bogen mit Radius, rechter Bogen. Angegeben wird Radius des Bogens. Die Option
entspricht der Bogenfunktion "zwei Punkte und Radius". Die beiden Punkte ergeben sich
aus dem Endpunkt des letzten Elementes und dem zu setzenden Endpunkt des Bogens.
Bei diesen Angaben sind zwei Bogen moglich, es wird der rechtsdrehende der beiden
Bogen erzeugt.

Lucke
Darf auf keinen Fall verwendet werden. Die Plattenkontur muf geschlossen sein!

= Schliel3en

Polygon schlieBen. Um ein Polygon zu schlieRen, wahlen Sie diese Option an. MegaCAD
schlief3t dann das Polygon in dem gerade aktiven Zeichenmodus. Ist ein eindeutiges
Schlie3en nicht moglich, erfolgt keine Aktion.

&

Letztes Element zuricknehmen. Mit dieser Option nehmen Sie das letzte Polygonelement
zuruck. Das Element wird geléscht und kann neu erstellt werden.

1 zuriick

Sobald die Kontur geschlossen ist, betatigt man die rechte Maustaste. Anschlie3end hangt
die frei erstellte Platte am Mauscursor und kann mehrfach im 3D Modell platziert werden.
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L Rippe

Stahlbau

Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau:

Bevor Sie die Funktion starten, sollten Sie die Arbeitsebene von MegaCAD auf den Steg
des Parallelflansch-Tragers legen, so dass die X-Achse der Arbeitsebene in Richtung der
Profillangsachse zeigt.

Danach wird ein vorhandener Breitflanschtrager angeklickt, um den Tragertyp automatisch
zu bestimmen. Mochte man den Trager nicht anklicken, betatigt man einfach die rechte

Maustaste.

Es offnet sich der Eingabedialog.

Rippen fir Breitflanschprofile X
Rippenform
Anschluf an Profil
@komplett (O Teilrippe HEB 260 ~
H 260.000
Rippenausfiihrung Rippenmalie B 260.000
@ Fase . Breijte 124.000 tf 17.500
Héhe 223.000 s 10.000
() Bohrun r 24.000
- ! . Dicke 10
Fase / 75,000 Abstand Flansch |1
O Radius .
Uberstand 0 Abstand Steg 1
Werkstoff 52351R
Hilfe oK Abbrechen
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Zunachst sollte man wahlen, ob die Rippe komplett erstellt werden soll oder ob es sich um
eine sogenannte Teilrippe handelt. Teilrippen flllen nicht die komplette Profilhéhe zwischen
den Tragerflanschen aus. Mit Anschluf3 an Profil wahlt man manuell aus, fir welchen
Tragertyp und welche Tragergro3e die Rippe erstellt werden soll. Die Mal3e H, B, tf, ts und
r sind die Tragermalie. Abstand Flansch und Abstand Steg dienen als Schweil3abstand.
Aus den Tragermaf3en und den Schweil3abstanden ergeben sich die Rippenmalie.
Insbesondere bei einer Teilrippe sollte noch manuell die Hohe korrigiert werden.

Nach Betatigung der Schaltflache OK hangt die Rippe an der Maus und muss ggf. neu
ausgerichtet werden.

Der Einflgepunkt liegt auf der Innenkante
des Flansches. Als sehr geeignet hat sich
die Fangfunktion Endpunkt Abstand
herausgestellt.

£ Stirnplatte - IH (momententragfahig)
IC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau: -

IH-Platten sind die momentragfahige Tragerstitzenanschliisse mit Stirnplatten
nach DAST. Sie sind vom Deutschen Stahlbauverband definiert worden. In der
MegaCAD Metall 3D — Version sind nur die Geometriedaten hinterlegt. Die
Ubertragbaren Momente und Krafte entnehmen Sie bitten den einschléagigen
Tabellen des Stahlbauverbandes.
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-
—— — )
PlattenH 4 — 2 B
Plattentyp
]
@ 3
=
o ©
w2 st
(@ 4 Bohrungen () 6 Bohrungen () 8 Bohrungen (Z) 12 Bohrungen
Name  IHL1A 2424 Bohrungsdurchmesser 24.00 Trager HEA 240 -
Plattenmalie Lachbild Bezeichnung bp hp dp el e2 e3 e4 wl w2 w *
Plattenbreite bp 240,00 el 85.00 Wil 120,00 Hi1A 2. 2. 2. 2. 7. 1. 7. 0. 1. &. U-|E
Hiia2..l2.]2. /3. 8. ]1.]8.Jo.[1 [6. o}
Plattenhihe hp 270.00 e2 100.00 w2 60.00 HL1A 2., 2. 2. 4. 9. 8. 9. 0. L. 5. 0,
H21A 2., 2. 2. 3. 7. 1. 7. 0. 9. 5. 3 -+
Plattendicke dp 30.00 e3 85.00 w3 0.00 < 1 | [
Oberstand i 20.00 e4 0.00

[ oK ] [Abbrechen ]

Es o6ffnet die der Plattendialog. In der Auswahlbox Trager wird der Trager ausgewahlt, an dem die Platte
angeschlossen werden soll. In der darunter befindlichen Auswabhlliste werden alle fiir den Trager zur
Verfligung stehenden Platten angezeigt. Klickt man eine Platte mit der linken Maustaste an, so werden alle
weiteren Datenfelder ausgefiillt und kénnen ggf. manuell verandert werden.

Tipp:

Soll ein relativ schmaler Tréger an einem deutlich breiteren Trager angeschlossen werden, so
kann es sinnvoll sein, in der Auswahlbox Tréger den breiteren Tréger zu wéhlen. lhnen steht
dann die Auswahl der Platten fir den breiteren Trager zur Verfiigung und somit passt das Mass
w1l und die Schraubenkdpfe kollidieren nicht mit dem Radius des Breitflanschtragers.

‘((

Klickt man auf die Schaltflache OK, wird die Platte an die Maus gehéngt und kann an die
Tragerkonstruktion im 3D-Modell montiert werden.

== pfettenstoR Form A

IC

Stahlbau |:> Q
Sie finden diese Funktion im Meni Stahlbau: T Stahlbauplatten

Wahlt man diese Funktion aus, wird ein gelenkiger Pfettenstold PQ L der Form A
eingefugt. Der Trager muf3 dann manuell gebohrt werden.
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Der Pfettenstol’ sollte beidseitig montiert werden.

- Pfettenstol3 Form B

IC

Stahlbau |:> .
Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau: 7 Stahlbauplatten

Wahlt man diese Funktion aus, wird ein gelenkiger Pfettenstold PQ L der Form B
eingefiigt. Der Trager mufd dann manuell gebohrt werden.

Der Pfettenstol’ sollte beidseitig montiert werden.

B Platte 1

MegaCAD Metall 3D
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JC

Stahlbau |:> ‘
Sie finden diese Funktion im Meni Stahlbau: i Stahlbauplatten

Diese Platte eignet sich zum Beispiel zum Anbringen von Zugstangen an eine
Stahlkonstruktion.

Platte e %
Breite B 100
Hahe H 100 T
Starke T 20
Fase F 50

Durchmesser D 23

oK | [ Abbrechen

b————

Geben Sie die entsprechenden MalRe gemal Ihren Anforderungen ein. Durch Anklicken
der Schaltflache OK wird die Blechplatte erzeugt und hangt an der Maus und kann in der
Konstruktion verbaut werden. Dabei stehen Ihnen alle Funktionen zum Platzieren von
Korpern, die MegaCAD zu bieten hat zur Verfigung. Dazu gehért das Wechseln der Ebene
oder die Bestimmung eines neuen Bezugspunktes. Diese Funktionen sind in der Hilfe von
MegaCAD ausfuhrlich beschrieben.

£ Platte 2
dC

Stahlbau |:> ‘
Sie finden diese Funktion im Menl Stahlbau: T Stahlbauplatten
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Platte 2 =3 |

Breite B 200

Hishe H 150

Starke T 20
Fase F 50

Breite Bo 100

Geben Sie die entsprechenden MalRe gemal’ Ihren Anforderungen ein. Durch Anklicken
der Schaltflache OK wird die Blechplatte erzeugt und hangt an der Maus und kann in der
Konstruktion verbaut werden. Dabei stehen lhnen alle Funktionen zum Platzieren von
Korpern, die MegaCAD zu bieten hat zur Verfigung. Dazu gehért das Wechseln der Ebene
oder die Bestimmung eines neuen Bezugspunktes. Diese Funktionen sind in der Hilfe von
MegaCAD ausfuhrlich beschrieben.

Diese Plattenform wird zum Beispiel gerne zur Aussteifungung eines Stitzenfusses
verwendet.

(O Platte 3
aC

Stahlbau |:> ‘
Sie finden diese Funktion im Ment Stahlbau: T Stahlbauplatten

Auch diese Platten eignen sich besonders zur Konstruktion einer Lasche, z. B. fur eine
Windverspannung.
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Platte =)

Breite B 200

Héhe H 150

Starke T 20

CK ] l Abbrechen

Geben Sie die entsprechenden MalRe gemald Ihren Anforderungen ein. Durch Anklicken
der Schaltflache OK wird die Blechplatte erzeugt und hangt an der Maus und kann in der
Konstruktion verbaut werden. Dabei stehen lhnen alle Funktionen zum Platzieren von
Korpern, die MegaCAD zu bieten hat zur Verfiigung. Dazu gehért das Wechseln der Ebene
oder die Bestimmung eines neuen Bezugspunktes. Diese Funktionen sind in der Hilfe von
MegaCAD ausfuhrlich beschrieben.
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Y Platte 4
dC

Stahlbau :> ‘
Sie finden diese Funktion im Meni Stahlbau: - Stahlbauplatten

Diese Funktion kann zur Erzeugung von Teilrippen verwendet werden.

Aussteifung &J

Breite B 200

Hhe H 150

Starke T 20

Fase F 50

Mali A

Mali B

| E ook I Abbrechen

Geben Sie die entsprechenden MalRe gemal Ihren Anforderungen ein. Durch Anklicken
der Schaltflache OK wird die Blechplatte erzeugt und hangt an der Maus und kann in der
Konstruktion verbaut werden. Dabei stehen lhnen alle Funktionen zum Platzieren von
Korpern, die MegaCAD zu bieten hat zur Verfiigung. Dazu gehért das Wechseln der Ebene
oder die Bestimmung eines neuen Bezugspunktes. Diese Funktionen sind in der Hilfe von
MegaCAD ausfuhrlich beschrieben.

Zur Aussteifung eines Stutzenfusses wird diese Funktion eingesetzt. Praktischerweise wird
nur eine Platte eingefligt und dann anschliel3end mit der Funktion Bearbeiten-Rotieren von
Zeichenelementen vervielfaltigt.
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@ Runde Scheibe
dC

Stahlbau |:> Q
Sie finden diese Funktion im Meni Stahlbau: T Stahlbauplatten

runde Scheibe Iﬁ
Durchmesser D 100
Starke T 20

| |

“ 0K | [ Abbrechen

Geben Sie den Durchmesser und die Plattenstarke gemaf lhren Anforderungen ein. Durch
Anklicken der Schaltflache OK wird die runde Blechplatte erzeugt und hangt an der Maus
und kann in der Konstruktion verbaut werden. Dabei stehen Ihnen alle Funktionen zum
Platzieren von Korpern, die MegaCAD zu bieten hat zur Verfigung. Dazu gehort das
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Wechseln der Ebene oder die Bestimmung eines neuen Bezugspunktes. Diese Funktionen
sind in der Hilfe von MegaCAD ausfuhrlich beschrieben.

Diese runden Scheiben kénnen zum Beispiel zur Konstruktion von Rohrstiten dienen:

O Ring
JC

Stahlbau |:> ‘
Sie finden diese Funktion im Meni Stahlbau: T Stahlbauplatten

[ Ring &Jw

Durchmesser da 100

Durchmesser di 60

Stérke T 20

gda

[l i ook [ Abbrechen

Geben Sie den Durchmesser aussen und innen, sowie die Plattenstarke gemal lhren
Anforderungen ein. Durch Anklicken der Schaltflache OK wird der Blechring erzeugt und
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hangt an der Maus und kann in der Konstruktion verbaut werden. Dabei stehen Ihnen alle
Funktionen zum Platzieren von Korpern, die MegaCAD zu bieten hat zur Verfigung. Dazu
gehort das Wechseln der Ebene oder die Bestimmung eines neuen Bezugspunktes. Diese
Funktionen sind in der Hilfe von MegaCAD ausfuhrlich beschrieben.

Diese runden Scheiben kénnen zum Beispiel zur Konstruktion von Rohrstiten dienen:
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H Pfosten-Generator

Der Dialog vom Pfosten-Generator teilt sich in 3 Bereiche auf.

Im linken Navigationsbereich wahlen Sie die Einstellung aus, die Sie anpassen wollen.
Wechseln Sie den Bereich, werden die zuvor eingestellten Werte Gbernommen und auch
die Vorschau aktualisiert.

Im mittleren Bereich, geben Sie jeweils die Werte flr das gewahlte Bauteil ein.

Im rechten Vorschaufenster, sehen Sie eine 3D Darstellung des erstellten Pfostens.
Klicken Sie mit der linken Maustaste in die Vorschau und halten die Maustaste gedrickt,
kénnen Sie das Bauteil von der Perspektive her verdrehen. Durch drehen des Mausrades
kénnen Sie zoomen.

Oberhalb des Vorschaufensters konnen Sie auf die Schaltflachen klicken, um eine
Standardansicht zu wéahlen. Dabei wird auch jeweils ein Autozoom durchgefuhrt.

Sollte Sie die Ansicht mit den aktuellen MalRRen darstellen wollen, klicken Sie unterhalb des
Vorschaufensters auf Neuzeichnen.

Editieren eines Pfostens

Mit dieser Funktion erstellte Pfosten kdnnen Sie einzeln lGber den Featuretree oder durch
den Drag & Drop- Modus von MegaCAD bearbeiten. Klicken Sie hierzu einfach den
Pfosten an einem Bauteil an und halten die Maus einen Moment still, bis der Hammer am
Cursor erscheint. Nun noch einmal mit der linken Maustaste anklicken und es 6ffnet sich
der Pfostendialog. Sollten Sie z.B. das Schwert angeklickt haben, sind Sie auch in dem
entsprechenden Eingabebereich.
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Montageart

Geldnderpfosten

Montageart
Kopfplatte
Bohrung
Schwert
Pfosten
Verteilung
Laden

Speichem

Y

Pfosten- Montage

(O aufgesetzte Montage

e

x

O 2P@ePBPS P

Einzeln Reihe Abbrechen

Als Montageart stehen jetzt die seitliche und die aufgesetzte Montage zur Verfligung.

Kopfplatte

Gelanderpfosten

Montageart
Kopfplatte
Bohrung
Schwert
Pfosten
Verteilung
Laden

Speichem

Y

Profil
@ ¥Frofi
FLA 80x10

Profil Auswahl

100 Lange

Werkstoff

5185

Blech
(CJBlech

Typ
Rechtedk

Dreieck

50

50

10

Optionen

Rund

Trapez

Breite

Hoehe

Dicke

[kopfolatte 90= Drehen

[Ikeine Kopfplatte

*

P 2EPDOPS P

Einzeln Reihe Abbrechen

Fur die Kopfplatte stehen vier Grundformen (Rund, Rechteck, Dreieck oder Trapez) zur Verfugung -
wahlweise aus einem Profil (Flachstahl) oder aus Blech mit einer definierten Dicke. Runde Kopfplatten sollten
Sie aus Blech erstellen.
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Bohrung

Geldnderpfosten X

Montageart Optionen @ @ @ @ @ @ @ @ a

Bohrung einfligen [ Zeige Mafie

Kopfplatte

Bohrung Werte Bohrung

Schwert Bohrbild 1 W O O
Pfosten Durchmesser IE'

Verteilung ¥-Abstand IZI

Laden ¥-abstand El
Speichem

9) Einzeln Reihe Abbrechen

Es stehen zwei Bohrbilder zur Auswahl (einreihig und zweireihig), auRerdem kann hier der
Bohrungsdurchmesser und der (Rand-)Abstand definiert werden.
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Schwert

Geldnderpfosten

Montageart
Kopfplatte
Bohrung
Schwert
Pfosten
Verteilung
Laden

Speichem

Y

Profil
@ profil
FLA 25%10

Profil Auswahl

Werkstoff

5185

Blech

(CJBlech
&0 Breite
30 Hihe
10 Dicke

Optionen

[] schwert in Kopfplatte

x

O 2P@ePBPS P

Einzeln Reihe Abbrechen

Auch das Schwert kann wahlweise aus einem Profil (z.B. Flachstahl oder Rohr) oder aus
Blech mit einer definierten Dicke erzeugt werden Um die Stabilitat der Schweif3naht zu
erhdhen, kann das Schwert in eine passende Aussparung in der Kopfplatte gesteckt

werden.
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Pfosten

Geldnderpfosten

Montageart
Kopfplatte
Bohrung
Schwert
Pfosten
Verteilung
Laden

Speichem

Y

Profil Werte

Uberstand

Empfehlung: Uberstand sollte

1. 5% Pfostendurchmesser
O betragen.

Profil Auswahl

Werkstoff

RGL 33,7x2,0

5185

x

O 2P@ePBPS P

Einzeln Reihe Abbrechen

Der Pfosten kann z.B. aus einem Flachstahl, einem Rundrohr oder einem Vierkantrohr

erstellt werden.

Der Uberstand ist das MaR, das unterhalb des Schwertes liegt.
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Verteilung

Geldnderpfosten

Montageart
Kopfplatte
Bohrung
Schwert
Pfosten
Verteilung
Laden

Speichem

)

Abstande

Abstand Anfang

Abstand Wechsel 100

maximaler Abstand 1200

Optionen
Pfosten immer in Z-Richtung

O PePOBIS P Q

X

Einzeln

Reihe Abbrechen

Die Gelanderpfosten kdnnen einzeln oder in Reihe (auch tUber Eck) platziert werden.

Man kann einen Abstand zum Anfang der gewéhlten Korperkante oder Linie und zum
Wechsel (Knick) bestimmen und den maximalen Abstand festlegen. Die Option Pfosten
.mmer senkrecht bewirkt, dass die Pfosten unabh&ngig von der Ausrichtung der gewéhlten
Kontur senkrecht stehen. Andernfalls werden diese im rechten Winkel zur (Teil-)Kontur
geordnet. Einzelne Anschnitte werden getrennt betrachtet.

200_,

935.96

935.96

36683 _,

7798

7798

7798

T

1

9
&
1(9\?
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Laden / Speichern

Hier kdnnen Sie die Pfosten-Einstellungen abspeichern und spater wieder laden. Somit
kénnen Sie einen einmal voreingestellten Pfosten schnell wieder verwenden.

45 Offnen
« v P « megamasch » Pfostendaten
Organisieren ~ Meuer Ordner

HTMLHelp.3  © Name

WordDocuments [ laststake.pfg

#& OneDrive

@ Dieser PC
» 3D-Objekte
= Bilder
m Desktop
|= Dokumente
8 Downloads
b Musik
B Videos

£ Acer (C) M RS

Dateiname: |Mein Pfosten|

X

v O Pfostendaten” durchsuchen P

=~ O @

Anderungsdatum Typ Grébe

17.04.2018 16:37 PFG-Datei 1KB
>

V| Gelanderpfosten (*.pfag) ~

Abbrechen

Die Pfostendaten werden, wenn man nichts anderes auswabhlt, in den Ordner
<MegaCADPfad>\Megamasch\Pfostendaten abgelegt. Der Name ist freiwdhlbar.
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Freie Pfosten

| Freie Pfosten

Floetesdde P

Hihe_Platte =
rone
Brete_Platte
R
Lange_Platte 70
[bemebmen
Baugruppe Optionen Reihe
100
Reset Abstand Anfang
Abstand Wechsel 100

Baugruppe Laden
Abstand Max 1000

Baugruppe speichern unter... Senkrechtin Z-Richtung

Einzeln Reihe Abbrechen

Implementation der neuen Bauteildialoge fiir Freie Pfosten. Eine (Pfosten-) Baugruppe, die mit Variablen
versehen ist, kann hier importiert und liber die Variablenliste verdandert werden. Werden Werte verandert
kann mit dem Button ,Ubernehmen” die Vorschau aktualisiert werden. Die Baugruppe kann in ihren
Ursprungsstand zuriickgesetzt oder gespeichert, bzw. es kann eine neue Baugruppe geladen werden. Die aus
der Funktion , Pfosten erstellen” bekannte Reihe kann auch bei den freien Pfosten verwendet werden An die
so erstellen Pfosten konnen Gelander montiert werden.
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@ MegaCAD Metalt 30 2021 Unverksuffiches Handlerexemplar (1)(Fullungen PRT) — o X
Datel  Statsele  Konstukion  Bebeten  Darstelung  Einstelungen 7 | Gelander R
e T CR R B = TRR ¥ RS s SRR

L resens ] mesencerssn e | [ ssen s [ffsne s -

1 s [T | F——

Algemeine Wentzeuge Frosten Getsnder
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vt SIE]

Die unten naher vorgestellten Flllungen werden jetzt automatisch aktualisiert, wenn man einen mit dem
Pfosten-Generator erstellten Pfosten per ,Verschieben/Kopieren® neu positioniert. Bei manuell platzierten
Pfosten kann (muss) zusatzlich die Fillung editiert werden, ohne die Werte zu andern.

@ MegaCAD Metst 30 2021 Unverksufiches Handierexempir (1)Fllongen 98T} - 0 x
Datél  Stadseme  Konstukton  Bearbeiten  Danstelung  Einstefungen 7 | Metsi 3D 1 & - @
@ [LCorvern T=TP Ly Eawen  Quurmoone | @feoton- o1 TT | @@sumsspinen | o rinen  @DGuenostsse | F aveisnas O | Ehossisien | romenonens Y
vaspimens [ wooeeserc b B @ M| [T awu-mone [ s vienanzone E R orencrn @omersn b} | g5 | [ eomumov.ra soere. | @) | BBy o acnen | ([ ansooc a3 vsmaewer
X seransoweont L O ) @ =aurecnes @ ronasronian B Bronncpen W oreste. i Phrstnee over [ 7 G potivemen B | #9# sansmssttnbute | @) Metal 30 Hite

Pratie Ranmen Patten Metamau Tese Bearveiten stockisten sonstiges

[
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H Gurt einfligen

Werte Ober / Untergurt *
Profil Gurte Profil Flllgurte Optionen Abstande
FLA 20x4 FLA 20x4 Obergurt erzeugen Oben
| Unte t
ntergurt erzeugen -
Fiillgurte erzeugen
I
Anzahl Fullgurte IZI
: Profil Auswahl Profil Auswahi [ ] abgewinkelt Mittenversatz
Werkstoff Material
5185 STANDARD e Auswahl = Click auf
Material
Ok Abbrechen

Die Abmessungen der selektierten Pfosten und deren Abstand werden automatisch ermittelt.
Auf diese Werte beziehen sich die Abstédnde oben/unten und rechts/links sowie der Mittenversatz. Fur den
Ober- und Untergurt sowie die optional eingefiigten Fillgurte kdénnen jeweils ein Profiltyp und ein Profil
ausgewahlt werden.

Die Option ,abgewinkelt* ermdglicht es, die Gurte bei senkrechten Pfosten in der Seitenansicht abknicken zu
lassen. Dazu werden z.B. an einer Treppenwange von links nach rechts zwei Punkte im waagerechten Bereich
und zwei weitere Punkte an dem schrég verlaufenden Profil nach dem Knick bestimmt.

Unter ,Material“ kann fir die Gurte aus einer MegaCAD Materialbibliothek ein darin enthaltenes Material und
ein Werkstoff ausgewahlt werden.
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I8l Rahmen erzeugen

Erstellung Rahmen ot
Profil Rahmen Profil Ring Abstinde
] Hnten
Profi Rechs
Optionen Mittenversatz
[Jabgewinkelt AuBenradius

Werkstoff Material

Auswahl =
Click auf
Material

Abbrechen

5185 STAMDARD ~

Die Abmessungen der selektierten Pfosten und deren Abstand werden automatisch ermittelt.
Auf diese Werte beziehen sich die Abstédnde oben/unten und rechts/links sowie der Mittenversatz.
Fur das Profil des Rahmens kdnnen ein Profiltyp und ein Profil ausgewahlt werden.

Die Option ,abgewinkelt* ermdglicht es, den Rahmen bei senkrechten Pfosten in der Seitenansicht abknicken
zu lassen. Dazu werden z.B. an einer Treppenwange von links nach rechts zwei Punkte im waagerechten
Bereich und zwei weitere Punkte an dem schrag verlaufenden Profil nach dem Knick bestimmt. Hinweis: Wenn
man einen vorhandenen Rahmen editiert, dann kénnen (missen) diese vier Punkte erneut angegeben werden.
Mit der Option ,Halter einfiigen® kann eine Auswahl unter verschiedenen Haltern getroffen werden. Die Halter
schlieRen oben und unten biindig mit dem Rahmen ab. Uber den Abstand oben und Abstand unten kénnen die
Halter nach innen verschoben werden. Die Sicherung ist in der Datenstruktur bereits vorbereitet aber es werden
noch keine Elemente (Stift / Platte) erzeugt.

Unter ,Material* kann fir den Rahmen aus einer MegaCAD Materialbibliothek ein darin enthaltenes Material
und ein Werkstoff ausgewahlt werden.
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Il senkrechte Staketen

Profil

Werkstoff

Werte senkrechte Stibe

FLA 20x4

Profil Auswahl

5185

Staketen
Anzahl 5

Héchstabstand | 120.00
lichter Abstand | 103.13

I I I *

Material

STAMDARD

Abstande

Chen
Unten

Mittenversatz

Auswahl = Click
auf Material

Abbrechen

Die Abmessungen der selektierten Pfosten und deren Abstand werden automatisch ermittelt. Auf diese Werte

beziehen sich die Abstande oben/unten und rechts/links sowie der Mittenversatz.

Fur das Profil der senkrechten Staketen kdnnen ein Profiltyp und ein Profil ausgewahlt werden.

Aus dem Abstand der Pfosten und der Starke der Profile wird so die Anzahl ermittelt, dass der lichte Abstand
unter 120 mm bleibt. Bei Geléandern, die nicht als Absturzsicherung dienen, kann dieser Wert Uberschritten
werden, indem man manuell die Anzahl verringert bzw. nachtréaglich schmalere Profile wéhlt. Ein lichter Abstand

von mehr als 120 mm wird dann mit einem roten Ausrufungszeichen! gekennzeichnet

Unter ,Material“ kann fir die senkrechten Staketen aus einer MegaCAD Materialbibliothek ein darin enthaltenes

Material und ein Werkstoff ausgewéhlt werden.

62

MegaCAD Metall 3D



Gelanderfillungen

M Kreuz einfligen

Erstellung Kreuz >
Profil Rahmen Profil Ring Abstande
] Hnten
Optionen Mittenversatz
[ ]kreuz mit Versatz

Werkstoff Material
Auswahl =
Material

Abbrechen

Die Abmessungen der selektierten Pfosten und deren Abstand werden automatisch ermittelt.
Auf diese Werte beziehen sich die Abstédnde oben/unten und rechts/links sowie der Mittenversatz.

Fur die Profile, aus denen das Kreuz erstellt wird, kdnnen ein Profiltyp und ein Profil ausgewahlt werden.

Die Option ,Kreuz mit Versatz* bewirkt, dass die Profile sich nicht schneiden, sondern voreinander angeordnet
werden.

Unter ,Material“ kann fir das Kreuz aus einer MegaCAD Materialbibliothek ein darin enthaltenes Material und
ein Werkstoff ausgewahlt werden.
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Al Kreuz mit Ring

Erstellung Kreuz

Profil Rahmen
FLA 20x4

Profil

Optionen

|:| Kreuz mit Versatz

Werkstoff

5185

Profil Ring

Material

STAMDARD

Abstande

cben

e

Mittenversatz
Auswahl =

il Click auf
Material

Abbrechen

Die Abmessungen der selektierten Pfosten und deren Abstand werden automatisch ermittelt. Auf diese Werte

beziehen sich die Abstande oben/unten und rechts/links sowie der Mittenversatz.

Zudem kann hier der AuRendurchmesser des Rings im Kreuzmittelpunkt angegeben werden.
Fur die Profile, aus denen das Kreuz und der Ring erstellt wird, kénnen jeweils ein Profiltyp und ein Profil
ausgewahlt werden.

Unter ,Material“ kann fir das Kreuz mit Ring aus einer MegaCAD Materialbibliothek ein darin enthaltenes
Material und ein Werkstoff ausgewahlt werden.
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IOl Blechkassette

Werte Kassettenfiillung >
Abstande Stichhdhen Anderes
Oben Oben Fulungstiefe
Mittenversatz
[ ] 5ffnung gedreht
Rechts Rechts [Jaboewinkel:
Werkstoff Material
Auswahl = Click
5235IR FARETAFEL e auf Material
e

Die Abmessungen der selektierten Pfosten und deren Abstand werden automatisch ermittelt.
Auf diese Werte beziehen sich die Abstande oben/unten und rechts/links.

Mit der Stichhdhe an alle vier Seiten kann die jeweilige gerade Linie in einen Bogen umgewandelt werden.
Die Fullungstiefe bestimmt die ,Dicke” der Blechkassette und die Blechstarke die Wandstarke.

Uber den Mittenversatz kann die Kassette aus der Mitte zwischen den beiden Pfosten nach vorne bzw. nach
hinten verschoben werden.

Mit der Option ,Offnung gedreht‘ kann man festlegen, ob die Vorder- oder die Riickseite offen ist.

Die Option ,abgewinkelt® ermdglicht es, die Blechkassette bei senkrechten Pfosten in der Seitenansicht
abknicken zu lassen. Dazu werden z.B. an einer Treppenwange von links nach rechts zwei Punkte im
waagerechten Bereich und zwei weitere Punkte an dem schrag verlaufenden Profil nach dem Knick bestimmt.
Hinweis: Wenn man einen vorhandenen Rahmen editiert, dann kénnen (missen) diese vier Punkte erneut
angegeben werden.

Unter ,Material“ kann fir die Blechkassette aus einer MegaCAD Materialbibliothek ein darin enthaltenes
Material und ein Werkstoff ausgewahlt werden.
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I8l Glasfiillung

Werte Glasfiillung >
Abstande Stichhéhen Faorm
Glas ESG V5iE
A
Glasstirke 9.52 e
[ ] abgewinkelt
e [ ] e
Glashalter
Glashalter einfligen
Hersteller Bezeichnung Vorschau
Pauli+5ohn - Edelstahl w Glasklemmhalter_3_9320 w
(®) keine Sicherung
stand unten 50 ) stift
() Platte
Material
Materialbibliothek Werkstoff
Auswahl = Click auf Material ESG -
STAMDARD W
Abbrechen

Die Abmessungen der selektierten Pfosten und deren Abstand werden automatisch ermittelt. Auf diese Werte
beziehen sich die Abstande oben/unten und rechts/links.

Mit der Stichhéhe an alle vier Seiten kann die jeweilige gerade Linie in einen Bogen umgewandelt werden.
Unter Form wird festgelegt, ob Einscheiben-Sicherheitsglas (ESG) oder Verbundsicherheitsglas (VSG) zum
Einsatz kommt. Unter Glasstarke konnen (missen) die zugehdrigen Werte ausgewahlt werden.

Uber den Mittenversatz kann die Glasfiillung aus der Mitte zwischen den beiden Pfosten nach vorne bzw. nach
hinten verschoben werden.

Die Option ,abgewinkelt* ermdglicht es, die Glasfullung bei senkrechten Pfosten in der Seitenansicht abknicken
zu lassen. Dazu werden z.B. an einer Treppenwange von links nach rechts zwei Punkte im waagerechten
Bereich und zwei weitere Punkte an dem schrag verlaufenden Profil nach dem Knick bestimmt. Hinweis: Wenn
man einen vorhandenen Rahmen editiert, dann kénnen (missen) diese vier Punkte erneut angegeben werden.
Die Sicherung ist in der Datenstruktur bereits vorbereitet aber es werden noch keine Elemente (Stift / Platte)
erzeugt.
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Mit der Option ,Glashalter einfugen kann eine Auswahl unter verschiedenen Glashaltern getroffen werden. Die
Glashalter schlieRen oben und unten biindig mit dem Glas ab. Uber den Abstand oben und Abstand unten

konnen die Glashalter nach innen verschoben werden.

Unter ,Material kann fir die Glasfiillung aus einer MegaCAD Materialbibliothek ein darin enthaltenes Material

und ein Werkstoff ausgewahlt werden.

Tﬁ‘HandIauf

Handlauf

Monageart

(®) zenkrechte Montage I —JI%

L]
[ ': =
. 4 .-
() seitliche Montage — Drehwinkel Halter -30.000

Abstande

—_— ———

4L 1

e @) s

Setzen

dY | 50.000

Profil Handlauf
ROR. 38x3,2

O

: Profil Auswahi

5185

Material

FARBTAFEL e
Auswahl = Click
auf Material

Profil Handlaufhalter
RMD 10

Profil Auswahl
5185

Material

FARBETAFEL ~

Auswahl = Click
auf Material

Mit dieser Funktion kann ein Handlauf auf zwei oder mehrere Pfosten gesetzt werden. Es gibt die Auswahl
zwischen senkrechter und seitlicher Montage. Abstande kdnnen manuell eingegeben werden. Die Profile
werden aus unserer Profildatenbank erzeugt (3). Mit dem Button ,Setzen” (4) kann man zwei oder mehr
Pfosten auswahlen und so einen Handlauf erzeugen (Siehe unteres Bild).

Zusammenfassung:
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Profilguerschnitt austauschen

Wenn Sie den Profilquerschnitt austauschen wollen, stehen lhnen bei den Profilen und
freien Profile 2 Moglichkeiten zur Verfugung:

1. Bearbeiten per Drag & Drop
2. Bearbeiten Uber den Featuretree

Bearbeiten per Drag & Drop

Klicken Sie das Profil im 3D-Modellbereich an. Wahlen Sie in der sich 6ffnenden
Strukturauswahl den untersten Eintrag. Bewegen Sie die Maus auf den Trager. Halten Sie
die Maus einen Moment lang ruhig. Es erscheint ein kleiner Hammer am Cursor.

Nun klickt man noch einmal mit der linken Maustaste. Es 6ffnet sich der Dialog zum Editieren
des Profils.

MegaCAD Metall 3D 69



Bearbeiten von Stahlbauteilen

B Profile einfligen >
Profil Einfligepunkt Optionen
IFE 330 O O O [ richtung umkehren
O O O

I O ® O

Drehwinkel El Versatz X E

Profil Auswahl Versatz ¥ 165
Eigenschaften
Werkstoff 5185 Priifzeugnis 2.1 Werksbescheinigung
Farbe 'RAL 1000 ~] Name (Bezeichnung2) | |
Oberflache | Glatt matt - |

Es stehen die gleichen Auswahlmdglichkeiten wie beim Erzeugen zur Verfligung. Sie
kénnen lediglich nicht iber 2 Punkte oder Polygon das Profil neu erzeugen.

B Profile einfiigen *
Profil Einfligepunkt Optionen
RHS 160xE0% 10 O O O [ ]Richtung umkehren
O O O
O @ O

Drehwinkel EI Versatz X D
: Profil Auswahl Versatz Y

Eigenschaften
Werkstoff 5185 Priifzeugnis 2.1 Werksbescheinigung
Ferhe | RAL 1000 ~| Name (Bezeichnung2)
Oberflache | Glatt matt - |
Q] Profil andem Abbrechen

Man kann auch den kompletten Profiltyp wechseln.

Die Anderung in den Modellbereich wird durch klicken auf die Schaltflache “Profil &ndern”
Ubertragen.
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Wichtig:

Sollte der Profiltyp gewechselt werden, kann es sein dass die Bearbeitungen, die der Trager
— vorher bekommen hat, nicht mehr erzeugt werden kénnen oder an anderer Lange erscheinen.
Sie sollten daher die Konstruktion beim derartigen Editieren kritisch tGberprifen.

Bearbeiten Uber den Featuretree

Die Bearbeitung Uber den Featuretree erfolgt genauso, also ob Sie zum Beispiel einen
Quader in MegaCAD editieren wollen. Selektieren Sie unter Bearbeitungen das gewtinschte
Profil und klicken auf Edieren.

- - p " w - I

jeinf.. & X Bearbeitungen o x
=-@F UAP 220
11 AP 220

Verschieben

Editieren

Attribute andern
e L&schen
Regenerieren

Kopieren

Arheitchlatt anlenen

Danach 6ffnet sich wieder der Dialog zum Bearbeiten des Profiles:
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B Profile einfiigen ot
Profil Einfligepunkt Optionen
UNP 240 o O O [ ]richtung umkehren
O O O
O ® O

Drehwinkel EI Versatz X IZI
£ Profi Auswahl  § Versatz ¥

Eigenschaften
Werkstoff 2185 Priifzeugnis 2.1 Werksbescheinigung  ~
= | RAL 1000 v] Name {Bezeichnung2)
Oberfléche | Glatt matt - |
w Profil andem Abbrechen

Fuhren Sie hier Ihre gewiinschten Anderungen durch. Durch “Profil &andern” werden die
Anderungen tbernommen und man gelangt wieder in den MegaCAD Modellbereich.

Wichtig:

Sollte der Profiltyp gewechselt werden, kann es sein dass die Bearbeitungen, die der Trager
— vorher bekommen hat, nicht mehr erzeugt werden kdnnen oder an anderer Lange erscheinen.

Sie sollten daher die Konstruktion beim derartigen Editieren kritisch tberprifen.

%Flachen um eine Kante rotieren

IC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Men( Stahlbau: v

Mit dieser Option rotieren Sie eine Flache entlang einer Kante eines Korpers. Anhand
der folgenden Beispiele werden wir die Vorgehensweise und die Besonderheiten, die
unbedingt zu beachten sind, erklaren.
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Entscheidend bei den lokalen Operationen ist, dass die Topologie eines Korpers nicht
verandert wird. Eine Veréanderung tritt z. B. ein, wenn Sie eine Kante soweit verschieben,
dass sie in den Korper verschoben wird oder so verschoben wird, dass es eine Flache
des Korpers 6ffnet. Derartige Veranderungen sind nicht zulassig und vom Anwender
sicherzustellen, da das Programm diese Veranderungen nicht tberprifen kann.

Arbeitsweise

Nach Anwahl der Funktion sind zuerst eine Kante an dem gewinschten 3D Korper, z.B.
ein Stahltrager anzuklicken und im zweiten Schritt eine Nachbarkante zur ersten
gewahlten Kante.

Die Flachen werden mit zwei Kanten an der Flache gewabhlt. Ist eine Flache gewahlt,
kénnen weitere Flachen hinzugenommen werden, soll aber eine Gehrung erzeugt
werden, sollte man nur eine Flache auswéhlen.

Sind alle Flachen gewabhlt, wird die Auswahl mit der rechten Maustaste abgebrochen.
Die Kante um die die Flache gedreht wird nun angeklickt. Die Drehung erfolgt mit der
Maus.

Die Festlegung erfolgt mit der linken Maustaste.

Um einen genauen Wert der Drehung anzugeben, erscheint ein Dialogwindow:
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[ o |
Fldche drehen ﬁ
a e \
<7 "9
Name Gehrung 1|
—l—

[ oK | | Apbrechen

In dem Eingabedialog wird der Wert der Drehung als Winkel eingetragen (Eingabe
erfolgt in Grad). Damit man die Bearbeitung spater leichter in dem sogenannten
Featuretree wieder auffinden kann, kann ein Name eingegeben werden, hier z. B.
Gehrung 1.

Das Ergebnis sieht nun wie folgt aus:

Tipp:
Durch derartige Bearbeitungen kann sich die L&nge des Tragers verdndern. Die
— Sticklisteninformation ist durch diese Bearbeitung nicht verandert worden. Klicken Sie daher

EIEI
L

unbedingt vor der Erstellung der Stiickliste auf die Funktion DB aktualisieren. Dadurch ist
sichergesetellt, das die Langenanderung und der Gehrwinkel auch in die Stiickliste eingetragen
werden.

S Flachen parallel verschieben

Mit dieser Option verschieben Sie Flachen an Kérpern und Tragern und erzeugen so
einen neuen Korper, bzw. verlangern oder verkiirzen einen vorhandenen Kdrper. Anhand
des folgenden Beispiels werden wir die Vorgehensweise und die Besonderheiten, die
unbedingt zu beachten sind, erklaren. Entscheidend bei den Lokal-Operationen ist, dass
die Topologie eines Kdrpers nicht verandert wird. Eine Veranderung tritt z.B. ein, wenn
ein Loch in einem Kdorper aus dem Korper verschoben wird oder so verschoben wird,
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dass es eine Flache des Korpers 6ffnet. Derartige Veranderungen sind nicht zuléssig und
vom Anwender sicherzustellen, da das Programm diese Veranderungen nicht tberprifen
kann.

Arbeitsweise:

Nach Anwahl der Option ist zuerst eine Kante an dem gewinschten 3D Objekt mit der
linken Maustaste anzuwahlen. Die Auswahl beschréankt sich immer auf ein einzelnes
Objekt.

Im zweiten Schritt ist die Flache an dem 3D Objekt mit einer Nachbarkante zur ersten
angeklickten Kante anzuwahlen, die erste Flache ist selektiert.Beenden Sie nun die
Flachenauswahl mit der rechten Maustaste.

Nun kénnen die Flachen mit der Maus verschoben werden.

% 500.000000
Y: 110000000
Z: 105000000

Um einen genauen Wert der Verschiebung anzugeben, erscheint ein Dialogfenster:
[ Fliche ziehen ﬂ1
sEREBEEM @

Name Kiirzung|

Abstand | 500 [ 500

( oK | [ Abbrechen |
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In dem Eingabedialog wird der Wert der Verkirzung/Verlangerung eingetragen Damit
man die Bearbeitung spater leichter in dem sogenannten Featuretree wieder auffinden
kann, kann ein Name eingegeben werden, hier z. B. Kiirzung.

Tipp:
Durch derartige Bearbeitungen verandert sich die Lange des Tragers. Die
— Sticklisteninformation ist durch diese Bearbeitung nicht verandert worden. Klicken Sie daher

DE
unbedingt vor der Erstellung der Stiickliste auf die Funktion - I DB aktualisieren. Dadurch ist
sichergesetellt, das die Langenanderung und der Gehrwinkel auch in die Stiickliste eingetragen
werden.

# Abschneiden eines Kdrpers an einer Ebene

Bei der Schrittbildung werden die Trager in zwei Teile geteilt. In der Regel wird der
Korperteil erhalten, dessen Schnittflache von Betrachter aus sichtbar bleibt. In MegaCAD
kann ein Korper in zwei Arten geschnitten werden:

- Schnitt des Kdrpers und beibehalten eines Koperteiles
- Schnitt und Beibehaltung beider Korperteile

Die Schnittbildung wird folgendermal3en durchgefihrt:

- Wenn der Trager im Ganzen erhalten bleiben soll, ist er zuvor zu sichern. Sie kénnen den
Korper auf eine andere Position kopieren, als Zeichnung ausschneiden oder als Baugruppe
abspeichern, um ihn spater wieder in die Konstruktion einzufiigen.

- Der Trager wird angewahlt.
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Klicken Sie den oder die gewlinschten Trager mit der linken Maustaste an. Zur Auswabhl
kann auch die Moduswahl verwendet werden. So ist es zum Beispiel mdglich, mit der
Auswabhl "Bildschirm" alle Korper die auf dem Bildschirm voll sichtbar sind, mit einer
Schnittebene zu schneiden.

Beenden Sie die Auswahl mit der rechten Maustaste.
- Anwahl der Schnittebene

Nach der Auswahl der Kérper blendet MegaCAD einen Dialog zur Auswahl des
Schnittverlaufes an. Die Schnittebene kann durch drei Punkte, zwei Kanten und die
Grundebenen bestimmt werden.

Schnittebene @

Name Schnitt

EYESESESN RSP
[ ) |

[ oK | | Abbrechen |
g

Mit drei Punkten bestimmen Sie die Lage der Schnittflache im Raum in der Regel durch
Auswahl von bestehenden Punkten wie z. B. Mittelpunkten oder Endpunkten von
Korperkanten oder Hilfslinien.

Mit zwei Kanten eines Elementes beschreiben Sie die Schnittebene, die durch die
Elementkanten im Raum aufgespannt wird.

Nachdem der Schnitt erzeugt wurde, zeigt MegaCAD die beiden neuen Korper an, wobei
der zu erhaltende Kérper intensiv dargestellt wird.
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Durch Klicken mit der linken Maustaste in einem freien Bereich auf dem Bildschirm wird
einer der beiden Kérper bestimmt, welcher erhalten bleiben soll. Die Auswahl erfolgt
zwischen einem der Korper oder beiden. Jeder Klick mit der linken Maustaste invertiert
einen der beiden Korper oder auch beide gleichzeitig. Ist der gewiinschte Kérper invertiert,
driicken Sie die rechte Maustaste, der Korper wird erzeugt und die zweite Halfte geldscht.
Sollen beide Schnittkdrper erhalten bleiben, missen Sie so klicken, dass beide intensiv
dargestellt werden. Wiinschen Sie keinen der beiden Schnittkdrper, ist die rechte
Maustaste zu driicken, wenn kein Korper invertiert ist.

Tipp:
Durch derartige Bearbeitungen wird sich die Lange des Tragers verandern. Die
= Stucklisteninformation ist durch diese Bearbeitung nicht verandert worden. Klicken Sie daher

DBI
L

unbedingt vor der Erstellung der Stiickliste auf die Funktion DB aktualisieren. Dadurch
ist sichergesetellt, das die Langenanderung und der Gehrwinkel auch in die Stiickliste
eingetragen werden.

Z Profil trennen

AC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Menu Stahlbau: -

Mit dieser Funktion zerségen Sie quasi das Profil Lotrecht zur Profilachse.
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Zunachst wird das Profil mit der linken Maustaste angeklickt und damit ausgewahlt.
Danach wird der Punkt ausgewahlt, an dem das Profil zerschnitten werden soll.

Der Schnitt erfolgt mit der Breite Omm.

Diese Funktion unterscheidet sich im wesentlichen von der Funktion Schnitt an Ebene
dadurch, dass Sie anschlieRend 2 Profile in der Stiickliste haben.

!Bohrungen von Platte Gbernehmen

IC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Menu Stahlbau: -

Diese Funktion tUbertragt Bohrungen einer Platte an einen Trager.

Zunachst wird der maximale Durchmesser einer Bohrung abgefragt, der automatisch
Ubertragen werden soll.
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Filter bt

maximaler Durchmesser mm

E 0K 1 | Abbrechen |

Anschliel3end klickt man mit der linken Maustaste den Trager an, der gebohrt werden soll.

Hat ,man alle Bohrungen fur diesen Trager tbernommen, beendet man die Funktion mit
der rechten Maustaste.

o Hilfsquader erzeugen
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JC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Menu Stahlbau: -

Diese Funktion erzeugt ohne ein Aufmald einen umschlie3enden Hilfsquader. Dazu klickt
amn einfach das 3D-Objekt, es muf3 kein Rohr oder Stahlprofil sein, einfach mit der linken
Maustaste an.

*/ Hilfszylinder erzeugen

Diese Funktion einen umschlielRenden Hilfszylinder.

Nachdem das Profil oder 3D-Objekt angeklickt wurde, erscheint eine Abfrage fiir den
Durchmesser.

Durchmesser Hilfzylinder X

Durchmesser 42.401

In dem Dialog kénnen Sie den gewiinschten Durchmesser angeben.
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Dieser Hilfszylinder kann zum beispiel dazu genutzt werden, Durchgangsbohrungen in
Pfosten zu erzeugen.

% Profile aktualisieren

Diese Funktion baut die Profile neu auf. Diese Funktion ist eine Reparaturfunktion. Nutzen
Sie diese Funktion, wenn z.B. ein Hilfszylinder an einem in einer frihen Phase der
MegaCAD Metall 3D 2018 erstellten Stahlprofil vollig schrage sitzt. Diese Funktion erganzt
interne Funktionen, so das in der Regel anschlie3end der Hilfszylinder korrekt orientiert
wird.
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@E Mauer
JC

Stahlbau
Sie finden diese Funktion im Men( Stahlbau: v

Die Funktion Mauer dient zum schnellen ziehen einer Mauer. Um einen Metallbau verniinftig zu visualisieren,
bendtigt man haufig eine derartige Funktion.
Legen Sie zunéachst die Arbeitsebene auf den Fussboden.

Starten Sie nun die Funktion Mauer.

Wand Iﬁ
Wandstarke -
W andhiohe 270
T links X
= -250.000000
8 rechts B e
0K | | abbrechen %

Nachdem Sie das Eingabefenster mit Ihren Werten gefillt haben, zeichen Sie auf der Arbeitsebene eine
Polylinie.

Schliel3t man die Eingabe der Polylinie mit der rechten Maustaste ab, so wird eine Mauer erzeugt.
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Diese Funktionen sind fur einen einfachen Rohrleitungsbau gedacht. Es geht hier nicht um
das automatische Verlegen von Rohrtrassen oder &hnlichen. Gedacht ist die
Funktionssammlung fur den Rohrschlosser.

Z]
A

Zum grundsétzlichen Vorgehen:
1. Zeichnen Sie die Rohrsystemlinien
2. Platzieren Sie alle Fittings, Flansche, Rohrbdgen und Ventile, usw.
3. Legen Sie zwischen diesen Anbauteilen die Rohre
4. Erstellen Sie eine Stickliste

Wenn Sie diesen Fahrplan einhalten, kommen Sie sehr schnell zu dem gewtinschten
Ergebnis. Nachfolgend

(7 Rohrbogen
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©

Rohrleitungsbau

-

Rohrleitungen 3D

Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, erscheint sofort das Auswahlfenster.

Bogen e
Da 26.90 winkel 90
0.0
- 25.0 Bauart
5 4,00
ID Da Wanddicke | Bauart r Winkel P
5.90 4.00 0.0 0 0.0
23 26.90 4,00 0.0 29.0 0.0
24 26.90 4,00 0.0 57.5 0.0
25 33.70 2.00 0.0 25.0 0.0
26 33.70 2.00 0.0 38.0 0.0
27 33.70 2.00 0.0 72.5 0.0
28 33.70 2.60 0.0 25.0 0.0
29 33.70 2.60 0.0 38.0 0.0
30 33.70 2.60 0.0 72.5 0.0
31 33.70 3.20 0.0 25.0 0.0
37 33.70 3.20 n.no 5.0 0.0 v
Werkstoff | 527510 v Abbrechen

Wabhlen Sie in der Liste den gewlnschten Rohrbogen aus und wéhlen Sie anschliesend
den Winkel und die Bauart aus.

Nach dem Anklicken der Schaltflache OK werden 3 Punkte abgefragt.
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Punkt 2 - ; e d
L.Il"lkt 1 |
P o

Punkt 1 liegt auf dem Rohrleitungsabschnitt, wo das Rohr herkommt.
Punkt 2 ist der Knickpunkt.
Punkt 3 zeigt in die Richtung, wo das Rohr hingehen soll.

Punkt 3
P _kt_z_—-yff”‘ hﬁ/

Punkt 1\
Nachdem der 3. Punkt erfasst wurde, wird der Rohrbogen erzeugt und der Dialog 6ffnet

sich wieder. LaRt man alles unverandert, kann man einfach mit ok den nachsten
Rohrbogen platzieren.

> T-Stuck

O

Rohrleitungsbau

-

Sie finden diese Funktion im Meni Rohrleitungsbau:

Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, erscheint sofort das Auswahlfenster.
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T-Stiick X
Di 26.9 0z 21.3
g 1.6 52 1.6
a 29 b 29
D D1 51 a D2 52 b A
i Wl 00 I i 00
2 21.30 1.60 25.00 17.20 1.60 25.00
3 21.30 2.00 25.00 21.30 2.00 25.00
4 21.30 2.00 25.00 17.20 1.80 25.00
5 26.90 1.60 29.00 26.90 1.60 29.00
6 26.90 1.60 29.00 21.30 1.60 29.00
7 26.90 1.60 29.00 17.20 1.60 29.00
8 26.90 2.30 29.00 26.90 2.30 29.00
9 26.90 2.30 29.00 21.30 2.00 29.00
10 26.90 2.30 29.00 17.20 1.80 29.00
12 2690 3.20 29.00 2690 3.20 29.00 ¥
Werkstoff | 52750 v ok | | Abbrechen

Wabhlen Sie in der Liste den gewlinschten Rohrbogen aus und wéhlen Sie anschliesend
den Winkel und die Bauart aus.

Nach dem Anklicken der Schaltflache OK werden 3 Punkte abgefragt.

. Punkt 3

punkt 1
,‘Hfziﬂta \\Punkt2

Punkt 1 liegt auf dem Rohrleitungsabschnitt, wo das Rohr herkommt.
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Punkt 2 ist der Schnittpunkt beider Rohrleitungen.

Punkt 3 zeigt in die Richtung, wo das abzweigende Rohr hingeht.

punkt 3

Rohrleitungen 3D

%~ Blindflansch

O

Rohrleitungsbau
Sie finden diese Funktion im Menil Rohrleitungsbau: T

Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, erscheint sofort das Auswahlfenster.
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Blindflansch X
Forrr DN | 65 Menndruck | 6.0
D 160 Anzahl 4
b 14 Gewinde M12
k 130 42 14
do 33
d3 0
d4 0
f ]
ID Mennweite | Form Nenndruck D d3
0.00|B 5.0 0 0 0.0
2 15.00 B 6.0 80.0 12.0 55.0
3 20.00 B 6.0 90.0 14.0 65.0
4 25.00 B 6.0 100.0 14.0 75.0
5 32.00 B 6.0 120.0 14.0 90.0
) 40.00 B 6.0 130.0 14.0 100.0
7 50.00 B 6.0 140.0 14.0 110.0
3 6£5.00 B 6.0 160.0 14.0 130.0
9 50.00 B 6.0 190.0 16.0 150.0
10 100.00 B 6.0 210.0 16.0 170.0
11 125.00 B 6.0 240.0 18.0 200.0 L
L4 >
Werkstoff | 535532 “ | Abbrechen

Wabhlen Sie in der Liste den gewiinschten Flansch aus.

Nach dem Anklicken der Schaltflache OK werden 2 Punkte auf dem Rohrverlauf abgefragt.
Anschlie3end haben Sie den Flansch korrekt ausgerichtet an der Maus hangen und
konnen diesen mehrfach platzieren.

90

MegaCAD Metall 3D



Rohrleitungen 3D

Mit der rechten Maustaste beenden Sie die Funktion.

b3 Glatter Flansch

O

Rohrleitungsbau

-

Sie finden diese Funktion im MeniU Rohrleitungsbau:

Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, erscheint sofort das Auswahlfenster.
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Glatter Flansch x
Form pn | 20.00 Menndruck | 6.0
D 90.0 Anzahl 4
k 65.0 d2 11.0
5.0
e Norm DIN 2573
Bohrung d3 26.0
Rohr d1 23.00
ID MNennweite |d1 Form |Nenndruck |D |b ~

1 10.00 14.00 6.0 75.0 12.0

2 10.00 17.20 6.0 75.0 12.0

3 15.00 20.00 6 D 80.0 12.0

4 15. DD 21.30 80.0 12.0

—mml

6 20.00 26.90 20.0 14.0

7 25.00 30.00 E.D 100.0 14.0

8 25.00 33.70 6.0 100.0 14.0

9 32.00 38.00 6.0 120.0 16.0

10 EVii] A7 4N RN 1200 1A 0 v
L4 >

Werkstoff H50CrMols e oK Abbrechen

Wabhlen Sie in der Liste den gewlnschten Flansch aus und wahlen Sie anschliesend die

Form aus.

Nach dem Anklicken der Schaltflache OK werden 2 Punkte auf dem Rohrverlauf abgefragt.
Anschliel3end haben Sie den Flansch korrekt ausgerichtet an der Maus hangen und
kénnen diesen mehrfach platzieren.

B vorschweissflansch
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Sie finden diese Funktion im Menl Rohrleitungsbau:

©

-

Rohrleitungen 3D

Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, erscheint sofort das Auswahlfenster.

Vorschweissflansch H
Formr DN | 20.00 Nenndruck | 6.00 w
D QD.D Anzam 4 g 2.3
b 14.0 Gewinde M10 r 4,00
k 65.0 dz2 11.00 h2 6.00
32.0 50.0
h1 Norm DIN2631 | d4
d3 35.0 f 2.00
Rohr d1 25.00
D Nennweite |Nenndruck |Rohrdl D b hi »
1 10.00 £.00 14.00 75.0 12.0 50.0
2 10.00 £.00 17.20 75.0 12.0 50.0
3 15.00 £.00 20,00 80.0 12.0 550
4 15.00 £.00 21.30 80.0 12.0 55.0
20.000 600 2500 900|140 650/
53 20.00 £.00 26.90 a0.0 14.0 65.0
7 25.00 £.00 30.00 100.0 14.0 75.0
8 25.00 £.00 33.70 100.0 14.0 75.0
9 32.00 £.00 38.00 120.0 14.0 90.0
n 237 0 A NN 47 4N 1200 14N an n e
< >
Werkstoff | Xs0CrMo15 v Abbrechen

Wabhlen Sie in der Liste den gewlnschten Flansch aus und wéhlen Sie anschliesend die

Form aus.

Nach dem Anklicken der Schaltflache OK werden 2 Punkte auf dem Rohrverlauf abgefragt.
Bei Punkt 1 wird dann der Vorschweissflansch platziert. Die Eingabe der Punkte kann
beliebig haufig wiederholt werden, bis Sie mit der rechten Maustaste die Funktion beenden.
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“® Rohr

)

Rohrleitungsbau

-

Sie finden diese Funktion im MeniU Rohrleitungsbau:

Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, werden zunéchst der Start- und der Endpunkt
des Rohres abgefragt. Danach 6ffnet sich das Auswahlfenster.

Rohr X
Geometriedaten Isolierung
Rohrtyp | RGL v |
ROhrgrﬁBe | = 21'3)‘2r0 - | #
5 ‘ 21.30 ‘
t ‘ 2.00 ‘ Riickzug Islalierung 1 Riickzug Islolierung 1
Uberstand 1 ‘ 0 ‘ 50.000 | ‘ >0.000 ‘
Uberstand 2 ‘ 0 ‘ Stérke Isolierung t iso ‘ 60.000000 ‘
Léinge ‘ 06.5660395791398 ‘ Durchmesser Isolierung d ‘ 141.300000 ‘
max. Lange Isolierung ‘ 0 ‘
1D |Typ |Matchc0de |Norm D t m |Arljkelnr. |max. Uefedﬁn| ~
4 RGL RGL 17,2x1 17.20 1.75 0.67 0.0
5 RGL RGL 17,2x2 17.20 2.00 D 75 D D
6 RGL RGL 21,3x1 21.30 1.75
RGL_____|RGL21,3x2 __-E
8 RGL RGL 26,9%1 26.90 1.75
9 RGL RGL 26,9x2 26.90 2.00 1.23 0.0
10 RGL RGL 33,7x2 33.70 2.00 1.56 0.0
11 RGL RGL 42,4x2 42.40 2.00 1.99 0.0 »

Werkstoff 523310 i)

Bestimmen Sie aus der unteren Auswabhlliste das gewiinschte Rohr. Durchmesser und
Wandstarke werden automatisch aus dieser Datenbank tibernommen.

Die Lange ist eine zusatzliche Information fur Sie.
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Sollte das Rohr uberstehen oder zurickgezogen werden, konnen Sie mit Uberstand 1 (=am
Rohranfang) und Uberstand 2 (=Rohrende) arbeiten. Positive Werte stellen eine
Verlangerung da, negative Werte verkirzen das Rohr.

Gleichzeitig kann das Rohr Isoliert werden. Geben Sie fiir die Isolierung die Starke oder
den Auf3endurchmesser an, ebenso kdnnen Sie die max. L&nge der Isolierung angeben. Ist
keine Isolierung gewunscht, wird hier die max. Lange des Iso-Segmentes mit 0 deklariert.

Klickt man nun auf die Schaltflache OK wird das Rohr erzeugt.
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6/ Rohre erzeugen (NEU

Rohre einfugen X

Profil Werte
ROR 42,4x2,3 Radius 42.4

O

Profil Auswahl

Eigenschaften

Werkstoff 5185

w Abbrechen
Mit dieser Funktion lasst sich ein Polygonzug definieren, an dem ein Rohr erstellt werden

soll (Siehe Dialog). Die- Rohre werden beim Erstellen automatisch im 90° oder 45° Winkel
abgeknickt und zusammen mit einer Rundung eingeflgt
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lZ‘ Rohre verbinden

Wahlt man tber ,Rohre verbinden® zuerst das Anschlussrohr und dann das
Durchgangsrohr aus, dann werden diese automatisch mit einem T-Stlick versehen.

Das funktioniert auch dann, Rohre nicht in derselben Ebene liegen bzw. nicht unter 90°
aufeinandertreffen. In diesem Fall wie zusétzlich ein Rohrbogen eingefugt.
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Geometrien

2 Wellennuten

MegaGEMIAL - Nut Welle /Bohrung

b, &

Hilfe: Optionen

0+ fiir Palfedem in'Wellen

" fir Palfedern und Keile in Bohmingen

Tup Scheibenfeder Reihe 1 j

Durchmeszer Im
Breite b lm
Hishe H |+2 400000
Tigke: 11 5.000000

X

Bestimmt wird zunachst, ob es sich um eine Hohlwelle oder eine Welle handelt.

Daraus ergeben sich unterschiedlichen Eingaben.

Bei der Welle missen die Breite b und die Nuttiefe t1 eingeben werden. Handelt es sich um eine Hohlwelle,
wird die Nuthéhe H und die Breite b eingegeben werden.

Alternativ zur manuellen Eingabe kann durch Auswabhl des Types der Verwendungszweck fur die Nut gewahlt
werden. Es kénnen folgende Nuttypen ausgewéhlt werden:

Passfeder

Scheibenfeder Reihe 1
Scheibenfeder Reihe 2

Keil

MegaCAD Metall 3D
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Im Listenfeld Durchmesser kénnen nun fur die unterschiedlichen Normen die zur Verfiigung stehenden
Durchmesser ausgewahlt werden. Sobald die Auswahl abgeschlossen ist, werden die genormten Werte fir
die Breite, die Hohe und die Tiefe eeingetragen.

Zum Einstellen der verschiedenen Linienattribute wahlen Sie die Schaltfliche Optionen aus. Die
Einstellungen sind identisch fiir die Einstellungen der Normteile und Wellen.

Nach Betétigung der OK-Schaltflache kdnnen Sie mit der linken Maustaste die Position in der Zeichenflache
positionieren. Zuvor kann mit den Cursortasten die Lage der Nut gedreht werden.

i Wellen-Freistich einfligen

Diese Funktion erzeugt einen Wellen — Freistich nahe DIN 509.
Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, wahlt man die Freistich — Form aus. Es stehen die Formen E und F
zur Verfigung.

! Freistich DIN509 x|

FORM E

FORM F

Abbrechen

Nach der Bestimmung der Freistichform klicken Sie zunéchst einen beliebigen Punkt auf der Wellenmitte an.
Danach einen Punkt auf dem Durchmesser des Wellenabsatzes. Das Programm Uberprift nun, ob es
Verschieden Freistichformen fir diese Situation kennt. In der Regel wird die Abfrage kommen, ob der
Freistich fir eine normale oder erhéhte Beanspruchung erzeugt werden soll.

i Beanspruchung x|

normal

erhioht

Abbrechen

Damit die Geometrie noch kontrolliert und manipuliert werden kann, werden die Geometriedaten
abschlieRend angezeigt.

100 MegaCAD Metall 3D



Geometrien

D - welle [ '
R adiuz I—EIE
Tiefe E]
Lange I—EE

[ ok | Abbrechen |

Nach Betétigung der OK-Schaltflache, bzw. der Enter — Taste auf der Tastatur, héngt der Freistich an der
Maus und kann an der Welle platziert werden. Der Freistich wird nur im Halbschnitt erzeugt. Er kann aber

sehr leicht an der Maus gespiegelt werden (,Bild N -Taste)

i~ Gewindefreistich einfligen

Diese Funktion erzeugt einen Gewindefreistich nahe DIN 76.
Nachdem die Funktion aufgerufen wurde, wahlt man die Freistich — Form aus. Es stehen die Formen A und B
zur Verfugung.

i Freistich DIN76 x|

FORM 4 |

FORM B |

Ahbbrechen

Klicken Sie zunéchst die Mittellinie an und anschliel3end die Linie, die den Gewindenenndurchmesser
repasentiert. Damit die Geometrie noch kontrolliert und manipuliert werden kann, werden die Geometriedaten
abschlieBend angezeigt.
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i Freistich Form & x|

Mennd. M I—E
R adius I—‘IE
Tiefe [ 18
Lange I—E?

[ ok | Abbrechen |

Nach Betétigung der OK-Schaltflache, bzw. der Enter — Taste auf der Tastatur, h&ngt der Freistich an der
Maus und kann an der Welle platziert werden. Der Freistich wird nur im Halbschnitt erzeugt. Er kann aber
sehr leicht an der Maus gespiegelt werden (,Bild N -Taste)

Givs Durchgangsbohrungen

MegaGEMIAL - Durchgangsbohrungen E|
Apzicht
@ f+ Draufsicht " Seitenanzicht

Tvp Diurchgangsloch EM 20 273

dwsfiihing |mittel ﬂ

Durchmesser 11.00000
[v it Faze 2

| Sacklochbohrung

Spitzerwinkel

v it Yerdeckungsflache [v it Mittellinie

[ “erdeckungsflache nicht nachzeichnen

Hilfe Oplishen | oK | Abbrechen

Durch diese Funktion werden Bohrungen erzeugt. Zunachst kénnen Sie auswahlen, ob die Draufsicht oder
Seitenansicht eingefiigt werden soll.

Derzeit sind nur Durchgangsbohrungen nahe EN 20 273 hinterlegt.
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Unter Ausfihrungen wéahlen Sie zwischen fein, mittel und grob aus.

In der Durchmesser-Listbox kann der Durchmesser aus Standardwerten der Norm fiir die gewahlte

Ausfiihrung ausgewahlt werden oder manuell frei eingegeben werden. Die Bohrungen kénnen mit einer Fase

angesenkt werden. Die Fasenbreite muf3 eingetragen werden.

Wird die Option Sacklochbohrung gewahlt, kann zwischen verschiedenen Spitzenwinkeln ausgewahlt
werden.

Aktivieren Sie die Option ,mit Verdeckungsflache® wird der Bohrung eine MegaCAD — Verdeckungsflache

hinterlegt, so das eine evtl. darunter liegende Schraffur weggeblendet werden kann.

Erzeugt man eine Senkung mit Verdeckungsflache, so wird diese mit einer Kérperkanten- Linie
nachgezeichnet. Dieses kann sich insbesondere bei Bohrungen in schragen Oberflachen als stérend
erweisen. Mit dem Optionsschalter ,Verdeckungsflache nicht nachzeichnen® kann das Nachzeichen
unterdrlckt werden.

nachgezeichnete nicht nachgezeichnete
Verdeckungsflache Verdeckungsflache

Ebenso kénnen Sie die Erzeugung einer Mittelline ein- und ausschalten durch den Optionsschalter ,mit
Mittellinie®.

Zum Einstellen der verschiedenen Linienattribute wahlen Sie die Schaltfliche Optionen aus. Die
Einstellungen sind identisch fir die Einstellungen der Normteile und Wellen.

Nach Betéatigung der OK-Schaltflache wird die Lage und die Lange der Bohrung durch die Angabe von 2
Punkten bestimmt. Die Punkte werden durch Klicken mit der Linken Maustaste angegeben.

il Gewindebohrungen
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MegaGENIAL - Gewindebohrungen

Anzicht

@ f¢" Diraufzsicht

" Seitenansicht

Gewindedurchmeszer RE -
[+
¥ [ mit Faze
!

lv Sacklochbohng

S pitzerwinkel 118 -
Auszlauflange & 42

v mit Yerdeckungzflache v mit Mittedlinie

ﬂ Tup |Gewindebnhrung DM 13 ﬂ

[ “erdeckungsflache nicht nachzeichnen

Hilfe Optionen | ok | gbbrechen|

Durch diese Funktion werden Gewindebohrungen erzeugt. Zunachst kénnen Sie auswahlen, ob die
Draufsicht oder Seitenansicht eingefligt werden soll.

In der Listbox Typ wéahlt man die Gewindeform aus. Folgende Gewindetypen kdnnen ausgewahlt werden:

Gewindebohrung DIN 13
Feingewindebohrung DIN 13
Rohrgewinde
Whitworth-Rohrgewinde
Fahrrad-Gewinde DIN 79012
UNF-Gewinde ANSI B1.1
UNC-Gewinde ANSI B1.1
UNEF-Gewinde ANSI B1.1
Rundgewinde DIN 20400
Sagengewinde DIN 513
Sagengewinde DIN 514-Feingewinde
Trapezgewinde DIN 103
Trapezgewinde DIN 103-Feingewinde

In der Durchmesser-Listbox kann der Gewindenenndurchmesser ausgewahlt werden. Durch die Auswahl des
Gewindenenndurchmessers passt sich die Auslauflange e automatisch an, sofern in der Datenbank ein Wert
hierfur hinterlegt ist.

Die Bohrungen kdnnen mit einer Fase angesenkt werden.

Wird die Option Sacklochbohrung gewahlt, kann zwischen verschiedenen Spitzenwinkeln ausgewahlt
werden.

Aktivieren Sie die Option ,mit Verdeckungsflache® wird der Bohrung eine MegaCAD - Verdeckungsflache
hinterlegt, so das eine evtl darunter liegende Schraffur weggeblendet werden kann.
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Erzeugt man eine Bohrung mit Verdeckungsflache, so wird diese mit einer Kdrperkanten- Linie
nachgezeichnet. Dieses kann sich insbesondere bei Bohrungen in schragen Oberflachen als stérend
erweisen. Mit dem Optionsschalter ,Verdeckungsflache nicht nachzeichnen® kann das Nachzeichen
unterdriickt werden.

nachgezeichnete nicht nachgezeichnete
Verdeckungsflache Verdeckungsflache

Ebenso kdnnen Sie die Erzeugung einer Mittelline ein- und ausschalten durch den Optionsschalter ,mit
Mittellinie®.

Zum Einstellen der verschiedenen Linienattribute wahlen Sie die Schaltflache Optionen aus. Die
Einstellungen sind identisch fir die Einstellungen der Normteile und Wellen.

Nach Betéatigung der OK-Schaltflache wird die Lage und die Lange der Bohrung durch die
Angabe von 2 Punkten bestimmt. Die Punkte werden durch Klicken mit der Linken
Maustaste angegeben.

Gl Senkungen
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MegaGEMIAL - Senkungen nahe DIN 74 E|

Yarzchau

i Form

i

! Augfibnng |mittel j

I

: Gewinde |M1 E j
Erlauterung Angicht
fiir Schrauben DIN 84.DIN 7384 £ Draufsicht

* Seitenansicht

Iv mit Verdeckungsflache [v it Mittelinie

[ “erdeckungzflache nicht nachzeichnen

Hilfe Optianen ok Abbrechen

Durch diese Funktion werden Bohrungen mit Senkungen erzeugt. Zunachst kénnen Sie auswéhlen, ob die
Draufsicht oder Seitenansicht eingefligt werden soll.

Es muf3 die Form und die Ausfiihrung tber die Listbox ausgewahlt werden. Dabei passt sich dynamisch die
Vorschau an. Der Bereich Erlauterung gibt Ihnen Hinweise Uber die Verwendung (z.B. Schraubennormen,
Steck- oder Ringschlissel ). Die Grol3e der Senkungsbohrung wird bestimmt durch die Auswahl des
Gewindes.

Aktivieren Sie die Option ,mit Verdeckungsflache® wird der Bohrung eine MegaCAD — Verdeckungsflache
hinterlegt, so das eine evtl darunter liegende Schraffur weggeblendet werden kann.

Erzeugt man eine Senkung mit Verdeckungsflache, so wird diese mit einer Kdrperkanten- Linie
nachgezeichnet. Dieses kann sich insbesondere bei Bohrungen in schragen Oberflachen als stérend
erweisen. Mit dem Optionsschalter ,Verdeckungsflache nicht nachzeichnen* kann das Nachzeichen
unterdriickt werden.

i

nachgezeichnete nicht nachgezeichnete
Verdeckungsflache Verdeckungsflache

Ebenso kdnnen Sie die Erzeugung einer Mittelline ein- und ausschalten durch den Optionsschalter ,mit
Mittellinie®.

Zum Einstellen der verschiedenen Linienattribute wéhlen Sie die Schaltflache Optionen aus. Die
Einstellungen sind identisch fur die Einstellungen der Normteile und Wellen.
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Nach Betatigung der OK-Schaltflache wird die Lage und die Lange der Bohrung durch die
Angabe von 2 Punkten bestimmt. Die Punkte werden durch Klicken mit der Linken
Maustaste angegeben.

& @ _
+<% Bohrbild erzeugen

Diese Funktion erzeugt zweidimensionale Bohrbilder. Das Bohrbild kann als Teilkreis oder Matrix ausgefihrt
werden.

Zunéachst wahlt man unter Typ aus, welche Form von Bohrungen erzeugt werden sollen. Es stehen folgende
Typen zur Verfligung:

e Bohrung
e Gewindebohrung
e Senkung
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Bohrbild

%)

Typ

Standard | Durchgangsloch EM 20 273

Ausfihrung | miktel

Hl
H
=l
[

ariife |3;4
Teikeeis | matrix | Matrix 2 |
Teilkreisdurchmesser

Anzahl

Skarbwinkel

11

Hilfe a4 | Abbrechen

Anschliel3end wahlt man unter Standard die Norm aus und unter Ausfihrung die Genauigkeit. Bei Gewinden
wird hier die Gewindeart ausgewahlt.

Unter Grol3e wird die Dimension der Bohrung gewahlt.

Anschliel3end wahlt man durch Anwabhl der entsprechenden Karteikarte aus, ob das Bohrbild als Teilkreis
oder Matrix ausgefihrt werden soll.

Fur den Teilkreis muf? der Teilkreisdurchmesser, die Bohrungsanzahl und der Startwinkel angegeben werden.
Der Startwinkel ist der Verdrehwinkel des Bohrbildes.
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Bohrbild

%)

Typ

Standard | Durchgangsloch EM 20 273

Ausfihrung | miktel

Lol Lol Lef Lo

ariife |3;4
Teikreis  Mattix | Matrix 2 |
Abstand Horizankal 20

Abstand Yertikal 20

&nzahl Horizonkal ]

111

vertikal,

anzahl Vertikal 5 T
m

&
Tl
o

Harizontal

|
]

Hilfe ] Abbrechen

Fir matrixformige Bohrbilder kann zwischen 2 verschiedene Formen gewahlt werden. Bei der Matrix 1 liegen
die Bohrungen exakt Gibereinander. Bei der Matrix 2 ist jede zweite Bohrungsreihe um den halben
horizontalen Abstand versetzt. In jeder 2. Bohrreihe ist eine Bohrung weniger.
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Bohrhbild E |
Typ -]
Standard | Durchgangsloch EM 20 273 j
Ausfihrung | miktel ﬂ
Grife 13,4 =
Teilkreis ] Matrix  Matrix 2 l
Abstand Horizontal 20
Abstand Yertikal 20
i &
#nzahl Horizonkal 3 @ $
o
anzahl Vertikal 5 T Er .
m i $
Horizontal
n
L
ﬁ Ok | abbrechen

Fur ein matrixférmiges Bohrbild ist die Angabe des horizontalen und vertikalen Abstandes, sowie die
entsprechenden Anzahlen notwendig.

Klickt man auf die Schaltflache ,OK* wird das Bohrbild erzeugt und als Baugruppe an den
Mauscursor gehangt. Nun kann das Bohrbild in die Zeichnung platziert werden. Es stehen
hierbei alle Fang- und Ausrichtfunktionen von MegaCAD zur Verfligung.

& Referenzpunkte und Nullpunkte
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Referenz- und Mullpunkte X|

Girobe

¥ Koordinatermullpunkt Diurchmesser |1 il

Curchmesser 2 |12

7 wWerkstucknullpunkt

$ " Feferenzpunk!
Hilfe |

Wahlen Sie die Form des Nullpunktes, bzw. des Referenzpunkte.

aF. Abbrechen

Der Durchmesser 1 ist der innere Durchmesser, Durchmesser 2 ist der Durchmeser fiir den Aussenkreis.
Zum Einstellen der verschiedenen Linienattribute wahlen Sie die Schaltflache Optionen aus. Die
Einstellungen sind identisch fir die Einstellungen der Normteile und Wellen.

Nach Betéatigung der OK-Schaltflache kénnen Sie mit der linken Maustaste die Position in der Zeichenflache
positionieren.

== Linienattribute voreinstellen

Stellen sie unter diesem MenUpunkt die gewiinschten Linienattribute ein. Sie kénnen fir die verschiedenen
Linienarten fur die Geometriefunktionen und fiir die Normteile aus Cadenas Partsolutions die Voreinstellung
vornehmen. Diese Einstellungen werden normalerweise in der Datei MG2008.INI im Megamasch —
Verzeichnis gespeichert. Dieses Verzeichnis ist ein Unterverzeichnis vom MegaCAD — Verzeichnis.
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Linignart Gruppe Laper Pen Width Linestyle Calar
B 1 | L 1 | Bos | = 5—| = 1—| |
& 1| » w| w2 |z e |
————— B 1 | L+ 11 | 03 | & 3—| T3 — —| “|
SR o1 w13 wod | s2——0, moa— | EEE
e G 1 | L: 13 | 05 | =1 | = 4--—-—| |
— — B 1 | L: 14 | Boe | = 5—| Tt —| |
—_—— G 1 | Lt 15 | o7 | E ?—| o 'r‘--—-—| |
e N N | I+ 16 | w01 | 21 | 1 | n|
10— & 15 | L: 17 | ROl | 52 | m 1 | 127 |
fF—10— B0l | 51 |
10— w01 | Si1 |

Geometrien

Zur Speicherung Ihrer Einstellung klicken Sie auf <OK>. Die Schaltflache <Abbrechen> beendet den
Einstellmodus, ohne die Anderungen abzuspeichern.

Zuléssige Werte:

Layer 0 bis 65535

Gruppe 0 bis 65535

Pen 1 bis 16

Width 1 bis 8

Style 1 bis 14

Farbe Wabhlen Sie hier die Farbe aus den RGB Werten aus
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® Bitmap erzeugen

Die aktuelle Zeichnung kann in verschiedenen Bitmapformaten oder als PDF- Datei
gespeichert werden.

Das Vorgehen ist wie folgt:

Bitmap erzeugen E|
Format Cnientienng Twp
@) 84 O Bmp
O3 {(#) Hochformat @i
Oaz () Querfarrmat O JPG
Al O GIF
O a0 O PNG
() wiMF
) PDF
Fand i mm
oben |2.00 unter |2.00 links | 20.00 rechts [10.00
Aufldzung 200 dpi rnas. GO0 dpi
0K || abbrechen

1. Man wahlt den Dateityp aus
2. Es kann zwischen Hochformat und Querformat unterschieden werden

3. Format, hier wird die Papiergrof3e bestimmt.
Wwahlt man das Format frei aus, kann das Papierformat in x und y —Richtung gewahlt
werden. Die Eingabe erfolgt in Millimeter.

4. Auflésung in DPI
Die Ausgabe Qualitat lasst sich steuern.

Erzeugt man eine PDF-Datei sind die R&nder in mm anzugeben. Die Zeichnung wird dann
in der PDF-Datei derart skaliert, dass das Seitenverhéltnis erhalten bleibt und die
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Zeichnung wird in die Mitte des durch den Rand begrenzten Bereiches gesetzt. Die Rander
sind somit Mindestmalie.

Tipp:

Wenn Sie die PDF-Datei spater ausdrucken, kann es evtl. zu Abweichungen bei den
Randern kommen. Dieser Effekt liegt am Adobe Reader, der normalerweise die zu
druckenden Seiten an die Druckrander anpasst. Wenn Sie dieses nicht winschen, stellen
sie in der Druckmaske vom Adobe Reader im Bereich Seiteneinstellungen den Wert fur
Seitenanpassung auf ,keine“ an. In diesem Fall sollten die Rander so ausgegeben werden,
wie angegeben.

Die unterschiedlichen Grafikformate lassen nicht alle Werte zu. Werte die nicht wahlbar
sind, werden ausgeblendet. Die maximale Auflésung wird als Text angezeigt.

Wahlt man als Typ das Speicherformat PDF aus, kdnnen zuséatzlich die Elemente
ausgewahlt werden. Diese Funktion erzeugt besonders kompakte PDF- Dateien, die Linien
und Kreise vektorbasiert enthalten. Texte kdnnen im Adobe Reader gesucht werden.

Nachdem die Schaltflache ,OK" betatigt wurde, wird die Zeichnung in das gewahlte Format
gespeichert. Im Anschluss startet MegaCAD die in Windows zugeordnete Applikation, wie
z.B. den Adobe Reader.

114 MegaCAD Metall 3D



Hilfslinien

= Hilfslinien - Mendi

Hilfslinien erleichtern die Konstruktion mit MegaCAD. Sie werden mit den schon bekannten Linienfunktionen
gezeichnet. Die Hilfslinien werden mit folgenden Attributen erstellt:

Gruppe=216
Layer=216
Width=1
Pen=1
Lstyle=8
Color=13

In der Konfigurationsdatei MG2008.INI kdnnen im Abschnitt [Hilfslinie] die Attribute voreingestellt werden.

Beispiel:
[Hilfslinie]
Gruppe=110
Layer=110
Width=1
Pen=1
Lstyle=8
Color=13

Um einen Austausch der Zeichnungen unternehmensubergreifend zu gewahrleisten, wird von einer
Veréanderung dieser Attribute abgeraten!

Elr AUS _‘ﬁ_
Die Hilfslinien sind tiber Ikons EIN-(—=) und AUS (==)schaltbar sowie zu léschen ().
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ﬁﬁ% & | Zuriick ins Hauptmeni
Hilfslinie parallel | > _,| |+ < | Hilfslinie frei
Hilfslinien als paralleles Profil | > & | Hilfslinie vertikal
< | Hilfslinie horizontal
Hilfskreis Mittelpunkt / Radius | > @ & | Hilfslinie vertikal und horizontal
Hilfskreis durch 2 Punkte | > O < | Hilfslinie mit Winkel
Hilfskreis durch 2 Punkte / Radius | > < | Hilfslinie lotrecht
Hilfskreis durch 3 Punkte | 2 'i::’ < | Hilfslinie als Winkelhalbierende
Hilfskreis durch 2 Elemente / 1 Punkt | > < | Hilfslinie als Ansetzwinkel
E&I:\j < | Hilfslinie tangential an 2 Kreise
< | Hilfslinie tangential mit Winkel
Alle Hilfslinien aus der Zeichnung léschen | > ﬁ < | Hilfsline Tangente von einem Punkt aus
Hilfselemente editieren | > EP'}
—
Hilfselemente einblenden | > EIM .F'}g < | Aktivieren der Hilfslinienattribute
Hilfselemente ausblenden | > | AUS | COM | & | MegaCOMMAND
> | Do

Hilfslinien erweitern

Sollten Sie eine Konstruktionsmethode fir Hilfslinien vermissen, so kdnnen Sie sich diese selber erstellen.
Das Hilfslinien - Konzept von MegaGENIAL ist frei erweiterbar.

Funktion auswadhlen

Akuelle Urngebung: <TREPCAD:

FK.ategarie Schaltflachen

Zoom P . ~
Bearbeiten @ Isometrie

Modus -

Buzwahl Schraffur

Purikt

Lirien @ Teilanzichten

Kreiz

Bogen (5 Inhah bearbeiten

Ellipzen i

;:z:aﬂung :ii" Endpunkte markieren

Baugrippe =

Datei Datenbank auzgabe »

Info
Diverse

Beschreibung:

Einztel
Attribut
Bitmap
Farmen
Paramel brile

[ Funktion bearbeiten Furktion lazchen ] [ Schliefen ]

X
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Hilfslinien

Rufen Sie die Funktion ,Meni belegen” aus dem Setup- Meni auf, so 6ffnet sich das oben abgebildete
Auswabhlfenster. Ilhnen steht hier der vollstandige Funktionsvorrat von MegaCAD anhand der
Funktionssymbole zur Verfiigung. Geordnet nach Funktionsgruppen (obere Zeile), laRt sich jede Funktion
schnell anwéhlen. Kreuzen Sie das Kastchen vor ,Funktion bearbeiten®. Im Anschluf3 Klicken Sie auf ,Div“.
Mittels "Drag and Drop" a3t sich nun die Funktion ,.DLL* in das Hilfslinienmeni ziehen, welches Sie zuvor
aufgerufen haben missen.

Es o6ffnet sich folgendes Fenster:

Funktion bearbeiten

* ‘ /‘ [] ‘:" @‘ [ ok ][ Abbrechen

£3
]

| | (%) temnparar

() dauerhalt
Calloll | regamaschiHilfsd.dll 101 |
Direkthilfe | Hilfslinie frei |
Lange Hilfe |Hi|fslinie frei mit Modusfunktionen |

Tragen Sie in das Eingabefeld hinter ,CALL DLL" folgende Zeile ein:
Amegamasch\Hilfsli.dll <Parameter>
<Parameter> ist dabei der Name der MegaCAD — Funktion aus der Datei ,Funcnam.ini in lInrem MegaCAD —

Verzeichnis, die Sie als neue Hilfslinie definieren wollen.
Die ,Funcnam.ini“ ist wie folgt aufgebaut:

Name Direkthilfe Langehilfe
Beispiel:
LinFree Linie Frei Konstruieren einer Linie mit Modusfunktionen

Sie missen also nur nach dem entsprechenden Hilfetext der gewiinschten Funktion suchen und bekommen
somit den gewiinschten Funktionsnamen heraus.
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Allgemeine Funktionen

g

5A

% Hauptment

0OX

Diese Funktion beendet das Menu und kehrt wieder in das Hauptmeni von MegaCAD zuriick. Funktionen,
die gerade in Verwendung sind, werden beeendet.

% MegaCOMMAND

MegaCOMMAND funktioniert &hnlich wie MegaEDIT. Nur wird hier kein bestehendes Element editiert,
sondern ein neues Element, entsprechend der Vorgabe des angeklickten ,Musters® generiert.

Funktionsablauf:

1. Funktionsaufruf

2. Musterelement anklicken

Wird z.B. eine Linie angeklickt, wird die Funktion ,Linie Frei“ aufgerufen und die Elementattribute der

angeklickten Linie tbernommen. Wird ein Normteil, oder eine sonstiges MegaGENIAL — Element angeklickt,
offnet sich die entsprechende Eingabemaske

% MegaEDIT

Mit MegaEDIT andern Sie bereits gezeichnete Elemente. Diese konnen sowohl MegaCAD - Zeichenelemente
(Linie, Kreis, Ellipse...) als auch MegaGENIAL Objekte (Normteile, Wellen, Federn ... ) sein.

Funktionsablauf:
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1. Funktionsaufruf
2. Element anklicken

Ist das angeklickte Element ein MegaCAD — Element gewesen (z.B. Linie), so wird die Funktion EDIT
Attribute von MegaCAD gestartet. Es kdnnen dort nun neue Elementattribute zugewiesen werden. Gehorte
aber das angeklickte Element zu einem Objekt (z.B. Schraube), welches mit MegaGENIAL erzeugt wurde,
wird die zu dem Objekt zugehorige Eingabemaske mit den entsprechenden Eingabewerten gedffnet. Es
kénnen nun die Eingaben modifiziert werden. Nach Beendigung der Eingaben, wird das Objekt neu
positioniert und das urspriingliche automatisch aus der Zeichnung entfernt.

I Aktuellen Dateinamen einfligen

Diese Funktion fligt den aktuellen Dateinamen in die aktuelle Zeichnung. Die Zeichnung sollte vor Ausfihrung
dieses Befehhls bereits gespeichert sein. Es erscheint eine Eingabemaske, in der der aktuelle Dateiname mit
dem kompletten Dateipfad angezeigt wird. Es besteht nun die Mdglichkeit diesen Text zu veréndern, z.B. zu
kiurzen.

! Text eingeben x|

s Programme~MEGACAD-EVO-I I~ PRT“EXAMPLEG . PRT

| Ok | bbrechen |

Nachdem die OK-Schaltflache gedrickt wurde, oder die Enter-Taste auf der Tastatur betatigt wurde, wird der
Dateiname mit der zur Zeit in MegaCAD eingestellten Schriftart in die Zeichnung eingefligt.

Betatigt man die Abbrechen — Schaltflache oder die ESC-Taste auf der Tastatur, wird die Funktion
abgebrochen und kein Text in die Zeichnung eingeflgt.

67 Gruppe Ubernehmen

Nach dem Aufruf dieser Funktion wird ein Element, z.B. Linie oder Kreis, in der Zeichnung angeklickt. In der
oberen Attributleiste von MegaCAD wird danach die Gruppe eingetragen, zu der dieses Element zugehdrig
ist. Alle anderen Voreinstellungen bleiben in der Attributleiste unveréndert. Alle Elemente, die nachfolgend
gezeichnet, bzw. modelliert werden, gehdren dann ebenfalls dieser Gruppe an.

L# Layer Ubernehmen

Nach dem Aufruf dieser Funktion wird ein Element, z.B. Linie oder Kreis, in der Zeichnung angeklickt. In der
oberen Attributleiste von MegaCAD wird danach der Layer eingetragen, zu der dieses Element zugeh6érig ist.
Alle anderen Voreinstellungen bleiben in der Attributleiste unverandert.
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Alle Elemente, die nachfolgend gezeichnet, bzw. modelliert werden, gehdren dann ebenfalls diesem Layer
an.

| Layer und Gruppe tibernehmen

Nach dem Aufruf dieser Funktion wird ein Element, z.B. Linie oder Kreis, in der Zeichnung angeklickt. In der
oberen Attributleiste von MegaCAD wird danach die Gruppe und der Layer eingetragen, zu der dieses
Element jeweils zugehdorig ist. Alle anderen Voreinstellungen bleiben in der Attributleiste unverandert.

Alle Elemente, die nachfolgend gezeichnet, bzw. modelliert werden, gehéren dann ebenfalls dieser Gruppe
und dem Layer an.

2| MegaZipper, Datei in ZIP-Datei packen

Diese Funktion unterstiitzt Sie beim Packen und Versenden von Zeichnungen und Baugruppen. Vorteil
gegenuber den herkémmlichen Packprogrammen, wie WinZIP oder WinRAR.ist die Dateivorschau und die
direkte Integration in MegaCAD.....

MegaZipper [5__<|
___.-—.—__ Willkommen beim Projekt Packer Assitenten

Diezer Aszitent wird Sie Schritt flir Schritt beim Packen und versenden

|hrer D ateien helfen.

Waz wollen Sie tun?

(¥ PRT- / MALC- Dateien in ein ZIP- Archiv speichern

" PRT- / MALC- Dateien Korvertieren und ein ZIP- Archiv speichern

~
~

| Konvertierte Dateien nach Eomprimierung wieder loschen

[ Archiv per et ail versenden

Abbrechen
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Man wahlt zunéchst aus, was getan werden soll. Sie haben die Auswahl zwischen:

- PRT-/MAC- Dateien packen
Es werden nachfolgend PRT- und/oder MAC-Dateien ausgewahlt und dann in eine ZIP-Datei gepackt

- PRT-/MAC- Dateien konvertieren und anschlieend packen
Es werden nachfolgend PRT- und/oder MAC-Dateien ausgewahlt. Diese werden in DXF- oder DWG-
Dateien umgewandelt und anschlieRend in eine ZIP-Datei gepackt.

- Konvertierte Dateien nach Komprimierung wieder [6schen
Als zusatzliche Option kdnnen Sie nach dem Packen die konvertierten Dateien wieder lI6schen. Wird
diese Option nicht angewabhlt, bleiben die DXF- oder DWG-Dateien erhalten. Sie liegen im gleichen
Verzeichnis wie die PRT- und/oder MAC-Dateien.

- Archiv per eMail versenden
Die erstellte ZIP-Datei wird per eMail verschickt. Hierzu wird der auf dem Rechner installierte MAPI-
Client gestartet, z.B. Microsoft Outlook, Microsoft Outlook Express oder Novell Groupwise. Als eMail-
Text wird eine Liste der komprimierten Dateien verwendet. Die ZIP-Datei wird als Anhang beigefiigt.
In dem sich dann 6ffnenden Fenster geben Sie dann dem Empféanger ein und ergéanzen ggf. den
eMail-Text.

Nachdem Auf ,Weiter , geklickt wurde, 6ffnet sich das folgende Fenster:

MegaZipper, [z

Wahlen Sie daz ZIP-Archiv aus:
|E:'\F'r-:ugramme'xh-1 egalAD_ProfiPluz_20045\PRT \Projekt.zip

Wahlen Sie die 2u packenden D ateien aus:

D atei

Hinzufiigen Entfernen

<4 2uriick, |

Abbrechen
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Mit der Schaltflache ,...“ bestimmen Sie die ZIP- Datei. Sie konnen im dem sich 6ffnenden Dateimanager
eine vorhandene Datei auswahlen oder einen neuen Namen eingeben.
ZIP-Archiv angeben @
Speichern in: ||;j' FRT ﬂ = Ef-
E. @ bk.zip
: @ blub. zip
Zuletzt E sttt zip

wenmendete 0. @tes 2p
@ £t zip

@ w0 Ep

Dezktop

o,

(s

Eigene Dateien

Arbeitzplatz
Metzwerkumgeb D ateiname: |m j Speichern |
ung
D ateibyp: * zip j Abbrechen

Ist der gewahlte Dateiname schon vorhanden, werden die zu packende Dateien spater an die vorhandene
Datei angehangt.

Hinweis:
In diesem Fall sollten Sie zuvor eine Sicherung der ZIP-Datei vornehmen.

Hinzufligen

Diese Schaltflache fiigt eine oder mehrere zuséatzliche Dateien an die Liste. Es 6ffnet sich ein MegaCAD-
Dateimanager. Wenn Sie mehrere Dateien auswéahlen wollen, miissen Sie beim Anklicken die Shift-Taste
gedriickt halten um einen Bereich auszuwahlen oder Sie halten STRG — Taste gedriickt um mehrere Dateien
zu wahlen.
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Datei offnen

[alelciolel Flalnf i sy kfciMiniofplalr]s] il vl =] v]=] @

Suchen in; | = PRT ﬂ £F EE~ Yorzchau
®]1.PRT |®| FALTENL PRT £
®]11.PRT |®| FALTENZ PRT E
®]z2.PRT ] FALTENZ.PRT ¥
®]33.PRT &) Getribe, PRT 8
ﬂ Arrmann, PRT E Grundsticke, PRT L
!] Arrnbandube, PRT E kopie von Armbandubr PRT L
ﬂ bemtest.PRT E Lagerhalle. prt L
®)| CeBITZ000.PRT & Laserkushiung. prt 8
®| DAMPFOPG PRT |®| PC-Maus.PRT *
|®)] Elektroplan_EXCEL.PRT &) pistale. PRT £
< | »

Dateiname:  [&mbanduhr PRT
Dateityp: |Megalf.-'-‘l.D Zeichrung [.prt] ﬂ Abbrechen

In dieser Multiansicht kann das gesamte Verzeichnis grafisch angezeigt werden. Es kdnnen bis zu maximal
20 Zeichnungen gewahlt werden. Wenn Sie die Rechte Maustaste klicken, kdnnen sie eine grof3e Vorschau
wahlen.

Multiansicht
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00
Grundstlicke  pie von Amband | Laserkuehlung| PC-t auz |
EIE P opdn, || 1E ol
NGE | NgE
O ¥ | Y% .
Pistole Spiegeltest | Stahbau | Stahbauz | Stahbaud |
\ s
oo <
kgt Tacker | test | test? |

C:AProgrammeh bk eqaCAaD_ProfiPlus_2004%P8 T4 prt

@ grol3e Vorschau

Hier kbnnen Sie sich eine Zeichnung oder eine Baugruppe grof3 anschauen.

I Dialog |:| [E| fE
C:4ProgrammeiMegaCal_ProfiPlus_20045PR T Eopie von Armbandubr PR T

Ahbbrechen
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Nach Betéatigung der OK — Taste werden die gewahlten Dateien in die Datei-Liste eingetragen.

MegaZipper,

Wahlen Sie daz ZIP-Archiv aus:
|E:'\F'r-:ugramme'xh-1 egalAD_ProfiPlus_20045\PRT\projekt.zip

Wahlen Sie die 2u packenden D ateien aus:

D atei

C:hProgrammehteqaCAaD_ProfiPlus_20045PRTHWCeBIT 2000.PRT
C:AProgrammehidegaCal_ProfiPlus_20045PR T WAmbanduhr PRT
C:AProgrammehtdegaCAal_ProfiPlus_20045PRT\bemtest PRT

Entfernen

e A4 \l l <4 2uriick | | Fettigstelien {  Abbrechen

Entfernen

Bevor sie auf die “Entfernen” — Schaltflache klicken, miissen Sie in der dartiberbefindlichen Dateiliste eine
Zeile auswahlen. Anschlie3end klicken Sie auf Entfernen und die gewahlte Zeile wird aus der Liste entfernt.
Die Datei wird dann spater nicht mehr beim packen berlcksichtigt.

Nach dem die Dateiauswahl abgeschlossen ist, klicken Sie auf Fertigstellen. Dach erfolgt die Bearbeitung.
Diese kann mehrere Minuten dauern. Wahrend der Rechner am Arbeiten ist, werden zwei Fortschrittsbalken
angezeigt. Der obere Balken zeigt den Komprimierungsfortschritt fir die aktuell in Bearbeitung befindliche
Datei an. Der untere Balken zeigt den Fortschritt fir die gesamte Packaufgabe an.
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i MegaCAD Profi plus 2004 (1)(.PRT)

Datei Baugruppen Konstrukbion Text Bemafiung Zoom Edit  Ansicht  Parametrik Datenbank Service User Raster Setup  Programme MegaGEMIAL 2004  Kinematik Elech Clipboard 7

BWOFHISULSEDLOG~ L a L%+ A UDES@PeBB D0

g, om GeibHEE Lot Qe S # S == HEEEEE BENIEE B-#@®E 1234567690
tdl

L b

P % MegaZipper

iil % ‘wahlen Sie das ZIF-Archiv aus:

— IC.\F’rUgramma\MegaEAD_PeriPIus_ZDU4\PHT\pruiekl.zip |

FILE »;_P_

@ V/EZ ‘wahlen Sie die zu packenden Dateien aus:

P Datsi 1

=i

B P

ﬁ HE IERNNNNNNNNNEREER

ok -

C:\ProgrammettegaCAD_ProfiPlus_20044PRT \projekt zip

it [

=)
=
=

Hinzufiigen Entfernen |

fac}
=
=

R TG
o B

J
da Y

<< 2urlick | Fertigstellen Abbrechen

m
=)
=1

-
4

o
=

AlS
>

£==7]
2
_Ln ™ n

1’,' Start & 77 & | 8% C\Program... [ megamasch.... ialj MegaZipper.... 7 MegaCAD Fr... £, ZIP-Fortschritt ‘?, .fr; b L -

Nach erfolgter Bearbeitung wird entweder eine Fehlermeldung angezeigt oder eine Erfolgsmeldung, bei der
Angezeigt wird, wie viele Dateien gepackt wurden:

MegaCAD Profi Plus 2005 [X]

' E 3 Dateilen) kaomprimigrt
L

Bestatigen Sie dieses Fenster mit OK.

Wenn Sie die Option ,Archiv per eMail versenden® angeklickt haben, wird anschlielRend
die ZIP-Datei an das eMail-System ubergeben.
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Lochbleche erzeugen

Diese Funktion erzeugt ein Lochblech, welches zum Beispiel fur die Verkleidung eines Balkones verwendet
werden kann.

Lochblech X]

Blech Lochbild

Lange 1000.000
Bohrungsdurchmesser 14.000

Breite  [500.000 Teilung 40,000 Anzahl Abstinde |23

Muster Teilung y 20.000 Arzahl Abstinde y |37
(®) Bohrung zall it

O Langloch R andabstand links 20 33.000

O Langlach, 30° gedreht Fandabstand unten a0 3000

 Rechteck Randabstand rechts 20 33.000

O Quadhat Randabstand aben 20 23.000

() Quadrat, 45° gedreht

Anordnung [Ja -
: . Lzzenkontur nicht erzeugen
jede 2. Feihe nach rechts versetzen (80 1. wersetzt () 2. versetzt

; . : - : B
[v]iversetzte Reibe um ein Muster verkiirzen [lechtsk []Bemassung

[ ] versetzte Fieihe um ein kuster verldngern [linkz)

’ mit M auz absetzen ] [ auf 0.0 platzieren ] ’ Abbrechen

Zunachst wird die L&ange und die Breite des Bleches eingegeben. Verandert man die
Werte, berechnet sich automatisch die Anzahl der Abstande neu.
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Anschliel3end wird die Art des Lochmusters bestimmt. Folgende Muster stehen zur
Auswahl:

Bohrung
Q

Langloch

Rechteck

(-

O Langloch , 90° gedreht
—l

O

Quadrat

<> Quadrat, 45° gedreht

Wurde das Lochmuster bestimmt, werden die geometrischen Daten eingegeben, wie z. B.
Bohrungsdurchmesser oder die Kantenlangen des Rechteckes. Fir jede Seite wird auch
ein Randabstand, der erzielt werden soll angeben. Dieses geschieht in der Spalte ,soll*.
Da aber nattrlich nur die Anzahl der Abstadnde ganzzahlig sein kann wird in der Spalte ,ist“
der tatsachliche Wert ausgegeben.

In dem Bereich Anordnung kann optional ein Versatz jeder 2. Reihe nach rechts
angebenen werden.

£y
il

jede 2. Reihe versetzt (1. versetzt)

P
pNi

jede 2. Reihe versetzt (1. versetzt und rechts um 1 verkirzt)
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<
<

o
Q

O 00
000
00090

& jede 2. Reihe versetzt (1. versetzt und links um 1 verlangert)

Wurde die Option ,Jede 2. Reihe versetzten® aktiviert, so kann die Teilung Y automatisch
aus der Teilung X berechnet werden. Hierzu wird auf ,45°“ oder ,60°“ geklickt. Andert man
nun die Teilung X berechnet sich selbststandig der neue Wert fiir die Teilung Y. Will man
diesen Automatismus abschalten, klickt man auf ,frei®.

i L Diagonale

Eine Besonderheit stellt die Schaltflache dar.

Diese steht nur unter der Option ,45°“ zur Verfigung. Klickt man auf die Schaltflache wird
ein Dialog angezeigt, in dem man eine Diagonale eingeben muss.

Diagonale 28,2684

| 0k | [ Abbrechen ]

Aus der Diagonale wird die Teilung X und Teilung Y errechnet, so das die 4 Bohrungen ein
gedachtes Quadrat ergeben.

) o

} QO (

Das nun fertig bestimmte Lochblech kann nun auf die Koordinate x= 0 und y=0 in der
Zeichnung abgesetzt werden. Alternativ kann das Blech mit der Maus frei platziert werden.
Hierbei kdnnen alle Fangfunktionen von MegaCAD eingesetzt werden.

Unter der Schlatflache ,Optionen® verbergen sich die Einstellungen fir die Linienattribute.
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Optionen
Attribte
Linien

Auzzenkontur

Lochbleche

X

Gruppe Layer Pen W fidth Linestyle Calor
G 1| L: 1| %05 | ES—| —1—| |
L: 12

| oK

| [ &bbrechen ]

Anmerkung:

Viele Blechdienstleister wollen die Aussenkontur nicht schneiden, daher kann hier ein
eigener Layer bestimmt werden.
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MegaCAD Stlckliste

Wir haben unsere gewohnte Stiickliste mit der Stickliste aus MegaCAD Metall zusammengefihrt. So
konnten wir die Vorteile beider Listen mit einander Kombinieren und jedem Benutzer zur Verfligung stellen.
Zudem werden jetzt auch Gehrungswinkel und Schnittbilder von Stahlprofilen mit ausgegeben. Beim
Erzeugen von Baugruppen kdnnen Stiicklisteninformationen auch direkt zugewiesen werden.

Stickliste - Strukturansicht (METALL3D_SAEGELISTE BOM; o X
BB 2REEEHETE-

Pos Auzehl Ebeme  Ein.. Bezeichnung  Norn  Uerks .. Breite Tiefe  lange  Gewrv... Schni . Profa . Typ Schni.. Gebrw . Gebrv .. Schni.. Profi. S Gehrv... Gevicht ~
72 Stck  Fachverki... S235JR  240.00 9441.00 419.05 1011
<> . Swek  FLB 19015 B35 19000 1500 17594 0.000 E = oom 0000 ] 0.000 .

Swo1 om 715 220015 B35 2000 s 2004 0.000 = oo 000 L o0 7.0
D i Siek  HEA 200 295 210,00 20000 940708 0.000 H o.000 1z T o000 ses
w1 - Stck  HEA 140 S355 E235 133,00 140.00  8204.00 0.000 H 0.000  0.000 T 21183 0.00
0y 1 1 -l HEA 120 E295 114 00 120,00 1370 65 0.000 H 0 000 48,904 E 50051 24 44
/ w0 o “ XEA 120 E2ss 1400 12000 138975 0000 H 00 45197 T wost 2472
_ e 1 i Stk EEA 120 B 100 1000 w83 0.000 H cos 4.7 T B e 29
VARC R o Stk EEA 120 £ 114.00 12000  1408.95  0.000 H oo 47.7se T B e a2
N “ 120 E25s 1400 12000 1434 80 0000 H 000 4631 | T B a0 258
VARC IR " 120 £ 1o 13910 0.000 H 00 6 W T B saw s
N1 Bt 120 £295 11¢ 0 0.000 == H 0008 43.3% - E B s

By 11 1 - 240x35 E2s  240.00 : 0.000 | = 0000 0.000 || L HE oo

/ o .l E235 133 00 2 0.000 o H 0 000 46487 y | I B 218 0.00
<o - £20 160 0 10373 0,000 E = ) 0 0 000 H I HE ow y
<o o ot E2ss 22000 1500 260.04  0.000 H = oo 0000 1 L I oo .08
Ry w7 2 - E25 €0.00 1200 261.25  0.000 B = e 0.000 = L o= 1.90
Struktur

. S215JR 240 00 1013
& @ \ E23 180 08 ™ = | o 000 B O B oo e
PO R 1 B35 22000 000 H = | 0.000 = i I o000 I
a1 1 E2%5 230.00 000 H 1.147 - E B o0.000 63
g 1 E295 133 00 000 H 0 000 | | T B 1

/ w1 . B35 140 000 H woe W T B
=~ 1 1 1 B35 11400 200 H vw W T B e

/ 1 1 1 E285 114 08 000 H 47.786 b | E B«
o 1 - B3 1400 200 H 47,756 W T B s s
/ 0 1 1 - 1.0 H wn T B vw =
N o1 " 2% 00 000 H 6. T B s« %11
/ 111 1 E235 114 00 000 H 43.398 = T 45345 26 184
y 1 1 1 E2%5 240 00 000 = 0000 =0 L 0000 13
" 1 1 E23 123 0 000 = H 46 4w B m 20183 000
<> w1 " Ess 008 1500 16373 0.000 = = 0.000 HE 1 o000 3.3
<> o 1 1 E23 22000 15.00  280.04  0.000 = = 0.000 = N 0.000 708 v
Grundschaffeld Elomentfiter [JWedere akive Atribute emblenden Selekberen Neu F oK mehmme Abbrechen
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Stiucklistenausgabe nach Excel
In MegaCAD 2020 werden bei der Stiicklistenausgabe an Microsoft Excel nun auch Bilder und Grafiken
Ubergeben. Sie kénnen lhre Stiickliste jetzt auch fiir Excel ausgeben ohne die Microsoft Applikation auf
Ihrem Rechner installiert zu haben. Ihre Daten werden dann einfach mit dem .xIsx Format gespeichert.

MegaCAD Masch

Sthlhalle PAT
")
o
.
o x
Pos x - 3 Profi... Schai
Ll " = »f
. / ologen nfomatvarac
/S o ge % u oo a0 B=
/w0 ' 3 I B
186 1
\ R : c ° " . ) x . “ N ° > z =
[ 17 1 |Sfctior Jvense tbene  Eimhen it Bemerkung o Tle  Unge  Gehnwinkelschlubild. ProfiiquerscTyp I
\ 8 1 2 ) 05tk 210 su1 41905 T
| s 1 t H I W
\ =01 29 1 1 stex HEA 220 295 20 40 40788 1147 erofil E
[ 92 =] H I = (B
) W 4 200 15t HEA 140 5355 E2: 133 10 8204 o profil T
B oo - H =
| o 196 1 1 stex WEA 120 295 18 120 1SS 4894 profil Ge =
e 1 R H =
TP 1 157 1 1 stek HEA120 25 14 20 17 49157 profil = e
&7 18 1 f-.:::v H — B
T 188 1 1 stex HEA 120 e255 us 20 mosn  assw profil . e
Cmaw | =H - =
. 189 1 1 stck HEA 120 s 14 20 uosss  anme il
{lc | &H
(‘ |9 190 1 1 Stek HEA 120 E258 14 120 14348 4746 Profil
v Sene t
1 192 1 1 stek HEA 120 25 1 w0 s sew I] {' profil
N I S - - MY |, !
i |
Tabelle!
1
z
(1}
£
3
L
g

Vordefinierte Fehlermeldung

Applikationen, wie beispielsweise Metall 3D, die Sticklisteninformationen erstellen, haben jetzt Giber ein
vordefiniertes Schliisselwort die Moglichkeit Fehler bei der Erzeugung der Daten in die Stiicklistendaten
zu schreiben. Ist dieser aktiv und gefullt wird der Eintrag im Sticklistendialog rot hinterlegt. Der
Vordefinierte Eintrag (unter DB_ERROR) wird dem Benutzer Uber den Tooltip (Pop-up-Fenster, welches
sich am Mauszeiger 6ffnet) angezeigt.
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Stickliste

Shackite - trukturamscht (METALLID_SAEGELISTEBOM) »
EReo 2RECEHETN
B dnzahl Ebene  Bin.  Beasichoung  Norw  Gerks . Beserkung Breite  Tisfs  Lange  Gehrw . Schei . Profi . Typ Schai. . Gehrw . Gehew, . Schi . Profi
Stek  Fachwerkt... 52351k 240.00 944100 419.05
1 . Stek  HEA 260 €235 230,00 240.00  3407.88 1.147 - T
1 -1 Stek HEA 140 535§ E298 133.00 140.00 8204.00 0.000 H I
1 . Stek  HEA 120 E295 1400 12000 1370 55 48 904 H T
1 -t Stk HEA 120 £235 114,00 120,00  1380.78  43.137 - T
1 - Stek  HEA 120 £295 114,00 12000 1408 31 48 932 H A
1 -1 Stck HEA 120 E295 114.00 120.00 1408.35  47.756 H I
1 = Stek  HEA 120 €235 114,00 12000  1434.80  47.460 H T
1 -1 Stek HEA 120 E298 114.00 120.00 1439.10 46414 H I
1 B Stek  HEA 120 E295 1400 12000 1437.29 43998 H E
1 . Stk FI8 240x35 £295 35.00  240.00 216,00  0.000 [} -
1 - Stok  HEA 140 5355 £295 133,00 14000 134263 46487 H T
1 -1 Stck  FIB 160x15 £295 15.00 16000 18373 0.000 ] =
1 =1 Stck FLB 220x15 E29§ 15.00 220 00 280.04 0.000 I -
1 -t Stek  FIS 180x1S £295 15.00 180.00  175.3¢  0.000 [ =
1 B Stk FLB 220x15 £295 1500 22000 280.04  0.000 [l =
n =
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Metallbauteile 2D

IIH]]] Gerades Gitter

Diese Funktion erzeugt ein gerades Gitterfeld, welches als Zaun oder als Torfliigel verwendet werden kann.

Gitter grade
Grundabmessungen
Lange 1395 mm
- Hahe 800 mm
L
Profile
Auswahl Breite  Hohe
Profil links | 11530 30x12 e 12 flachkant
Profil rechts | 11530 30x12 RE: 12 T
Profil unten | 11530 3012 V| - 12 flachkant
Profil oben | 11530 30x12 v |30 12 flachkant
Werkstoff | 1.4301 v|
Hilfe Optionen

Stabaufteilung
Vorschlag

gewihlte Stabanzahl

Abstand zw. Stiben

*

114.6000( | ag

i

Stabprofi | 11840 25x8 v]
Stabbreite 25.0

hochkant
Stabhohe
Werkstoff | 1.4301 w |

Uberstand Oben
Uberstand Unten
[ ] mittellinie

Stab zeichnen
[~] Farbig fiillen

[#]verdecken

[ ]zierstab einfiigen

¥

Zierstabauswahl

Abbrechen

Zunéachst gibt man die Grundabmessungen des Gitterfeldes ein.

Als néchstes gibt man die Profile an, aus den der &uRere Rahmen zusammengebaut wird. Die Auswahl
erfolgt Uber die Listenauswahl. Nachdem das Profil gewéhlt wurde, wird die Breite und die Héhe in das
entsprechende Eingabefeld automatisch Ubertragen. Die daneben befindlichen Schaltflachen sind entweder
mit hochkant oder flachkant beschriftet. Durch Klicken auf diese Schaltflachen wird der Eintrag Breite und
Hohe ausgetauscht. In der Vorderansicht des Tores wird immer das MalR aus der Spalte Hohe verwendet.

Bei den Staben wird die Stabbreite gezeichnet. Bei allen anderen Profilen wird die Hohe gezeichnet.
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Nachdem die Profile gewahlt wurden, steht damit die lichte Breite zur im Rahmen zur Verfigung. Dieses Maf3
wird nun automatisch mit Stében aufgefullt, so dass der lichte Abstand zwischen den Stében kleiner gleich
120mm betréagt. Im Eingabefeld ,gewahlte Stabanzahl” kann die Anzahl manuell angepasst werden. So
kénnen Sie auch hier die Wabhl treffen, ob eine grade oder ungrade Stabanzahl verwendet werden soll.

Wahlt man ein anderes Stabprofil oder eine andere Stabstarke aus, wird sofort die Stabaufteilung neu
berechnet.

Der Uberstand oben und der Uberstand unten wird zeichnerisch nicht dargestellt. Gemeint ist hiermit
jeweils das Mal3, welches der Stab in das obere, bzw. in das untere Profil eingelassen wird.

Wird Checkbox ,Stab zeichnen® angehakt, wird der komplette Stab gezeichnet und mit
Sticklisteninformationen versehen. Ist die Checkbox nicht angehakt, werden nur Hilfspunkte platziert. Diese
kdnnen zum Beispiel zum Einsetzen von eigenen, oder zugekauften Zierstdben verwendet werden.

Wird die Checkbox ,Mittellinie“ angehakt, wird in den Stab eine Mittellinie gezeichnet. Ist dabei die Checkbox
.Stab zeichnen® nicht angehakt, wird zusatzlich zu den Hilfspunkten eine Mittellinie gezeichnet, ohne das
diese Stucklisteninformationen enthalt.

Klickt man auf die Schaltflache OK wird das Gitterfeld erzeugt und an die Maus gehangt. Somit kann das
Objekt einmal oder auch mehrfach in die Zeichnung eingefiigt werden. Anschlie3end bemalfien Sie die
Konstruktion mit den normalen MegaCAD — Funktionen. Auch kann das Gitterfeld mit Zierelementen, wie z.B.
Barockschnorkel ausgestattet werden.

Die Rahmen Profile werden durch einen Gehrungsschnitt verbunden.
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M Gitter mit Stichbogen

Diese Funktion erzeugt ein Gitterfeld mit Stichbogen, welches als Zaun oder als Torfligel verwendet werden
kann.

Gitter mit Stichbogen it
Grundabmessungen Stabaufteilung
" Lange 1393 mm Vorschlag
T
T Hehe 800 i gewahlte Stabanzahl
Stichhihe 300 mm B
. Abstand zw. Stében | 108.6363( | aAg
Stabprofil | 11530 30x12 v]
s Stabstarke 12.0
Auswahl Breite Hahe
i 30.0
Profil links | RHS 40x40x4.0 v| 40.0 40.0 flachkant SELIT:
Profil rechts | RHS 40x40x4.0 v| 40.0 40.0 flachkant Werkstoff | 1.4301 V|
Profil unten |RHS 40xd0xd.0 | | 40.0 40.0 flachkant e

Profil oben |RHS 40xd0xd.0 | | 400 40.0 flachkant D

Uberstand Unten

Werkstoff 1.4301 w
| | Mittellinie [ ]zierstab einfiigen
Stab zeichnen $
Zierstabauswahl
Hilfe Optionen OK Abbrechen

Zunéachst gibt man die Grundabmessungen Lange und Hohe des Gitterfeldes ein.
Die Stichhdhe kann positiv oder negativ angegeben werden:

Gitter mit pOSi’[iver Stichhdhe Gitter mit negativen Stichmafld
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Als né&chstes gibt man die Profile an, aus den der &uRere Rahmen zusammengebaut wird. Die Auswahl
erfolgt Uber die Listenauswahl. Nachdem das Profil gewéhlt wurde, wird die Breite und die H6he in das
entsprechende Eingabefeld automatisch tbertragen. Die daneben befindlichen Schaltflachen sind entweder
mit hochkant oder flachkant beschriftet. Durch Klicken auf diese Schaltflachen wird der Eintrag Breite und
Héhe ausgetauscht. In der Vorderansicht des Tores wird immer das MaR aus der Spalte H6he verwendet.

Bei den Staben wird die Stabbreite gezeichnet. Bei allen anderen Profilen wird die Hohe gezeichnet.

Nachdem die Profile gewahlt wurden, steht damit die lichte Breite zur im Rahmen zur Verfligung. Dieses Mal3
wird nun automatisch mit Staben aufgefullt, so dass der lichte Abstand zwischen den Stében kleiner gleich
120mm betrégt. Im Eingabefeld ,gewahlte Stabanzahl“ kann die Anzahl manuell angepasst werden. So
kénnen Sie auch hier die Wabhl treffen, ob eine grade oder ungrade Stabanzahl verwendet werden soll.

Wahlt man ein anderes Stabprofil oder eine andere Stabstarke aus, wird sofort die Stabaufteilung neu
berechnet.

Der Uberstand oben und der Uberstand unten wird zeichnerisch nicht dargestellt. Gemeint ist hiermit
jeweils das Mal3, welches der Stab in das obere, bzw. in das untere Profil eingelassen wird.

Wird Checkbox ,Stab zeichnen® angehakt, wird der komplette Stab gezeichnet und mit
Stlcklisteninformationen versehen. Ist die Checkbox nicht angehakt, werden nur Hilfspunkte platziert. Diese
kdnnen zum Beispiel zum Einsetzen von eigenen, oder zugekauften Zierstiben verwendet werden.

Wird die Checkbox ,Mittellinie” angehakt, wird in den Stab eine Mittellinie gezeichnet. Ist dabei die Checkbox
.Stab zeichnen® nicht angehakt, wird zusatzlich zu den Hilfspunkten eine Mittellinie gezeichnet, ohne das
diese Stucklisteninformationen enthalt.

Klickt man auf die Schaltflache OK wird das Gitterfeld erzeugt und an die Maus gehangt. Somit kann das
Objekt einmal oder auch mehrfach in die Zeichnung eingefiigt werden. Anschlieend bemalRen Sie die
Konstruktion mit den normalen MegaCAD — Funktionen. Auch kann das Gitterfeld mit Zierelementen, wie z.B.
Barockschnorkel ausgestattet werden.
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Die Rahmen Profile werden durch einen Gehrungsschnitt verbunden, wenn eine positive Stichhéhe
eingegeben wurde. Bei einer negativen Stichhdhe, wird der Bogen zwischengesetzt.

Eine Materialliste kann mit den Funktionen DB-Info erstellen oder der Excelschnittstelle erzeugt werden.

M Gitter mit Schweifbogen

Diese Funktion erzeugt ein Gitterfeld mit Schweifbogen, welches als Zaun oder als Torfliigel verwendet
werden kann.
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Gitter mit geschweiften Bogen X
Grundabmessungen Stabaufteilung
Lo
i 800
Hohe mm gewidhlte Stabanzahl IZ'
T Stichhéhe 400 mm
Abstand zw. Stdben 110.1000(| | ag
Grades Mafi Lg | 100 mm
L Stabprofil | 11530 30x12 v
Bogenbreite Lb o5 P | |
Stabstarke 30.000000
Profile flachkant
i) 12
Auswahl Breite Hihe Stabhahe -
Prafil links | 11530 30x12 ~| |300 12.0 flachkant
Profil rechts | 11530 30x12 v| flachkant Werkstoff | 1.4301 V|
Profil unten | 11530 30x12 v| flachkant iiberstand Oben D
Profil oben | 11530 3032 ~| [30 12 flachkant Dberstand Unten D
Werkstoff | 1.4301 v | [v] mittellinie [ ]zierstab einfiigen
Stah zeichnen 5*2
Zierstabauswahl
Hilfe Optionen Abbrechen

Zunachst gibt man die Grundabmessungen Lange und Hohe des Gitterfeldes ein.
Die Stichhéhe mul3 positiv angegeben!

Der Schweifbogen beginnt zunachst links und rechts grade mit der Lange, die das Maf3 Lg beschreibt.
Gemessen wird jeweils von der Profilinnenkante, wie auch in der Skizze erkennbar ist.

Die Bogenbreite Lb wird in Prozent angegeben. 100% entsprechen der Lange zwischen den graden Maf3en
Lg. Durch Lb kann man man die Schweifform extrem beinflussen.

Nachfolgende Beispiele zeigen alle Gitterfelder mit einer Lange von 2000mm und einer Héhe von 800mm

Lg = 66% mit 200mm Stichh6he

Lg = 40% mit 200mm Stichhdhe
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Lg= 90% mit 200mm Stichhdhe

Lg= 50% mit 400mm Stichhdhe

Als néchstes gibt man die Profile an, aus den der &uRere Rahmen zusammengebaut wird. Die Auswabhl
erfolgt Uber die Listenauswahl. Nachdem das Profil gewahlt wurde, wird die Breite und die Hohe in das
entsprechende Eingabefeld automatisch Ubertragen. Die daneben befindlichen Schaltflachen sind entweder
mit hochkant oder flachkant beschriftet. Durch Klicken auf diese Schaltflachen wird der Eintrag Breite und
Hohe ausgetauscht. In der Vorderansicht des Tores wird immer das Mal3 aus der Spalte Hohe verwendet.

Nachdem die Profile gewahlt wurden, steht damit die lichte Breite zur im Rahmen zur Verfiigung. Dieses Mal3
wird nun automatisch mit Staben aufgeflillt, so dass der lichte Abstand zwischen den Staben kleiner gleich
120mm betréagt. Im Eingabefeld ,gewéhlte Stabanzahl” kann die Anzahl manuell angepasst werden. So
kénnen Sie auch hier die Wahl treffen, ob eine grade oder ungrade Stabanzahl verwendet werden soll.

Wahlt man ein anderes Stabprofil oder eine andere Stabstérke aus, wird sofort die Stabaufteilung neu
berechnet.
Bei den Staben wird die Stabbreite gezeichnet. Bei allen anderen Profilen wird die Héhe gezeichnet.

Der Uberstand oben und der Uberstand unten wird zeichnerisch nicht dargestellt. Gemeint ist hiermit
jeweils das Mal3, welches der Stab in das obere, bzw. in das untere Profil eingelassen wird.

Wird Checkbox ,Stab zeichnen® angehakt, wird der komplette Stab gezeichnet und mit
Sticklisteninformationen versehen. Ist die Checkbox nicht angehakt, werden nur Hilfspunkte platziert. Diese
kdnnen zum Beispiel zum Einsetzen von eigenen, oder zugekauften Zierstaben verwendet werden.

Wird die Checkbox ,Mittellinie“ angehakt, wird in den Stab eine Mittellinie gezeichnet. Ist dabei die Checkbox
.Stab zeichnen® nicht angehakt, wird zusétzlich zu den Hilfspunkten eine Mittellinie gezeichnet, ohne das
diese Stucklisteninformationen enthalt.
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Klickt man auf die Schaltflache OK wird das Gitterfeld erzeugt und an die Maus gehangt. Somit kann das
Objekt einmal oder auch mehrfach in die Zeichnung eingefligt werden. AnschlieRend bemal3en Sie die
Konstruktion mit den normalen MegaCAD - Funktionen. Auch kann das Gitterfeld mit Zierelementen, wie z.B.
Barockschnorkel ausgestattet werden.

Die Rahmen Profile an der Seite und unten werden durch einen Gehrungsschnitt verbunden, der Bogen
zwischengesetzt.

Eine Materialliste kann mit den Funktionen DB-Info erstellen oder der Excelschnittstelle erzeugt werden.
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ll Grades Doppeltor

Diese Funktion erzeugt zwei Gitterfelder fiir ein Doppeltor.

gerades Doppeltor ? *
Grundabmessungen
AB ABT AR Hihe aoo mm
Breite B 4205 mm
il Breite B1 791.46936 | mm
i
Breite B2 3383.5306| mm
= B2
B Abstand AB mm
Abstand ABT mm
links rechts
Vorschiag Stabwerte
11530 30x12 w
gewahlte Stabanzahl Bl = B2 Stabprofil | |
d Stabstérke 30.0
Abstand zw. Staben | 102.9115¢ 117.3708¢ B1/82 Optimieren ]
. flachkant
Profile Stabhihe 12.0
Auswahl IR o Werkstoff | 1.4301

Profil aussen | 115303012 ~| |30 - flachkant

Profil innen | 11530 30x12 RE: 12 flachkant
Uberstand Unten
Profil unten |1153D 30x12 v| flachkant

[«] mittellinie [+#] Farbig fiillen
Profil oben | 11530 30x12 w | 30 12 flachkant

[~] Stab zeichnen [+] verdecker

Uberstand Oben

=

II
=
< I

Werkstoff | 1.4301 v

(=]

Hilfe Optionen K Abbrechen

Im Bereich Grundabmessungen werden die Hauptwerte wie Héhe und Breite eingegeben. Breite B1 ist der
linke Torfllgel, Breite B2 der rechte. Bei gewissen Kombinationen kann es nun vorkommen, das die lichten
Abstande zwischen den Staben im linken und im rechten Torfligel so stark von einander abweichen, dass
man den Unterschied deutlich sieht. Um dieses zu verhindern, klickt man einfach auf die Schaltflache ,B1/B2
Optimieren®. Danach wird die Breite B1 soweit vergrof3ert, bis der lichte Stababstand in beiden Torfligeln
identisch ist.

Als néachstes gibt man die Profile an, aus den der auRere Rahmen zusammengebaut wird. Die Auswabhl
erfolgt Uber die Listenauswahl. Nachdem das Profil gewéhlt wurde, wird die Breite und die Hohe in das
entsprechende Eingabefeld automatisch tibertragen. Die daneben befindlichen Schaltflachen sind entweder
mit hochkant oder flachkant beschriftet. Durch Klicken auf diese Schaltflachen wird der Eintrag Breite und
Hohe ausgetauscht. In der Vorderansicht des Tores wird immer das Mal3 aus der Spalte Hohe verwendet.
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Nachdem die Profile gewahlt wurden, steht damit die lichte Breite zur im Rahmen zur Verfigung. Dieses Maf3
wird nun automatisch mit Stében aufgefullt, so dass der lichte Abstand zwischen den Stében kleiner gleich
120mm betréagt. Im Eingabefeld ,gewahlte Stabanzahl” kann die Anzahl manuell angepasst werden. So
kénnen Sie auch hier die Wabhl treffen, ob eine grade oder ungrade Stabanzahl verwendet werden soll.

Wahlt man ein anderes Stabprofil oder eine andere Stabstarke aus, wird sofort die Stabaufteilung neu
berechnet.
Bei den Staben wird die Stabbreite gezeichnet. Bei allen anderen Profilen wird die Hohe gezeichnet.

Der Uberstand oben und der Uberstand unten wird zeichnerisch nicht dargestellt. Gemeint ist hiermit
jeweils das Mal3, welches der Stab in das obere, bzw. in das untere Profil eingelassen wird.

Wird Checkbox ,Stab zeichnen® angehakt, wird der komplette Stab gezeichnet und mit
Stlicklisteninformationen versehen. Ist die Checkbox nicht angehakt, werden nur Hilfspunkte platziert. Diese
kénnen zum Beispiel zum Einsetzen von eigenen, oder zugekauften Zierstadben verwendet werden.

Wird die Checkbox ,Mittellinie” angehakt, wird in den Stab eine Mittellinie gezeichnet. Ist dabei die Checkbox
.Stab zeichnen® nicht angehakt, wird zusatzlich zu den Hilfspunkten eine Mittellinie gezeichnet, ohne das
diese Stucklisteninformationen enthalt.

Eine Materialliste kann mit den Funktionen DB-Info erstellen oder der Excelschnittstelle erzeugt werden.
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il Doppeltor mit Stichbogen

Diese Funktion erzeugt zwei Gitterfelder fiir ein Doppeltor.

Doppeltor mit Stichbogen X
Grundabmessungen
AB oy ABT AB Hihe 800 mm
T
9] Breite B 3000 mm

Breite B1 | 1485.0000| mm

Breite B2 | 1485.0000| mm

BF

B1 5 B2 Abstand A | 10 mm
Abstand ABT | 10 mm
links rechts Stichhghe | 500 mm
Vorschlag
gewahlte Stabanzahl Bl =B2
Stabwerte
Abstand zw. Staben [ 110.75001 110.7500( B1/B2 Optimieren Stabprofil | 11530 30x12 v]
Stabstérke
hochkant
Profile Stabhdhe

Auswahl Breite Hihe

S (11530 3012 RE 12 flachkant Werkstoff | 1.4301

Profil innen | 11530 30x12 v| 30 12 flachkant Uberstand Oben

Profil unten | 11530 30x12 v| flachkant Uberstand Uniten
Profil oben | 11530 30x12 ~] |30 12 flachkant [] Mittellinie [“] Farbig fiillen

Werkstoff | 1.4301 ~ | Stab zeichnen  []Verdecken

1

Hilfe Optionen Abbrechen

Im Bereich Grundabmessungen werden die Hauptwerte wie Héhe und Breite eingegeben. Breite B1 ist der
linke Torflligel, Breite B2 der rechte. Bei gewissen Kombinationen kann es nun vorkommen, das die lichten
Abstande zwischen den Staben im linken und im rechten Torfliigel so stark von einander abweichen, dass
man den Unterschied deutlich sieht. Um dieses zu verhindern, klickt man einfach auf die Schaltflache ,B1/B2
Optimieren®. Danach wird die Breite B1 soweit vergrof3ert, bis der lichte Stababstand in beiden Torfligeln
identisch ist.

Als néachstes gibt man die Profile an, aus den der auRere Rahmen zusammengebaut wird. Die Auswabhl
erfolgt Uber die Listenauswahl. Nachdem das Profil gewéhlt wurde, wird die Breite und die H6he in das
entsprechende Eingabefeld automatisch Ubertragen. Die daneben befindlichen Schaltflachen sind entweder
mit hochkant oder flachkant beschriftet. Durch Klicken auf diese Schaltflachen wird der Eintrag Breite und
Hohe ausgetauscht. In der Vorderansicht des Tores wird immer das Mal3 aus der Spalte Hohe verwendet.
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Nachdem die Profile gewahlt wurden, steht damit die lichte Breite zur im Rahmen zur Verfigung. Dieses Maf3
wird nun automatisch mit Staben aufgefillt, so dass der lichte Abstand zwischen den Staben kleiner gleich
120mm betréagt. Im Eingabefeld ,gewahlte Stabanzahl” kann die Anzahl manuell angepasst werden. So
kénnen Sie auch hier die Wabhl treffen, ob eine grade oder ungrade Stabanzahl verwendet werden soll.

Wahlt man ein anderes Stabprofil oder eine andere Stabstarke aus, wird sofort die Stabaufteilung neu
berechnet.
Bei den Staben wird die Stabbreite gezeichnet. Bei allen anderen Profilen wird die Hohe gezeichnet.

Der Uberstand oben und der Uberstand unten wird zeichnerisch nicht dargestellt. Gemeint ist hiermit
jeweils das Mal3, welches der Stab in das obere, bzw. in das untere Profil eingelassen wird.

Wird Checkbox ,Stab zeichnen® angehakt, wird der komplette Stab gezeichnet und mit
Stlicklisteninformationen versehen. Ist die Checkbox nicht angehakt, werden nur Hilfspunkte platziert. Diese
kénnen zum Beispiel zum Einsetzen von eigenen, oder zugekauften Zierstaben verwendet werden.

Wird die Checkbox ,Mittellinie“ angehakt, wird in den Stab eine Mittellinie gezeichnet. Ist dabei die Checkbox
.Stab zeichnen® nicht angehakt, wird zuséatzlich zu den Hilfspunkten eine Mittellinie gezeichnet, ohne das
diese Stucklisteninformationen enthalt.

Eine Materialliste kann mit den Funktionen DB-Info erstellen oder der Excelschnittstelle erzeugt werden.
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m Freies Gitterfeld

Diese Funktion erzeugt ein frei geformtes Gitterfeld.
Bevor diese Funktion aufgerufen wird, muss zunéchst die umgrenzende Kontur mit den normalen

Zeichenfunktionen von MegaCAD erstellt werden.

Danach wird die Funktion freies Gitterfeld angeklickt. Es mufR nun sofort mit der linken Maustaste in die
umgrenzende Kontur geklickt werden,
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freies Stabfeld *

Grundabmessungen Stabaufteilung

14

Vorschlag

Lange 2015 mm

ewdhlte Stabanzahl | 14
Hohe 1230 mm -

Abstand zw. Stében 111

Stabprofil 11840 25%8 L

Stabstarke 23

hochkant

Stabhéhe B

Werkstoff 1.4301 o

Oberstand Oben 0

Oberstand Unten 0

Mittellinie
Stab zeichnen

Hilfe Optionen 0K Abbrechen

In dem Bereich Grundabmessungen werden nun die Abmessungen des umschreibenden Rechteckes
angezeigt.

Die Lange wird nun automatisch mit senkrechten Staben aufgeflllt, so dass der lichte Abstand zwischen den
Staben kleiner gleich 120mm betragt. Im Eingabefeld ,gewéahlte Stabanzahl“ kann die Anzahl manuell
angepasst werden. So kdnnen Sie auch hier die Wahl treffen, ob eine grade oder ungrade Stabanzahl
verwendet werden soll.

Wahlt man ein anderes Stabprofil oder eine andere Stabstérke aus, wird sofort die Stabaufteilung neu
berechnet.

Der Uberstand oben und der Uberstand unten wird zeichnerisch nicht dargestellt. Gemeint ist hiermit
jeweils das Mal3, welches der Stab in das obere, bzw. in das untere Profil eingelassen wird.

Wird Checkbox ,Stab zeichnen® angehakt, wird der komplette Stab gezeichnet und mit
Sticklisteninformationen versehen. Ist die Checkbox nicht angehakt, werden nur Hilfspunkte platziert. Diese
kénnen zum Beispiel zum Einsetzen von eigenen, oder zugekauften Zierstédben verwendet werden.

MegaCAD Metall 3D 149



Metallbauteile 2D

Wird die Checkbox ,Mittellinie“ angehakt, wird in den Stab eine Mittellinie gezeichnet. Ist dabei die Checkbox
»Stab zeichnen® nicht angehakt, wird zusatzlich zu den Hilfspunkten eine Mittellinie gezeichnet, ohne das
diese Stucklisteninformationen enthalt.

Nachdem die OK-Schaltflache geklickt wurde, wird das Feld mit Gitterstaben aufgefiillt.

“

N\
\
\

S

= Freier Rahmen ( Profilpolygon)

Mit dieser Funktion kann kann ein freier Rahmen konstruiert werden. Wird die Funktion
gestartet, mul3 zunachst ein Profil fir den Rahmen ausgewahlt werden. Dieses
geschieht durch die Auswahlliste. Sobald ein Profil gewahlt wurde, wird die Breite und
die Hohe des Profiles angezeigt. Weist ein Profil unterschiedliche Breiten und Hoéhen
auf (Rechteckhohlrohr) so kann die Breite und die Hohe durch Driicken auf die
Schaltflache ,hochkant” oder ,flachkant* getauscht werden. In der Zeichnung wird
spater die Hohe dargestellt.
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Profil polygonférmig X

Breite Hihe

Profil MSH 120x60x4 v 120 60 flachkant
Ausrichtung ) )
[ ]als Biegeteil erzeugen
(O rechts
() links
0 Polygonzug
Flache
Hilfe Optionen Abbrechen

In dem Bereich Ausrichtung, wird eingegeben, ob sich das Profil links oder rechts von
der Bezugslinie aufbaut

i

Wahlt man nun die Erstellungsmethode Polygonzug aus, wird eine Polylinie
eingegeben, um die sich entsprechend das Profil aufbaut.

links rechts mittig Versatz

wahlt man die Methode Flache aus, muss in der Zeichnung bereits ein geschlossener
Bereich, stehen, in den man hinein klickt. Wurde ,rechts® bei der Ausrichtung

ausgewahlt, wird das Profil aul3en herankonstruiert. Bei der Auswahl links, wird das
Profil nach innen gelegt.

MegaCAD Metall 3D 151



Metallbauteile 2D

rechts links

8§00

800

300
500

In jedem Fall erhalt man ein oder mehrere einzelne Profile, die als
Sticklisteninformation den Profiltyp, die Lange und die Gehrungswinkel enthalten.

Tipp:
Diese Rahmen kénnen mit wenig Aufwand mit der Funktion ,freies Gitterfeld* mit den
Staben gefillt werden, in dem einfach nur in die Flache hinein geklickt wird.

Wahlt man die Option ,als Biegeteil erzeugen® an, mul} ein Innenbiegeradius ri
angegeben werden. Der Innenbiegeradius ist frei wahlbar. In der Auswahlbox findet
man diverse Vorschlage fur Biegeradien.
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Ausrichtung

Hilfe

Profil polygonfarmig

MSH 120x60x4

..................

O Versatz

Optionen

Breite Hahe
120 60 flachkant
als Biegeteil erzeugen
ri 100 o
Polygonzug
Flache
Abbrechen

Metallbauteile 2D

Es entsteht ein Rahmenprofil, das an allen Ecken gerundet ist. Die Grundkontur darf

keinerlei Rundungen aufweisen.

Tipp:

Den Inhalt der .Auswahlbox fir den Innenbiegeradius kann dem vorhandenen
Maschinenpark angepasst werden. In dem Unterverzeichnis Megamasch von
MegaCAD findet man eine Datei mit dem Namen ,Biegeradien.ini“. Offnen Sie die Datei
einfach mit einem Editor, um die gewtinschten, bzw. realisierbaren Biegeradien zu

hinterlegen.
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Optionen fur Gitter und Tore

Mit dieser Funktionen kénnen Sie die Darstellungsaattribute voreinstellen.

Optionen *
Attribute
Gruppe Layer Pen Width Linestyle Color
Korperkanten &) 1 | 1| g 256 | By 5| 2z 1 —| HEEEE
Mittellinien B 1 ‘ 15 ‘ F 255 | = 2 ML 4 | ‘
Punkte 0 ‘ 0 ‘ F o | = 1 = | ‘
Fillung B o ‘ 0 ‘ F o | =1 RS | ‘
erader Schnitt 90° ;
Us Abbrechen

Nicht ganz unwichtig ist auch die Checkbox ,gerader Schnitt 90°“.
Hier stellen Sie ein, wie die Angabe der Gehrwinkel in der Séageliste erfolgen soll:

[ ] gerader Schnitt 90°

In der S&ageliste steht fur einen lotrechten Schnitt 0°

In der Sageliste steht fir einen lotrechten Schnitt 90°
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Frl Bezugspunktbemallung

Die Bezugspunktbemalfiung stellt eine verbesserte Form der vorhandenen BemalRungsmdglichkeit in
MegaCAD dar. Die MaR3linien werden automatisch positioniert.

Zunachst wird der Abstand der ersten Bemaf3ungslinie von der Kdrperkante (in der Regel 10mm nach DIN
406) und der Abstand der folgenden MaRlinien (in der Regel 7mm) eingegeben.

Abstinde MaBlinien X
Abstand 10
Abztand Male 7

0K T —— |

Im Anschlu erfolgt die Eingabe des Bezugspunktes fir die BemalRung, dann wird die Ausrichtung der
Mallinien durch einen zweiten Hilfspunkt angeben und ein 3. Punkt gibt die Seite auf der die Mal3linien
plaziert werden sollen an.

Der 3. Punkt sollte oberhalb oder unterhalb des Bezugspunktes angegeben werden. Alle nachfolgenden
Punkte geben den zu bemaf3enden Punkt an.

iH MegaCAD 3D - V.13.5 (1)[.PRT)

Datei Edit Macro  Konstr  Zoom  Service DB User Raster Setup Clipboard ?
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o NC — Kettenmal

Die MaRlinien der Maf3kette wird automatisch positioniert.
Zunachst wird der Abstand der Bemalf3ungslinie von der Kérperkante angegeben.

Abstand Malkette

Ahbstand 10

ak. Abbrechen

Im Anschluf3 erfolgt die Eingabe des Bezugspunktes fir die BemalRung, dann wird die Ausrichtung der
MaRlinien durch einen zweiten Hilfspunkt angeben und ein 3. Punkt gibt die Seite auf der die Mallinien
plaziert werden sollen an. Der 3. Punkt sollte oberhalb oder unterhalb des Bezugspunktes angegeben
werden. Alle nachfolgenden Punkte geben den zu bemalRenden Punkt an.

i# MegaCAD 3D - V.13.5 [1).PRT)

Datei Edit Macra  Konst  Zoom  Service DB [lzer Haster Setup Clipboard 7

N EE EREE R EE R EEEE
A0 | Gone | Leww | oww | v | 4 A= R 1 11 o s e =
CHD -
N
_FI PN
s
2

a, 2. Punlf
M
EIR
LY
b
o~ Bezugspumkt
- g
) /4 %,
= %
= 3, Punl
L:ndchster Punk: HODUS : Hittelpunkt it X: 31.56
| Rz Abbrechen : Koordinatenmah & Z 0.0d ¥: 58.9M1

156 MegaCAD Metall 3D



Bemassungen

10 )
Prifmafd

Dieses Programm erzeugt einen abgerundeten Rahmen um das Malf3. Klicken Sie hierzu ein mit den

MegaCAD - Funktionen erzeugtes Malf3 an.
Danach werden Sie nach dem Priifungsumfang gefragt:

£3

Priifungsumfang

188

0K I a—— |

Wenn Sie dort nichts eintragen und das Eingabefenster mit "OK" bestatigen, wird nur ein abgerundeter
Rahmen um das Mal3 gezeichnet. Geben Sie dort einen Prifungsumfang an, so wird der Eintrag

entsprechend vorgenommen.

157
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[10]
Theoretisches Mald

Dieses Programm erzeugt einen eckigen Rahmen um das Malf3. Klicken Sie hierzu ein mit den MegaCAD -
Funktionen erzeugtes Mal3 an. Der Rahmen wird nun automatisch um das Maf3 herum erzeugt.

o

10

=1 MaR nicht maRstablich

Dieses Programm unterstreicht das MaR. Klicken Sie hierzu ein mit den MegaCAD - Funktionen erzeugtes
Malf3 an. Der Unterstrich wird nun automatisch erzeugt.

70,00

(0]
1 Hilfsmal

Dieses Programm klammert den Maftext mit runden Klammern automatisch ein. Klicken Sie hierzu ein
bereits erzeugtes Maf3 an.

(70.00)
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#El' Rohteilmal}

Dieses Programm klammert den Maf3text mit eckigen Klammern automatisch ein. Klicken Sie hierzu ein mit
den MegaCAD - Funktionen erzeugtes Mal an.

L/0]

i
L

Durchmesser automatisch

Mit dieser Funktion kdnnen Sie automatisch Kreise bemassen. Geben Sie im Eingabefenster den Winkel an,
um den das verdreht werden soll. Desweiteren ist die Angabe des Abstandes der Mal3linie zum Kreis
erforderlich.

Durchmesserbemassung, E|

winkel )
Ahstand 10

Gewndeerkennung aus

O

Abbrechen

Wird fur den Abstand der Wert 0 (Null) eingegeben, so wird das Mal3 zentrisch gesetzt:

Durchmesserbemassung, E|

Winkel 45
Ahsztand 10

Gewindeerkennung ein

OE.

Abbrechen
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Um das Mal zu setzen, kann der Kreis direkt angeklickt werden, ein Fenster selektiert werden oder der
komplette Bildschirm ausgewéhlt werden.

Gewindeerkennung

Bei aktivierter Gewindeerkennung wird tberprift, ob der zu bemaRende Kreis von einem Kreisbogen
umgeben wird. Ist dieses der Fall, wird kein Durchmessermaf3 erzeugt.

r110

Gewindemald automatisch

Mit dieser Funktion kdnnen Sie automatisch die Kreisbdgen einer Gewindedarstellung bemaf3en. Geben Sie
im Eingabefenster den Winkel an, um den das verdreht werden soll. Desweiteren ist die Angabe des
Abstandes der Malilinie zum Kreisbogen erforderlich.

Gewindebemassung E|

winkel 45
Ahstand 10

Gewindeerkennung aus

OF.

Ahbbrechen

Wird fur den Abstand der Wert 0 (Null) eingegeben, so wird das Mal3 zentrisch gesetzt:

Gewindebemassung E|

.
' '\&% .

winkel

Ahztand i}

Gewindeerkennung ein

Ok,

Abbrechen

Um das Mal zu setzen, kann der Kreisbogen direkt angeklickt werden, ein Fenster selektiert oder der
komplette Bildschirm ausgewahlt werden.

Gewindeerkennung
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Bei aktivierter Gewindeerkennung wird Gberpruft, ob der zu bemafende Kreisbogen einen konzentrischen
Kreis besitzt. Nur wenn dieses erfllt ist, wird ein Kreisbogen als Gewinde akzeptiert.

HId Gewindemald umwandeln

Dieses Programm schreibt vor den Maf3text automatisch ein M und fiigt auf Wunsch die Gewindesteigung
an. Sobald Sie im Usermeni das Programm aufgerufen haben, werden Sie nach der Steigung gefragt.

Angabe Gewindesteigung [g|

Gewindesteigung=

oK Abbrachen |

In diesem Fenster geben Sie den Text fur die Steigungsangabe ein, z.B. x1,5.
Danach klicken Sie ein mit den MegaCAD - Funktionen erzeugtes Mal} an.

S oMAOxLSs

|OREL

1 Zusatztext anhangen

Dieses Programm schreibt hinter den Mal3text einen beliebigen String.

&

fusatztext

|(hei Montage hohrend)

0K Abbrechen |
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H:% Assoziativitat auftheben

Wird ein Maf? mit der MegaCAD - Funktion ,EDIT — STRECKEN* bearbeitet, pafit sich das Maf3
normalerweise automatisch an. Sollen aber z.B. lange Profile durch einen Schnitt nachtraglich
zusammengeschoben werden, so kann es interessant sein die Assoziativitat einzelner Maf3e aufzuheben.

Um die Assoziativitat eines MalRes aufzuheben, wahlen Sie aus dem MegaMASS — Men( die Funktion

\ &0 |
\ !

| |
- g .

»Assoziativitat aufheben® aus und klicken die entsprechenden Mal3e an.

AS50
Mald neuberechnen

Soll die Assoziativitat eines Mal3es wieder hergestellt werden, wahlt man die MegaMASS — Funktion ,Maf}
neuberechnen” an. Danach wahlt man die neu zu berechnenden MalR3e an.
s =

- & 1

| $: |

- e -
Als Ergebnis entsteht das tatsachliche Maf3. Sollte das Maf3 eingeklammert sein, oder 1 Zeichen vorgesetzt
sein, wird dieses Zeichen auch eingetragen.
Diese Funktion laf3t sich sehr vielfaltig einsetzen. So kénnen Sie in MegaCAD zum Beispiel eine bemalfite
Zeichnung skalieren und anschliel3end mit dieser Funktion die realen Mal3e, wie sie nach der Skalierung in
MegaCAD vorliegen, eintragen. Sollte ein Mal3 mal nach der DXF/DWG-Konvertierung nicht korrekt

dargestellt werden, so ist oftmal auch diese Funktion sehr hilfreich, da das Malf3 in diesem Fall komplaett
neuerzeugt wird.
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F'E% MaflRzahl senkrecht verschieben

Diese Funktion verschiebt die Maf3zahl in senkrechter Richtung zur MaRlinie.

Masszahlverschiebung E|
Werzchieben um
oK Ju—— |

Angegeben wird jeweils der Betrag der Verschiebung. Die Richtung wird tiber das Vorzeichen geregelt.
Negative Werte verschieben die Mal3zahl in Richtung der Maf3linie (Wenn Maf3 oberhalb der Mafilinie
positioniert ist). Positive Werte verschieben eine MalRzahl nach oben.

LJi
Iy

=

(1]

— 1

o Mafl3zahl horizontal verschieben

Diese Funktion verschiebt die Mal3zahl in horizontaler Richtung zur MaRlinie.

Masszahlverschiebung E|
Werzchieben um
oK Ju—— |

Angegeben wird jeweils der Betrag der Verschiebung. Die Richtung wird Uber das Vorzeichen geregelt.
Negative Werte verschieben die MaRRzahl nach rechts. Positive Werte verschieben eine Maf3zahl nach links.

= Toleranzvergabe und - berechnung
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Diese Funktion unterstitzt Sie bei der Vergabe von ISO-Toleranzen. Nachdem ein Maf3 angeklickt wurde,
haben Sie die Moglichkeit aus den hinterlegten Toleranzfeldern auszuwéhlen und ein zweites Toleranzfeld
damit zu kombinieren. Das sich ergebende Spiel, bzw. UbermaR wird berechnet. Duch klicken auf die
LZuweisen“ — Schaltflache wird die Toleranz in die Zeichnung eingetragen.

Der Ablauf im Einzelnen:

Klicken Sie zunéachst ein Maf3 an beliebiger Stelle an. MaRRzahl, MaRlinie, MaRpfeil als auch die MaRhilfslinie
sind zuléssig.

- 80 x -
Klick

Nach dem Anklicken 6ffnet sich nun die Dialogmaske.
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Toleranzfeld

MHennmal

zu paarende Toleranz

Spiel /Ubemnal

b aximales Spiel # Minimales Obermar

Minimales Spiel / Maximales [bermalk

~

[ ]

Baohrung
Fertigungzmale Abrnale
Haochztmal Oberes Abmal
kindestmal [Interes Abmal
[ Einfligen [ Einfiigen
Wielle
Fertigungzmale Ahbmale
Haochztmal Oberes Abmal |
Mindestmal Interes Abmaf |
[ Einfligen [ Eirfligen

—
—

~

Berechnen

H

X]

Toleranzklazze  Eintragen
20.000000 | j |

Bemassungen

Positive Werte bedeuten 5 piel, negative Werte Ubermal in der Passung
Hilfe

Das Dialogfeld teilt sich in 4 Bereiche auf:

Ahbbrechen

1. Allgemeiner Bereich

Beim Feld Nennmaf? wurde die am angeklickten Maf3 dargestellte MaRzahl ibernommen. Geben Sie hier nun
die gewilinschten Toleranzfelder mit den dazugehérigen Toleranzklassen ein. Wurde ein schon toleriertes
Maf3 angeklickt, sind auch die entsprechenden Toleranzen vorausgefillt.

Toleranzfeld Toleranzklazse  Eintragen

80000000 |H -] 7 ~ W

g = [ =W

M ennmal

zu paarende Toleranz

Die Checkboxen, die sich hinter der Toleranzklasse befinden, bestimmen, welche Toleranz nach Betétigung
der Schaltflache ,Zuweisen® an das Mal3 eingetragen wird.
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2. Bohrung

Sobald im oberen allgemeinen Bereich eine 1ISO-Toleranz fir eine Bohrung, bzw. ein Innenmaf3 gewahit
wurde, werden automatisch die AbmaRe ermittelt und die sich daraus ergebenden zulassigen
Fertigungsmalf3e ermittelt.

Bohrung
Fertigungzmalie Abrmalie

Higchstmal 80,0300 Oberes Abmak +0.0300
Mindestmaly 20,0000 Unteres Abmal (0.0000

[ Einfligen [ Einfiligen

Aktivieren Sie eine der Checkboxen ,Einfligen®, werden Ihnen spéater beim Zuweisen die Fertigungsmale
oder die Abmafe an die Maus gehéngt. Diese Form der Eintragung entspricht der DIN 406 und ist als
Alternative zu einer Toleranztabelle zu sehen. Es kann immer nur eine Checkbox aktiviert werden.

H7 0.0000 H .0000

80.0300 +0.0300
8056 1 >7 80; )

o =l

1S

»‘

Sobald im oberen allgemeinen Bereich eine ISO-Toleranz fir eine Welle, bzw. ein AulRenmaf’ gewahlt wurde,
werden automatisch die Abmal3e ermittelt und die sich daraus ergebenden zuldssigen Fertigungsmafe
ermittelt.

3. Welle

Wielle
Fertigungzmale Abmale

Higichztmalr &80.0035 Oberes Abmal +0.0035
Mindestral 79.9905 Unteres Abmal -0.0095

[ Einfiigen [ Einfiigen
Die Checkboxen ,Einfiigen® funktionieren genau wie die aus dem Abschnitt Bohrung und tragen die

Fertigungsmalie, bzw. Abmalie in die Zeichnung als Klammerwerte ein.

4. Spiel / UbermaR

In diesem Bereich wird das Spiel, bzw. das Ubermal berechnet. Somit kann die Auswirkung leichter die
Auswirkung lhrer Toleranzwahl beurteilt werden.
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Spiel AUbermaf

Maximales Spiel / Minimales Jbermal |U-U395E|U
Berechnen

Minimales Spiel # Maximales Jbermalt |'D-UDE|5UD

Positive wWerte bedeuten 5 piel, negative Werte Ubermaf in der Pazsung

Normalerweise @ndert sich das Berechnungsergebnis automatisch, sobald Sie eine Toleranz eintragen, bzw.
andern. Solte dieses einmal nicht der Fall sein, kénnen sie eine Toleranzberechnung mit der Schaltflache
.Berechnen” starten.

Sind sie mit den Toleranzpaarung zufrieden, klicken Sie auf die Schaltflache ,Zuweisen®. Die Toleranz, bzw.
die Toleranzen werden dann in der Zeichnung eingetragen. AnschlieBend kann ein weiteres Mal3 angeklickt
werden.

Toleranzberechnung E|

Toleranzfeld Toleranzklazze  Eintragen

Nenrmal 80.000000 [H | 7 | W
zu paarende Toleranz |E ﬂ |E ﬂ ~
Baohrung

Fertigungzmale Abrnale

Haochztmal 20.0300 Oberes Abmal +0.0300
Mindestmal 200000 Jrteres &brnal 0.0000a

[ Einfligen [ Einfiigen
Welle
Fertigungzmale Ahbmale

Haochztmal a0.0035 Oberes Abmal |+D-D|:|95
Mindestmal ¥3.39305 Interes Abmaf |-EI.EIEIEIE

[ Einfligen [ Einfugen
Spiel /Ubemnal
b aximales Spiel # Minimales Obermar 0.033500
Berechhen
Minimales Spiel / Maximales [bermalk -0.003500
Positive Werte bedeuten 5 piel, negative Werte Ubermal in der Passung

Hilfe Zuweisen | abbrechen
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H¥

EH Toleranztabelle

Fast alle mit MegaCAD bemal3ten Passungen tbersichtlich in einer AbmalRtabelle, bzw. Fertigungsmalf3tabelle
zusammen.

MegaCAD Metall- Toleranztabelle g|
T abellentarm Einfligepurkt
® 50 H7|50,000[50,025 O 0.0z5 - =
501 6 | 49,995 50,011 50 HT) oo ‘ ‘

oo N
508 | _5'hos J L]

Hife | | optionen | | Ok | [ abbechen |

Funktionsablauf:

1. Funktion wéahlen

Um die Funktion zu starten klicken Sie auf das Icon
2. Tabellenform wahlen

Wabhlen Sie nun die Tabellenform aus. Es stehen 2 Varianten bereit. Die erste Variante enthélt das PalZmal}
und das Grof3t — und Kleinstmal als Fertigungsmal’. Die zweite Tabelle enthélt das Palimald und in der
zweiten Spalte die Angabe der Toleranzwerte.

3. Einfligepunkt bestimmen

Bestimmen Sie an welcher Stelle des Tabellenrandes die Tabelle an der Maus hangen soll. Beachten Sie bei
der Auswahl auch, das der Einfligepunkt der spéatere Fixpunkt ist, wenn die Tabelle aktualiesiert wird.

4. Abmaltabelle plazieren

Positionieren Sie mit der Maus die Lage der Toleranztabelle. Mit der linken Maustaste bestétigen Sie den
Zielpunkt. Mit der rechten Maustaste brechen Sie das Einfligen ab und gelangen wieder in das
Eingabefenster

Wenn Sie auf die Schaltflaiche "Optionen” klicken, 6ffnet sich eine Eingabemaske, in der Sie die Texte der
Spaltenkopfe, die Schrifthbhe, sowie die Attribute der Linien und Texte voreinstellen kénnen.

Optionen fur Toleranztabelle

In diesem Fenster werden alle Voreinstellungen fur die Toleranztabellen eingestellt.
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MegaCAD Metall- Optionen fiir Toleranztabellen

T abellenform 1
Breite
Spalte 1 |F'aE.maE. | |22 | 50 H7|50,000 50,025
Spale 2 |Mindestmaﬂl | |28 | A0 jf |49,995]450,011
Spate3  |Hichsimal E: |
T abellenform 2
Spale 1 |PE|E|I‘|'|E|P_| | |22 | o0 K7 0026
Spate2  |Abmabe E: | . DEUEEE
Testhohe
Aftribute
Gruppe Laper Pen Width Linestyle Calor
Text 5z 1] | L: 0 | $:01 |
Liriie G0 | I: 0 | $:01 |

Tabellenform 1

Hier geben Sie die Spaltentberschrift fir die 3 spaltige Tabelle ein. Spalte 1 ist die rechte Spalte, Spalte 3 die
linke. Spalte 1 enthalt das Palimal. Spalte 2 das Mindestmaf? und Spalte 3 das Hochstmal3.

In der Spalte Breite wird die jeweilige Breite der Spalte in mm vermerkt.
Tabellenform 2

Hier geben Sie die Spaltentberschrift fir die 2 spaltige Tabelle ein. Spalte 1 ist die rechte Spalte, Spalte 2 die
linke. Spalte 1 enthalt das Palimal} und Spalte2 die Abmale.

In der Spalte Breite wird die jeweilige Breite der Spalte in mm vermerkt.

Texthohe

Die in der Tabelle eingetragenen Texte erhalten unabhéngig von der in den MegaCAD — Texteinstellungen
diese Schrifth6he. Lediglich die relativen Buchstabenmafie und der Schriftfont (z.B. Arial oder tfontl) werden
aus der allgemeinen Voreinstellung tbernommen.

Attribute
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In diesem Bereich kdnnen Sie die Attribute Layer, Gruppe, Farbe (=Color), Plotterstift (= Pen), Linienbreite

(=Width) und Linienart (=Linienstyle) voreinstellen

() Toleranzzusatze

Diese Funktion erzeugt verschiedene Toleranzzuséatze fir Bemassungen:

- Maximum-Material-Bedingung
Nicht — formastabiles Teil
Projezierte Toleranzzone
Hullbedingung

Nach dem Klicken auf das Icon in dem MegaMASS — Menii 6ffnet sich folgender Dialog:

Toleranzzusdtze §|

@ * baximum-t aterial-B edingung

® " nicht formstabiles Teil
® " Projezierte Toleranzzone
® " Huillbedingung
ITI &bbrechen

Wabhlen Sie den gewlnschten Toleranzzusatz aus.

Anschliel3end hangt das Symbol fiir den Toleranzzusatz als Baugruppe an der Maus und kann mit der linken

Maustaste platziert werden.
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Bei vertikalen MaRRen, oder beliebig verdrehten MalRen, muf3 das Symbol gedreht werden.

@l

[

I
N
o)

Y

Klicken Sie hierzu auf den griinen Bereich in der unten liegenden Statuszeile und geben dort den Winkel an.

: t: 1 < 0!
R: Abbrechen Endpunkt ¢
| ]

R: Abbrechen Endpunikk 1
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Symbole

s
Schweilnahtbemal3ung

Mit dieser Funktion sind Sie in der Lage Schweif3-
und Létndhte zu bemafl3en. Die Symbole
entsprechen der Europanorm EN 22553.

MegaGEMIAL - Schweillndhte

Bezugzzeite [Gegens

Mahttyp |Kehlnaht IG_

Mahtdicke |a4

Naht-Oberfldche | |konves

Ll Lo

Yerfahren |

Hilfe |

A
rrduftragung i

el Beilage berwtzt e Be
A Bardelnaht A Bt
=" Falznaht = Fz
— Flachennaht — Fli
— Gegenlage — G
1f H-Steilflark ennaht 1f H-

(R ETR Yr bo

|_
N ahtfalge 530 |_
e
—

Da viele Eingaben fir die Bezugsseite, als auch
fur die Gegenseite unterschiedlich sein kdnnen, ist
es erforderlich fir beide Seiten Eingaben zu
tatigen. Es findet keine generelle Kontrolle statt,
ob die Eingaben technologisch sinnvoll sind. Wir
setzen hier die Kenntnis des Anwenders
voraus.Nur einige wenige Kombinationen, die
Uberhaupt keinen Sinn machen, haben wir mit
entsprechenden Fehlermeldungen abgefangen.

Auswahl des Nahttypes

Die Auswahl des Nahttypes erfolt durch das
Anklicken des Symboles, bzw. des Textes in der
Liste.Der ausgewahlte Nahttyp wird dann in dem
oberen , grau hinterlegten Feld angezeigt.

Folgende Nahttypen sind mdglich:

Nahttyp

Kehlnaht

Y-Naht

HY-Naht

U-Naht

HU-Naht

V-Naht

HV-Naht

I-Naht

Lochnaht
Punktnaht
Bordelnaht
Gegenlage
Beilage benutzt
Unterlage benutzt
Punktnaht einseitig
Liniennaht
Steilflankennaht
H-Steilflankennaht
Stirnflachnaht
Auftragung
Flachennaht
Schragnaht
Falznaht
Liniennaht einseitig

Nahtdicke
Hier wird der a — Wert, s- Wert oder auch der z-
Wert der Schweissnaht angegeben.
Nahtfolge
Hier kbnnen Sie, z.B.bei unterbrochenen
Liniennahten oderPunktnahte die Folge bekannt
geben.

Beispiel:

Darstellung
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30 L E

Symbol

o> nxL (e

Wobei die Buchstaben folgendes
bedeuten:

a Nahtdicke

n Anzahl Nahte
L Nahtlange

e Nahtabstand

Nahtoberflache

Symbole

diesem Fall darf aber kein Verfahren fir eine
bestimmte Seite angegeben sein.

111/DINBF63-BS/w/
’///)D%<111/ISD S817-D/ 1S06547-PA

%

Zusatzsymbol

Hier kdnnen sie auswéahlen zwischen kein
Zusatzsymbol, Schweissnaht umlaufend oder bei
Schweissnaht bei Montage anbringen

Umlaufend

Montage

—

>

Bezugs-Strichlinie

Duch die Bezugsstrichlinie geben Sie an, auf
welcher Seite die Schweissnaht liegen soll.

Naht auf der Pfeilseite erstellt

Naht au

Flach

hE

konvex (gewdlbt)

’////j
/

konkav (hohl)

Istdie Naht symetrisch; sokanndie Bezugs-
Strichlinie auch wegfallen.

Nahttibergéange kerbfrei

¥ ¥ Y

/

Verfahren

Hier wird das Verfahren und ggf. der Zusatzstoff
eingetragen. Sie kdnnen fir die Bezugs— und fir
die Gegenseite ein Verfahren angeben. Ebenfalls
kénnen sie ein einheitliches Verfahren angeben. In

Uber die Schaltflache "Optionen on page 175"
gelangen Sie zu den Voreinstellungen, wie
Linienattribute (Farbe, Layer, usw.). Dort kdnnen
auch die Vorgabewerte der Listbox voreingestellt
werden. Die Symbolgréf3e richtet sich nach der
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dort eingestellten Texthdhe. Der Schriftfont und
die Buchstabenproportionen werden aus der
aktuellen Texteinstellung von MegaCAD
Ubernommen.

Optionen flr
Schweissnahtbemaliung

In diesem Fenster stellen Sie alle Optionen fur die
Schweissnahtbemallung ein.

MegaGENIAL - Optionen fiir Schweissnahtbemassung

T exthihe 10 [ Text mit Yerdeckungsflach
T abelle vorbelegen

Preilart | gefiilt Bearbeitungzverfahrer
Attribute

Gruppe Layer Pen b

Text G: 1 | L: 0 | J:02 i

Bezugs-allinie B 2 | Ls 0 | 01 5

Bezugzztichlinie B 3 | L: 1] | 01 :

Symbol-Lirie B 4| oo wos |
Texthdhe

Aus der Einstellung der Texthdhe resultiert die
SymbolgrofR3e. Die im Symbol eingetragenen Texte
erhalten unabhangig von der in den MegaCAD —
Texteinstellungen diese Schrifthdhe. Lediglich die
relativen BuchstabenmalRe und der Schriftfont (z.
B. Arial oder tfontl) werden aus der allgemeinen
Voreinstellung ibernommen.

Text mit Verdeckungsflachen

Die Texte im Oberflachensymbol werden mit
Verdeckungsflachen ausgestattet. Wirde das
Symbol z. B. auf einer Schraffur platziert werden,
wird die Schraffur unter dem Text weggeblendet.

Symbole

Pfeilart

Wenn die Schaltflache eingedriickt dargestellt
wird, wird der Pfeil gefiillt gezeichnet.

Tabelle vorbelegen

Hier kbnnen Sie die Listenfelder anpassen.
Klicken Sie auf den Button
"Bearbeitungsverfahren”. AnschlielRend 6ffnet sich
ein Editor mit der zugehdrigen Initialisierungsdatei.
Nehmen Sie die Erganzungen vor oder ldschen
Sie Eintragungen. Bevor sie den Editor verlassen,
miissen Sie die Anderungen speichern.

Attribute

In diesem Bereich kdnnen Sie die Attribute Layer,
Gruppe, Farbe (=Color), Plotterstift (= Pen),
Linienbreite (=Width) und Linienart (=Linienstyle)
voreinstellen.

v® Oberflachenzeichen

Mit dieser Funktion tragen Sie die Angaben der
Oberflachenbeschaffenheit nahe der DIN ISO
1302 ein.
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MegaCAD Metall- Oberfldchentolerierung

Symbalyp

v/

@) |

{(*) spanende Eearbeitung

() zpanloze Bearbeitung

A
-4

Bearbeitungszugabe (0.4

Fert
gef

Waéhlen Sie zunachst den Symboltyp aus:

Symbole

Angaben der Oberflachenveredelung (Eloxierung,
Lackierung) hier zuléssig.

Uber die Schaltflache "Optionen” gelangen Sie zu
den Voreinstellungen, wie Linienattribute (Farbe,
Layer, usw.). Dort kdnnen auch die Vorgabewerte
der Listbox voreingestellt werden. Die
Symbolgrélie richtet sich nach der dort
eingestellten Texthéhe. Der Schriftfont und die
Buchstabenproportionen werden aus der aktuellen
Texteinstellung von MegaCAD tbernommen.

Wenn Sie alle Oberflachenangaben eingegeben,
bzw. ausgewdhlt haben, klicken Sie die "OK” —
Schaltflache an. Danach geben Sie als Erstes den
Einflgepunkt des Symbols auf der zu
tolerierenden Oberflache an. Als Nachstes erfolgt
die Angabe eines zweiten Punktes um das Symbol
an der Oberflache auszurichten. Sollte dabei eine
Drehung des Oberflachenzeichens entstehen,
welche nicht Ublich ist. Wird ein Warnhinweis
ausgegeben. Das Symbol wird aber trotzdem
platziert.

Danach kann das Symbol weitere Male platziert

Grundsymbol

Spanende BearbeituM{frden. Mit dejygg

g8 Mayaiasig yechen sie

Dieses Symbol sollte nur
angewendet werden, wenn
zusatzliche wortliche Angaben
beigefligt werden (z. B. das Wort
gefrast).

Es wird zwingend vord&3e e B &é
dass eine Materialabtrennung

stattfinden muss. Zusatzlich kann
das Bearbeitungsverfahren

HAZB B&tache
darf nicht mit einem Material
abtrennenden Verfahren
bearbeitet werden.

In den Eingabefeldern fiir die Ra-Werte kénnen
Sie die minimal und maximal zulassige
Oberflachenrauheit eingeben. Ra stellt den
Mittenrauwert in um da. Alternativ kdnnen Sie dort
die Angabe des Rauigkeitsgrades vornehmen.

Ra [um] Rauhigkeitsgradnummer
50 N 12
25 N 11

12,5 N 10
6,3 N9
3,2 N 8
1,6 N7
0,8 N 6
0,4 N 5
0,2 N 4
0,1 N3
0,05 N2
0,025 N1

Beim Fertigungsverfahren wird das
Bearbeitungsverfahren vorgegeben. Es sind auch

vorgeschrieben werde (\_/)

Diese Funktion erzeugt eine Zusammenstellung
der Oberflachenzeichen. Klicken Sie zunachst den
Einfligepunkt fur die Zusammenstellung an.
Danach klicken Sie die Oberflachenzeichen an,
die in der Zusammenstellung aufgefihrt werden
sollen. Alle Oberflachenzeichen werden
eingeklammert.

V&)

Diese Funktion erzeugt ebenfalls eine
Zusammenstellung der Oberflachenzeichen.
Klicken Sie zunéchst den Einfiigepunkt fur die
Zusammenstellung an. Danach klicken Sie die
Oberflachenzeichen an, die in der
Zusammenstellung aufgefiihrt werden sollen. Das
zuerst angeklickte Symbol steht vor der Klammer.
Alle weiteren Symbole werden in den Klammern
aufgefiihrt.
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Optl onen fU r Hier kbnnen Sie die Auswahlboxen anpassen.
A i Klicken Sie auf den jeweiligen Button.

Ob erﬂ ac h enzeic h en Anschlie3end 6ffnet sich ein Editor mit der
Initialisierungsdatei. Nehmen Sie die Erganzungen
vor oder lI8schen Sie Eintragungen. Bevor sie den

In diesem Fenster werden alle Voreinstellungen Editor verlassen, mussen Sie die Anderungen

fur die Oberflachenzeichen vorgenommen. speichern.

Attribute

MegaCAD Metall- Optionen fiir Oberflachentolerier

- _ In diesem Bereich konnen Sie die Attribute Layer,
Texthiche 25 [ Test miterdeck.  Gruppe, Farbe (=Color), Plotterstift (= Pen),
Linienbreite (=Width) und Linienart (=Linienstyle)

[ Symboldarstelung voreinstellen.

T abellen vorbelegen:

Ratwerte ] [ Rz-/Rtwerte ] [

Attribute »)E Wel’kStUCkkanten

Gruppe Layer Fen Wwidth L
Teut G 1] | Lt 10 | #05

Lirien _ Diese Funktion erzeugt die Symbolik fur
w0 | L | — | =4 | Werkstiickkanten nahe DIN 6784.

Die erzeugten Symbole legen die Kantenzustande
mit unbestimmter Form fest.
Bedeutung der Vorzeichen bei den

Texthdhe Zahlenangaben

Aus der Einstellung der Texthohe resultiert die Vorzeichen |Aufenkante Innenkante
Symbolgrofe. Die im Symbol eingetragenen Texte + Gratig Ubergang

erhalten unabhéngig von der in den MegaCAD — - Gratfrei Abtragung
Texteinstellungen diese Schrifthéhe. Lediglich die + Gratig oder Gratfrei | Ubergang oder Abtragur

relativen Buchstabenmale und der Schriftfont (z.
B. Arial oder tfontl) werden aus der allgemeinen

Voreinstellung tbernommen. Empfohlene Werte:
Text mit Verdeckungsflachen +0,1 bis +2,5 gratige Kanten oder
. _ ) _ Ubergange
Die Texte im Oberflachensymbol werden mit -0.05 bis +0.05 scharfkantige Kanten
Verdeckungsflachen ausgestattet. Wirde das _0'1 bis -2 5’ gratfreie Kanten oder

Symbol z. B. auf einer Schraffur platziert werden,
wird die Schraffur unter dem Text weggeblendet. Abtragung

Symboldarstellung vor ISO 1302:2002

Im Jahr 2002 hat sich die ISO 1302 sehr stark
geandert. MGchte man in einer Zeichnung
dennoch nach alter Norm die Eintragungen
vornehmen, so kann man das durch Aktivierung
dieser Schaltflache machen.

Tabellen vorbelegen
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MegaCAD Profi Plus 2005- Werkstiickkanten

Zeichnung Auzfuhrung K.anten

Hilfe Optiahen Abbrechen

Nachdem Sie die gewiinschten Werte eingetragen
haben,klicken Sie auf die Schaltflache "OK ”.
Anschlie3end verlangt das System von Ihnen die
Eingabe des Punktes, wo der Symbolpfeil liegt.
Als nachstes den Gabelpunkt. Damit ist nun das
Symbol positioniert wurden. Sie kénnen nun das
Symbol beliebig haufig einfugen. Durch eine
Betéatigung der rechten der Maustaste wird der
Einflgemodus beendet und Sie gelangen wieder
in das Eingabefenster fur die Werkstickkanten-
Tolerierung..

Uber die Schaltflache "Optionen on page 179”
gelangen Sie zu den Voreinstellungen, wie
Linienattribute (Farbe, Layer, usw.). Dort kbnnen
auch die Vorgabewerte der Listbox voreingestellt
werden. Die Symbolgréi3e richtet sich nach der
dort eingestellten Texthéhe. Der Schriftfont und
die Buchstabenproportionen werden aus der
aktuellen Texteinstellung von MegaCAD
Ubernommen.

Dieses Fenster beenden Sie duch einen Klick auf
die Schaltflache "Abbrechen”.
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Optionen flr
Kantenbemassung

In diesem Fenster werden alle Voreinstellungen
fur die KantenbemalBung eingestellt.

MegaGENIAL- Optionen fiir Kantenbemassung

Texthohe |2-5

— T abelle vorbelegen

Symbole

In diesem Bereich kdnnen Sie die Attribute Layer,
Gruppe, Farbe (=Color), Plotterstift (= Pen),
Linienbreite (=Width) und Linienart (=Linienstyle)
voreinstellen.

W schnittverlauf

Um einen Schnittverlauf in die Zeichnung
einzutragen, wahlen Sie zunachst die Buchstaben

K.ant t i i i .

Preilart IW antenwerte aus, die den Schnittverlauf kennzeichnen sollen

Attribte Schnittyerlauf

Gruppe Layer Pen Width 1. Schrittbuchztabe 2. Schnittbuchstabe
Teut B |:|| L 12 | il | 51— | =] | =] i)
Lirie 5= ] | L: 1z | $:01 | = 1—
) Anschlie3end betétigen Sie mit der Maus die OK —
Texthohe Schaltflache.

Aus der Einstellung der Texthohe resultiert die
Symbolgrof3e. Die im Symbol eingetragenen Texte
erhalten unabhangig von der in den MegaCAD —
Texteinstellungen diese Schrifthéhe. Lediglich die
relativen Buchstabenmale und der Schriftfont (z.
B. Arial oder tfontl) werden aus der allgemeinen
Voreinstellung ibernommen.

Pfeilart

Wenn die Schaltflache eingedriickt dargestellt
wird, wird der Pfeil gefiillt gezeichnet.

Tabellen vorbelegen

Hier kbnnen Sie die Listenfelder anpassen.
Klicken Sie auf den Button "Kantenwerte”.
AnschlieRend 6ffnet sich ein Editor mit der
zugehorigen Initialisierungsdatei. Nehmen Sie die
Erganzungen vor oder ldschen Sie Eintragungen.
Bevor sie den Editor verlassen, mussen Sie die
Anderungen speichern.

Attribute

Als Erstes missen sie nun einen Punkt auf der
Werkstlickkante anklicken, danach geben Sie die
ganzen Punkte an, an denen der Schnittverlauf
abknickt. Der letzte Punkt sollte wieder auf der
Werkstlickkante liegen.

Danach mussen Sie nur noch die Lage der
Schnittrichtung bekannt geben. Hierzu zeigt Innen
MegaCAD eine Linie an, die spater in einen Pfeil
umgewandelt wird. Die Richtung des Pfeils andert
sich, in dem Sie den Mauszeiger (Cursor)
oberhalb oder unterhalb des zuletzt angeklickten
Punktes hinzeigen. Ist die gewlinschte Lage
erreicht, so bestéatigen Sie diese mit einem Klick
auf die linke Maustaste.

Durch Betatigung der Schaltflache "Optionen”
kénnen Sie die Linienattribute vordefinieren, und
diverse Werte fur die Schnittdarstellung und die
Auswahlboxen fiir die Schnittbuchstaben
vordefinieren.
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Optionen flr
Schnittverlauf

In diesem Fenster geben Sie alle Optionen fir den
Schnittverlauf an.

MegaGENIAL- Optionen Fiir Schnittverlauf

Texthihe |?‘ ~ Tabelh
Frfeilart I gefilt [
Ffeilange PL |21
I
Strichlangs 5 I'I
Liicke La |1 ﬁ
Abstand Liicke & |5
Uberstand U 125
Attribute
Gruppe Laver Pen Width
Teut 5 0 | L= 11 | §:05 | S 5 o
Linie G0 | = 11 | $:05 | S -
Texthoéhe

Die im Schnittverlauf eingetragenen
Schnittbuchstaben erhalten unabhangig von der in
den MegaCAD — Texteinstellungen diese
Schrifthéhe. Lediglich die relativen
BuchstabenmalRe und der Schriftfont (z. B. Arial
oder tfontl) werden aus der allgemeinen
Voreinstellung tbernommen.

Pfeilart

Wenn die Schaltflache eingedriickt dargestellt
wird, werden die Pfeile, die die Schnittrichtung
zeigen geflllt gezeichnet.

Pfeillange PL

Lange der Schnittrichtungspfeile. Die Angabe des
Wertes erfolgt in mm.

Symbole

Strichlange S

Die Strichlange S ist die Lange des kurzen
Striches in der Liicke. Die Angabe des Wertes
erfolgt in mm.

Licke Lo

Die Lucke Lo liegt vor und hinter der Strichlange
S. Die Angabe des Wertes erfolgt in mm.

Abstand Liicke A

Dieses Mal gibt die Lage der Liicke Lo in Bezug
auf die Werkstlickkante wieder. Die Angabe des
Wertes erfolgt in mm.

Uberstand U

Der Wert des Uberstandes stellt die Lange der
Strich-Punktlinie gemessen von der
Werkstiickkante bis zum Linienende dar. Die
Angabe des Wertes erfolgt in mm.

Attribute

In diesem Bereich kdnnen Sie die Attribute Layer,
Gruppe, Farbe (=Color), Plotterstift (= Pen),
Linienbreite (=Width) und Linienart (=Linienstyle)
voreinstellen.

Tabelle vorbelegen

Hier kbnnen Sie die Listenfelder
anpassen. Klicken Sie auf den Button
"Schnittbuchstaben”. AnschlieRend 6ffnet
sich ein Editor mit der zugehdrigen
Initialisierungsdatei. Nehmen Sie die
Erganzungen vor oder ldschen Sie
Eintragungen. Bevor sie den Editor
verlassen, missen Sie die Anderungen
speichern.
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